SERIA „CUNOAȚI ȘI POȚI” DOUĂ Іruk^mi ■ FOLK-E x> înainte (teEnn e G> EME (LA • CO S TA VIT-EL S GAZAVYAN © GL O S K,-V A LITERATURA PENTRU COPII I q q Scanați AAW BBK G Literatură populară științifică Desene și design de B Belov Fotografii N Zimina - M ( ) - Editor „Literatura pentru copii”, Un bărbat, atâta timp cât își amintește de sine, a încercat întotdeauna să-și facă casa confortabilă și frumoasă Cu multe mii de ani în urmă, în timp ce încă trăia într-o peșteră, un vânător primitiv a început să înfățișeze oameni și animale pe pereții ei Racleta de piatră a fost prima unealtă a artistului, iar granitul și bazaltul au servit drept pânză Apoi au fost folosite o varietate de materiale: lemn, metal, lut, os, lână, sticlă, piatră și chiar iarbă de mlaștină Muzeele istorice, etnografice și de istorie locală au păstrat mostre uimitoare de artă populară: produse din metal cioplite, turnate, forjate, gravate, în filigran, lemn sculptat, vase și sculpturi ceramice, covoare, rogojini cu model, țesături pictate, broderii Plăcuțele de la exponate vă vor spune unde și când a fost făcut lucrul, iar uneori vor numi numele autorului, dacă este cunoscut Dar poate că ești interesat de o altă întrebare - cum s-a făcut? Apoi citește cartea pe care o ții în mâini Vă va familiariza cu tehnologia a treizeci și cinci de tipuri de meșteșuguri artistice - ambele răspândite până în prezent, și rare și aproape uitate Cartea vă va ajuta să vă încercați la una dintre aceste meșteșuguri, să faceți un lucru frumos pentru casa dvs , pentru școală, ca un cadou prietenilor și cunoscuților cu propriile mâini, deoarece vorbește despre materiale, unelte, tehnici și succesiunea de lucru Mai mult, pentru majoritatea meșteșugurilor, materialele sunt destul de accesibile, uneltele pot fi făcute singur, iar tehnologia nu depășește capacitățile unui atelier de acasă foarte modest Această carte s-a născut ieșit din comun În urmă cu câțiva ani, redactorii revistei „Tânărul tehnician” au început să primească scrisori cu o cerere de a vorbi despre monedă Interesul cititorilor pentru ea a fost destul de de înțeles - urmărirea a intrat în modă și a devenit la modă să se angajeze în ea Și deși tema artei este neobișnuită cu o revistă tehnică, editorii au decis să răspundă nevoilor cititorilor pentru a nu rupe tradiția de a le satisface cererile Dar apoi a apărut întrebarea: deși urmărirea este foarte interesantă în sine, există și alte meșteșuguri artistice la fel de interesante Așa a apărut o rubrică în „Tehnica tânără”, introducând cititorii din număr în număr în tehnologia diferitelor tipuri de artă decorativă Și acum aceste articole sunt adunate sub o singură copertă Trei sfaturi pentru cititori Să presupunem că ești interesat de un singur tip de meșteșug artistic - cel puțin aceeași monedă Cu toate acestea, citiți cu atenție dacă nu întreaga carte, atunci măcar acele articole care vorbesc despre prelucrarea artistică a metalului - gravură, filigran, turnare și așa mai departe Unele dintre sfaturile conținute acolo cu altă ocazie vă vor ajuta și la monedă Începeți să lucrați la produs numai când toate materialele și uneltele sunt la îndemână și când ați pregătit cu atenție locul de muncă Nu sari direct in lucruri dificile Începeți cu cele mai simple și doar cu dobândirea de abilități și experiență treceți la altele mai serioase Desigur, această carte nu vă va învăța culmile măiestriei Acestea sunt doar informațiile de bază de care aveți nevoie pentru a începe Restul depinde de gustul tău, imaginație, răbdare și, bineînțeles, timpul pe care îl poți dedica unei cauze nobile - păstrarea și multiplicarea bogăției artei populare MINERIT Tenacitatea metalului, capacitatea sa de a se întinde a fost bine folosită de artiștii antici, care au creat un tip special de prelucrare artistică a metalului - gofrarea Meșterii ruși au adoptat și tehnica urmăririi și au dezvoltat multe lucruri unice Acum urmărirea este utilizată pe scară largă în lucrările de arhitectură de proiectare, în fabricarea de reliefuri, sculpturi Exemple vii de utilizare a reliefului în arta decorativă contemporană sunt grupul sculptural „Fata muncitoare și fermă colectivă” de V I Mukhina, reliefuri ale artiștilor georgieni și produse ale maeștrilor din statele baltice Dacă te hotărăști să te apuci de urmărire, să știi că organizarea corectă a locului de muncă este foarte importantă Lumina ar trebui să meargă în stânga unei surse Aveți nevoie de o masă solidă sau un banc de lucru care vă permite să plasați liber o unealtă, o menghină, o placă pentru îndreptarea produselor Scaunul este un taburet rotund, de preferință cu șurub de ridicare Dintre echipamentele necesare: un vas pentru gătit rășină, băi pentru gravarea și curățarea plăcilor, un suflator pentru recoacere metalului Uneltele principale ale vânătorului sunt un set de vânători, ciocane din oțel și lemn Moneda este o bară rotundă de oțel (oțel pentru scule X , U ) de - mm lungime și până la mm în diametru Moneda are o „bătălie” (suprafață de lucru) diferită în funcție de scop La kanfarnik, capătul arată ca un ac contondent - se aplică cu o linie punctată pe metal Purechnik are o „bătălie” sub formă de minge și este folosit pentru a elimina adânciturile semicirculare Capătul lat plat al călărețului nivelează suprafața consumabil, cinci Ceașcă Vază Argint aurit Argint Viena, Nürnberg, - având forma unei dalte cu vârf oval, este destinat să dezvăluie contururile modelului Tubul are o „bătălie” cu o crestătură sferică la capăt și montă emisfere Restul monedei poate avea o varietate de forme de „bătălie” în funcție de tiparele aplicate: linii, celule, puncte, stele Urmarea se face astfel: semifabricatul forjat este tăiat, vârful primește forma dorită, apoi piesa de lucru este călită Ciocanul de oțel are o parte rotundă sau pătrată de impact, iar capătul superior este sub formă de minge Un ciocan de lemn - un ciocan - este fabricat din lemn de esență tare Un ciocan este folosit pentru îndoirea marginilor și îndreptarea metalului Dintre metalele pentru urmărire, cuprul, alama și aluminiul sunt cele mai convenabile Grosimea tablei - de la , la mm, în funcție de tipul de lucru și de înălțimea reliefului Dacă relieful pe care l-ați conceput este scăzut, puteți pune un sac de pânză plat cu nisip, o placă de plumb sau cauciuc și pâslă sub tabla de metal în timpul lucrului Dacă relieful este mai convex, va trebui să puneți o rășină specială sub metal Acesta este un amestec topit dintr-o treime de smoală și două treimi din cel mai fin praf de pământ sau făină de cărămidă Pentru elasticitate, puteți adăuga puțină ceară ( la sută din masa totală) și aceeași cantitate de colofoniu Se toarnă rășina într-o cutie cu laturile joase, bătute împreună din scânduri destul de groase Cutia trebuie să corespundă zonei și adâncimii reliefului dorit O placă de metal pregătită pentru batere trebuie să fie plană, precoacetă, curățată de calcar într-o soluție de acid sulfuric zece procente, spălată cu apă și uscată Puțin încălzit, puneți placa pe rășina încălzită și apăsați ferm, asigurându-vă că nu există bule de aer sub farfurie, altfel aceste locuri se vor sparge când sunt lovite cu o monedă Acoperiți farfuria cu acuarelă sau guașă albă, apoi transferați desenul pe metal prin hârtie carbon Remediați programul de desen Un set de timbre Așa sunt ținute moneda și ciocanul lac transparent Aplicați o linie punctată de-a lungul conturului modelului cu un chaser-kanfarnik - cu cât modelul este mai mic, cu atât kanfarnikul este mai clar Într-un desen mic, linia punctată este frecventă și mică; într-un desen mare, este rară și mai profundă Pe linia punctată cu un consumabil de monede, încercuiți conturul, care poate fi citit clar din verso Acum puteți ridica relieful, adică coborâți fundalul cu menți sedimentare Cu toate acestea, doar un relief foarte simplu poate fi bătut pe o parte Munca mai complicată necesită urmărirea atât din față, cât și din partea greșită Uneori trebuie să te întorci pe reversul lucrării de mai multe ori - totul depinde de complexitatea reliefului Deci trebuie să puteți întoarce placa corect Să presupunem că *ai eliminat deja un desen și acum trebuie să întorci foaia Scoateți placa din rășină, preîncălzind-o ușor După urmărire, placa a căpătat rigiditate - „întărită” Recoace metalul cu o pistolet și îndepărtați resturile de rășină arsă cu o perie de metal moale Acoperiți aluminiul cu punct de topire scăzut cu benzi de apă cu săpun înainte de recoacere De îndată ce benzile devin negre, recoacerea poate fi considerată completă Pentru a curăța complet metalul, utilizați din nou o soluție slabă de acid sulfuric Clătiți farfuria albită în acest fel cu apă și uscați Acum trebuie să aplicați strâns placa pe rășină, dar cu cealaltă parte Turnați rășină în adânciturile pe care le-ați doborât și abia apoi puneți foaia pe cutia de rășină - astfel veți evita golurile sub cearșaf La fiecare tură, se repetă întreaga procedură Rețineți că, între două rulări pe suportul din rășină, puteți lucra la placa de plumb, la tabla groasă de cauciuc sau la placa de oțel De exemplu, avioanele care necesită aliniere sunt lovite cu vânători trase de cai pe o placă de oțel, după care placa este recoaptă din nou, albită și plantată pe rășină pentru a continua baterea Produsul finit poate fi colorat, adică vopsit într-o culoare sau alta Modul în care metalul este colorat este descris în articolul despre gravură GRAVARE Istoria gravurii pe metal se întinde pe mai mult de un mileniu Sunt cunoscute produse din bronz cu gravare iscusită realizate de gravorii caucazieni la începutul mileniului I î Hr Practic, aceste arme sunt topoare și pumnale de luptă, decorate cu ornamente gravate și imagini cu animale Maeștrii din Novgorod antic, Kiev, Pskov, Moscova și alte orașe ne-au lăsat exemple minunate de gravură pe diferite metale Încuietorile pavlovie din cupru pentru sicrie și sicrie s-au remarcat prin originalitatea lor unică Au fost realizate castele sub formă de figuri amuzante de lei, sirene, macarale, călăreți și bufoni, împodobindu-le cu gravură Există două tehnici principale de gravură - gravura în linie și sculptura blindată În gravura în linie, tăieturile sunt aplicate pe suprafața metalului sub formă de linii de contur și linii Sculptura armurii este un relief cu un fundal selectat în profunzime și prelucrare tridimensională a elementelor picturale Gravura cu cutter se realizează manual cu freze metalografice, așa-numitele dalte Se vând în saloanele de artă - în același loc în care se află pensule, vopsele, caiete de schițe, șevalet Dacă nu puteți cumpăra dălți gata făcute, căutați în aceeași carte în articolul „Sculptura oaselor” - vă spune cum să faceți trei dalte de bază Pe lângă ele, mai puteți face două - Messerstichel și Rep-Stichel Sunt prezentate în imagine Messerstichel face posibilă realizarea celor mai fine tăieturi, iar Repstichel poate fi folosit pentru a desena mai multe linii paralele în același timp nouă Brăţară Kiev, secolele XII-XIII Gravura pe fundal negru Este foarte important pentru un lucru de succes să ascuți corect incisivii În primul rând, acestea sunt ascuțite pe o bară cu granulație fină umezită cu apă sau ulei Finisarea finală se face pe o piatră de aghet sau pe o bucată de centură de piele acoperită cu un strat de oxid de crom Pentru a grava obiecte mici, trebuie să faceți un tampon de gravare Dintr-o pânză groasă sau piele, tăiați două cercuri cu un diametru de aproximativ mm Apoi, pasând înapoi de la margine cu mm, coaseți cercurile, dar nu complet Întorcând punga rezultată pe dos, coaseți din nou de-a lungul marginii, lăsând o mică gaură pentru umplerea nisipului Luați nisip de râu, clătiți-l și uscați-l Puteți turna nisip în pernă folosind o pâlnie sau un con de hârtie Umpleți strâns pernele și coaseți cu grijă deschiderea Înainte de a începe să gravați, aflați cum să țineți corect dalta în mână Partea metalică a tăietorului se numește lamă Degetul arătător trebuie să fie deasupra vârfului lamei, așa cum se arată în figură Degetul mare susține lama din lateral Degetul mic, mijlociu și inelar apasă mânerul tăietorului pe palmă Când atașați lama, este necesar să vă asigurați că vârful acesteia iese de sub degetul arătător cu cel mult cinci până la șapte milimetri Cu mâna stângă, produsul este apăsat pe pernă, iar degetul mare al mâinii drepte se sprijină pe produs, ajustând avansul tăietorului Utilizați degetul arătător pentru a regla adâncimea de tăiere În toate cazurile, freza trebuie îndreptată numai departe de sine în timpul gravării Gravând tot felul de linii curbe, produsul este întors spre tăietor, fără a schimba direcția tăietorului în mână Pentru a testa capacitățile tehnice ale tăietorului pe care l-ați realizat, este util să faceți câteva exerciții pe plăci individuale de oțel, cupru sau alamă În timpul antrenamentului, va fi ușor să obosești Se poate observa că frezele cu secțiuni pătrate sunt mai convenabile pentru gravarea topiturii nyh linii rotunjite Frezele rotunde sau ovale sunt potrivite pentru a trasa linii drepte mai largi Acordați o atenție deosebită poziției vârfului tăietorului pe suprafața metalică Dacă vârful tăietorului este prea jos și are un unghi de ascuțire foarte ascuțit, tăietorul va săpa constant în metal în timpul funcționării și se poate rupe Când vârful este prea sus, ascuțire slabă și unghi prea contondent care depășește de grade, tăietorul va sări de pe suprafața produsului Pentru a elimina toate aceste neajunsuri, este necesar să se determine unghiul optim de ascuțire pentru fiecare tăietor prin eșantionare - depinde în mare măsură de secțiunea transversală a frezei și de calitatea oțelului din care este fabricată freza Când îndepărtați așchii, mutați tăietorul fără prea multă tensiune La gravarea unui metal vâscos, pe suprafața acestuia apar inevitabil bavuri, care sunt îndepărtate cu o racletă O racleta este usor de facut dintr-o pila triedrica sau tetraedrica sau o pila cu ac prin slefuirea unei crestături de pe marginile lor Puteți grava pe produse din cupru, bronz și oțel moale Suprafața metalică destinată gravurii se curăță cu șmirghel cu granulație fină și se lustruiește cu pastă de lustruit Pasta de lustruit poate fi inlocuita cu vopsea de ulei - oxid de crom, energic castele Pavlovsky secolul al -lea Gravura pe cupru frecându-l pe metal cu un tampon de piele sau doar cu o bucată mică de piele groasă Pernă, shtichel Poziția gravorului în mână Desenul poate fi aplicat cu un creion de sticlă sau cerneală și fixat cu un lac cu uscare rapidă Uneori, un desen auxiliar este zgâriat cu un ac de oțel și, pentru a fi mai clar, vopsea în ulei este frecată în liniile zgâriate Există o altă modalitate de a aplica un model: metalul este acoperit cu un strat de lac rezistent la acid, apoi un model este zgâriat pe lac și întregul produs este ușor gravat cu o soluție acidă slabă În timpul gravării, așchiile din produs trebuie să fie măturate cu o perie largă într-o cutie pentru a nu înfunda locul de muncă Dacă se dorește, produsele gravate pot fi vopsite complet sau parțial în diferite culori Zonele metalice care nu sunt destinate vopsirii sunt acoperite cu un strat dens de lac De exemplu, dacă se decide ca fundalul ornamentului să fie întunecat, atunci toate părțile ornamentului sunt lăcuite, cu excepția fundalului După colorarea într-o compoziție specială, fundalul se va întuneca Și puteți, dimpotrivă, lacui fundalul, apoi ornamentul în sine va fi vopsit Pentru înnegrirea alamei pregătiți următoarea compoziție Peretira dar într-un mojar o parte în greutate de sulf și două părți în greutate de potasiu Pulberea rezultată se toarnă într-o cutie de tablă și se pune pe foc lent, amestecând constant masa până când devine maro-negru După răcire, îl schimbă din nou într-un mojar și îl macină Înainte de înnegrire, la o parte din compoziție se adaugă nouă părți de apă Un produs din alamă este coborât în această compoziție și încălzit până când metalul capătă nuanța dorită Alama capătă o culoare gri-albăstruie într-o soluție apoasă de hiposulfit O soluție de sulfură de potasiu ( g la g de apă) dă alamei o culoare roșie-portocalie O nuanță oarecum diferită, roșu-maro poate fi obținută într-o soluție formată din g hiposulfit, g acid azotic și g apă Amintiți-vă că atunci când amestecați apă cu acid azotic, acidul trebuie turnat în apă, și nu invers, altfel vă puteți arde serios Este necesar să lucrați cu acid numai în ochelari de protecție, mănuși rezistente la acid și un șorț Culoarea maro pe cupru se poate obține prin păstrarea acesteia într-o soluție formată din g clorură de zinc, g sulfat de cupru și g apă Pentru a obține o culoare gri-oțel, cuprul este scufundat într-o soluție formată din litru de apă, g de clorură de sodiu și g de ficat sulfuric Ficatul de sulf este aceeași pulbere maro-neagră pe care am descris-o în rețeta pentru înnegrirea alamei - un aliaj dintr-o parte de sulf cu două părți de potasiu Pe oțel, negrul se obține prin albastru, care în plus protejează metalul de oxidare oțel albăstruit pre- Trei ornamente pentru începători Metanfetamina este încălzită la roșu, după care se scufundă rapid în ulei de in sau de floarea soarelui Prin simpla încălzire a oțelului la căldură mare, se pot obține o varietate de culori de suprafață - de la portocaliu deschis la albastru-negru Pentru a crește rezistența acoperirii, metalul este frecat cu ulei de in După vopsirea produsului, lacul este îndepărtat cu puțin solvent Dacă, conform planului, fundalul ar trebui să fie întunecat, puteți picta placa înainte de gravare și apoi aplicați ornamentul Atunci nu trebuie să lăcuiești nimic O nota Metodele de mai sus de înnegrire a metalului nu trebuie confundate cu faimosul niello folosit pentru a completa un model gravat Niello este o tehnică complexă și nu se aplică acasă FORJAREA ARTISTICA Arta forjarii este cunoscută în Rus' din cele mai vechi timpuri, dar răspândirea sa largă a început în secolele XII-XIII - acesta este momentul în care s-a născut fierăria urbană rusă Chiar și atunci, au fost create exemple minunate de forjare artistică Un exemplu excelent de fierărie rusă este coiful lui Yaroslav Vsevolodovich, forjat dintr-o singură bucată de fier În secolele XV-XVII, în Novgorod și Moscova au apărut corporații de meșteșuguri ale fierarilor Fierarii s-au stabilit împreună, formând așezări (Kuznetsky Most la Moscova) În muzeele din țara noastră s-au păstrat produse din această ramură a artei decorative Atrageți atenția luminilor forjate complicate, sfeșnicelor, candelabrelor Balustradele de balcon realizate cu pricepere din Sankt Petersburg sunt, de asemenea, opera fierarilor Fieraria nu este usoara Chiar și a forja o potcoavă obișnuită necesită îndemânare Iar forjarea artistică este o artă înaltă De asta te vei convinge dacă mergi la muzeu sau măcar arunci o privire la fotografiile care sunt postate aici Cei dintre voi care au ocazia să lucreze într-o forjă vă puteți încerca forjarea artistică Cele mai potrivite pentru prelucrarea artistică sunt oțelurile blânde care conțin până la , la sută carbon Dar puteți lua materiale cu un conținut de carbon de până la , la sută Forjarea necesită unelte speciale În primul rând, este o nicovală Este convenabil să îndoiți metalul pe corn, iar shperak-urile pot fi introduse în găuri - dispozitive pentru forjare complexă în relief, pe cincisprezece care sunt eliminate și corectate diferite elemente ale modelului Metalul trebuie tăiat numai la baza cornului, deoarece dalta va deveni rapid inutilizabilă pe partea întărită a nicovalei Navala este fixată ferm cu cârje pe un bloc de stejar jos Metalul este prelucrat cu o frână de mână pentru piese forjate mici și indică, de asemenea, locul în care ciocanul ar trebui să lovească cu un baros Greutatea frânei de mână este de la , la , kg Partea de lucru este plată, partea superioară este rotunjită sau ascuțită sub forma unei dalte contondente Părțile de sus și de jos sunt întărite Lungimea mânerului - - mm Barosul cântărește de la la kg Hammerman ține un baros cu ambele mâini Ambele capete ale barosului sunt plate Mânerul este realizat din rowan ușor și rezistent Forjarea este îndepărtată de la căldură și ținută cu clești, care au o varietate de forme de burete - plat, semicircular, tubular Daca este necesar, buretii pot fi incalziti si schimbati in functie de profil Fierarii Dintr-o gravură veche forjare lem Piesa de prelucrat trebuie să fie întotdeauna strâns și ferm prins cu clești Pentru perforarea găurilor se folosesc perforații, având o varietate de secțiuni - rotunde, pătrate, dreptunghiulare Pentru a da forjării o formă fațetată, cilindrică sau eliptică, aceasta este prelucrată într-o sertizare Acest dispozitiv are o parte de sus și de jos Cel de sus se pune pe un maner de lemn, cel de jos este fixat in gaura nicovalei Mistriile de netezire sunt folosite pentru a netezi suprafața produsului Partea inferioară a flotorului trebuie să fie bine șlefuită Canelurile, adânciturile și gropile sunt aplicate cu tampoane de diferite configurații Casca lui Yaroslav Vsevolodovici secolul al XIII-lea Svetets secolul al -lea Toate instrumentele pe care le-am enumerat sunt prezentate în imagine Dar trebuie remarcat faptul că acesta este doar setul principal Este probabil ca, în execuția oricărui plan complex, va trebui să creați instrumente suplimentare special pentru această lucrare Multe tehnici de fierărie, alternând în secvențe diferite, pot fi reduse la câteva de bază Banda încinsă este îndoită între știfturi introduse într-o placă de oțel Dacă lungimea piesei de prelucrat trebuie redusă, în timp ce se mărește simultan secțiunea transversală a acesteia, piesa este încălzită în întregime, așezată vertical pe nicovală și, ținându-se ferm cu clești, este bătută cu un baros la capătul superior Este necesar să vă asigurați că piesa nu se îndoaie și să o aliniați periodic Această operațiune se numește draft În alte cazuri, această tehnică nu este aplicată pe toată lungimea piesei de prelucrat, ci doar într-o parte a acesteia și se numește aterizare La debarcare se lasă încălzită doar partea care trebuie îngroșată, iar capetele se răcesc în apă Forjat în același mod ca în timpul tragerii Dacă trebuie să măriți lungimea piesei, reducând grosimea, aceasta este scoasă O tijă cu secțiune pătrată este așezată pe o nicovală și forjată cu un baros pe toată lungimea sa, rotind periodic cu de grade Pentru desenarea semifabricatelor rotunde, se folosesc sertizări de șa, toate timpul de întoarcere a piesei în jurul axei Dacă forjarea trebuie împărțită în părți, se încălzește la o culoare roșu închis, se așează pe o nicovală și se taie cu lovituri de ciocan pe o daltă de fierar După ce tăiați forjarea cu trei sferturi din grosime, întoarceți-o și finalizați operația din spate Procesul poate fi accelerat dacă nu tăiați pe partea plată a nicovalei, ci pe subtăierea introdusă în nicovală În același timp, este necesar să vă asigurați că punctele întărite ale dalții și subtăierile nu coincid, altfel ele s-a stricat Adesea, în forjarea artistică, piesa nu este tăiată, ci lăsată crestată Procesele cu crestături pot fi scoase optsprezece și transformat în bucle, frunze, flori Această tehnică este adesea folosită la fabricarea gardurilor Dacă o piesă groasă de prelucrat este îndoită în formă, aceasta devine mai subțire în punctul de îndoire Acest lucru poate fi prevenit plantând mai întâi o secțiune îndoită Puteți îndoi piesa într-un unghi pe marginea nicovalei sau inserând capătul piesei de prelucrat în orificiul din nicovală În acest caz, doar secțiunea îndoită trebuie încălzită Gardul bisericii Moscova, secolul al XVIII-lea Instrumente pentru forjare artistică Un bun efect decorativ este dat de răsucirea tijei Un capăt al tijei încălzite este prins într-o menghină, celălalt este filet în orificiul butonului și răsucit Uneori, mai multe bare sunt răsucite împreună Aceasta se numește o răsucire La așezare, fierul trebuie încălzit până la o culoare roșu aprins sau chiar galben pentru a evita crăpăturile și rupturile Piesa finită poate fi călcată cu mistria Mistria se deplasează treptat peste metal, după fiecare mișcare urmează o lovitură cu baros sau frână de mână Una dintre operațiunile finale este tăierea unui model, dacă este necesar conform planului Cursurile, liniile întrerupte, grila, fontul, diagramele vizuale pot fi aplicate piesei de prelucrat cu o daltă Avionul ar trebui să fie relativ plat Crestătura poate fi realizată cu tampoane și poansoane care au textura dorită pe partea de lucru MICROCASTARE După ce omenirea a învățat să topească metalul, arta turnătoriei a început să se dezvolte Cel mai probabil, primele turnări au fost făcute în Egiptul antic Dar săpăturile au arătat că pe teritoriul Caucazului, deja în mileniul III î Hr , erau folosite și metode perfecte de topire și turnare a metalului Turnarea era cea mai ușoară formă de prelucrare a metalelor și oamenii o foloseau Au dat o formă artistică lucrurilor metalice de care era nevoie în viața de zi cu zi Folosind metoda de turnare pe modele de ceară, artiștii antici au realizat o tehnică virtuoasă de microturnare În Rus', doar femeile erau angajate la casting artistic la început Au țesut din fire înmuiate în ceară, ornamente ajurate, asemănătoare filigranului și, mânjite cu lut, lăsate să se usuce Apoi forma a fost calcinată și umplută cu metal Forma răcită a fost distrusă, astfel încât turnarea să nu se deterioreze Au existat forme și altele permanente - au fost sculptate din piatră moale În astfel de forme a fost posibil să se arunce în mod repetat Artiștii moderni de artă aplicată folosesc de bunăvoie tehnica turnării artistice în munca lor de creație Cum să stăpânești tehnologia de micro-turnare? Principalul lucru este pregătirea atent gândită și înregistrările detaliate ale muncii efectuate Acest lucru va ajuta să luați în considerare primele greșeli și, în viitor, va oferi o oportunitate de a experimenta Puteți realiza singuri toate echipamentele pentru micro-mulare Un balon este o bucată de țeavă cu o grosime de perete de - mm Trebuie să pregătiți mai multe baloane de diferite diametre pentru modele de diferite dimensiuni Dar rețineți că cel mai mare balon ar trebui să se potrivească liber în suportul centrifugei manuale Centrifuga se face asa Treceți o tijă de metal de aproximativ mm grosime într-un mâner de lemn Un cercel este atașat fix de tijă Mânerul trebuie să se rotească liber pe tijă Faceți un suport pentru balon din fier Diametrul său este de - cm, înălțimea laterală este de , - cm Atașați un suport de - cm înălțime de la baza suportului în lateral În partea de sus a suportului, sudați sau faceți un inel răsucit Conectați-l la cercel cu un balansoar de sârmă cu inele îndoite la capete Punctele de conectare trebuie să fie puternice și mobile Lungime basculant - cm, grosime mm Pentru a folosi centrifuga cu incredere, mai intai exersati asezand un recipient cu apa in ea si rotiti-l, avand grija sa nu varsati apa Cel mai simplu și mai convenabil aparat pentru topirea metalului constă dintr-un rezervor portabil de propan, un furtun blindat la acesta și un arzător de casă Tăiați un manșon pentru duza arzătorului dintr-o țeavă de fier de dimensiuni adecvate Apoi, tăiați marginea tubului în mai multe locuri cu un ferăstrău, forjați una dintre laturi într-un con și tăiați După aceea, găuriți și tăiați găuri de-a lungul mânecii Scoateți dopul din alamă și introduceți-l ferm în duză cu un ciocan Faceți o gaură în centrul dopului și tăiați un fir pentru un tub care va furniza gaz arzător Ridicați tubul în așa fel încât să puteți tăia firul pentru capsula din el Capsula este deșurubată de pe furtun Înșurubați tubul cu capsula în dop, îndoiți cu grijă și puneți un mâner din lemn sau ebonită la celălalt capăt Extindeți furtunul blindat cu un furtun din cauciuc durabil, care poate rezista presiunea gazului Reglați alimentarea cu gaz cu o supapă situată pe furtun Aprindeți arzătorul la alimentarea minimă cu gaz și apoi creșteți flacăra Arzătorul dezvoltă o temperatură de până la de grade - este suficient să se angajeze în microturnarea artistică Când lucrați cu arzătorul, cilindrul nu trebuie să fie lângă flacără Există multe aliaje diferite pentru piese turnate mici Puteți lua, de exemplu, V Ostrovsky Inel Arzător, centrifugă, balon după cum urmează: , % cupru, , % zinc, , % staniu, , % plumb Nu vă fie frică de zecimi și sutimi de procent - nu este necesar să respectați această proporție prea precis Materialul pentru model este ceara, pentru matriță - gips, talc Talcul poate fi înlocuit cu pudră de piatră ponce Gândiți-vă cu atenție la ceea ce veți turna, apoi treceți la fabricarea modelului de ceară Rețineți că metalul topit va repeta toate defectele modelului, așa că terminați-l cu atenție Atașați știfturile metalice de sprue de - mm grosime pe model cu ceară topită Un ac bun se obține dintr-un ac de cusut dacă vârful este rupt Cel mai adesea, sunt necesare mai multe știfturi pentru a umple uniform și rapid matrița - în acest caz, trebuie să se intersecteze în mod necesar la un moment dat, unde sunt, de asemenea, fixate cu ceară Ulterior, punctul de intersecție va fi în afara materialului de turnare - acest lucru poate fi văzut în figură Având în vedere dimensiunile modelului, selectați balonul Înălțimea balonului este determinată în așa fel încât distanța dintre fundul său imaginar și model să fie de - , cm, iar în partea de sus să poată fi decupată în matriță vas pentru topirea metalului Pregătiți masa de turnare din două părți de gips și o parte de talc sau pulbere de piatră ponce Se amestecă bine compoziția și se toarnă în apă Masa ar trebui să dobândească consistența de smântână subțire Puneți balonul pe foaia de azbest și umpleți cu compus de turnare În timp ce masa nu s-a întărit, luați modelul de știft și scufundați-l în el, vibrând ușor pentru a elimina bulele de aer Nu mai devreme de o jumătate de oră mai târziu, tăiați paharul cu un bisturiu și îndepărtați cu grijă știfturile cu un clește Canalele de canalizare rămase după îndepărtarea bolțurilor ar trebui să fie amplasate în centrul vasului de colectare, fiecare având propria sa ieșire Puneți balonul în cuptor cu canalele de canalizare în jos și treptat (altfel aburul va sparge matrița) creșteți temperatura la de grade în decurs de două ore După aceea, puneți balonul cu partea sa pe aragaz, întinzând o foaie de azbest și, mărind focul, ardeți ceara rămasă, întorcând din când în când balonul pentru o încălzire uniformă Continuați încălzirea chiar și după ce toată ceara s-a ars: arderea este necesară pentru a crește permeabilitatea la gaz a formei De îndată ce pereții balonului devin roșii, transferați-l într-o centrifugă manuală Puneți ușor cantitatea necesară de metal în vasul de deschidere și începeți să se topească, adăugând puțin borax Topirea metalului nu va trece fără presiune în canalele de deschidere înguste Dar acum metalul este topit, începeți să rotiți rapid centrifuga și metalul se repezi în matriță Douăzeci de rotații ale centrifugei sunt suficiente nu numai pentru umplerea matriței, ci și pentru cristalizarea metalului sub presiune Pentru a îndepărta turnarea din matriță, este necesar să înlocuiți un balon fierbinte sub un jet de apă direcționat în vasul de deschidere Formularul se va prăbuși Înălbiți turnarea într-o soluție de acid sulfuric de cincisprezece procente Din fragmente mici, puteți folosi lipirea pentru a monta opere de artă mai mari Fiind angajat în microcasting, nu uitați nici un minut despre măsurile de siguranță Citiți cu atenție și amintiți-vă instrucțiunile despre cum să manipulați buteliile de gaz - astfel de instrucțiuni sunt disponibile la fiecare birou de schimb de butelii Când pregătiți o soluție de acid sulfuric, amintiți-vă că trebuie să turnați acid în apă și în niciun caz invers Soluția trebuie preparată cu grijă, fără a vărsa acidul Sunt necesare șorț cauciucat, mănuși de cauciuc, ochelari de protecție FILIGRAN Aruncă o privire la frumoasa lucrare în filigran a artistului georgian M M Tsalkalamanidze Varietatea și originalitatea formelor, gustul artistic subtil, grația - toate acestea le conferă un farmec care nu va lăsa pe nimeni indiferent Arta filigranului a atins înălțimi extraordinare în cele mai vechi timpuri De exemplu, așa-numitul cercel Feodosia este depozitat în Schitul Leningrad, o parte din care este făcută cu cea mai mică bob Pentru ochiul liber, pare doar o suprafață mată, dar dacă o privești printr-o lupă, se dovedește că este căptușită cu bile minuscule și nu doar rânduri unu la unu, ci piramide de cinci bile fiecare Bilele sunt lipite între ele și nu se observă dungi de lipit Meșteșugul în filigran a fost transmis din generație în generație și a supraviețuit până în zilele noastre Adevărat, unele secrete, din păcate, s-au pierdut, inclusiv arta cerealelor microscopice Cine știe, poate unul dintre voi va reuși să restaureze cele pierdute? Muncitorii din filigran lucrează atât cu argint, cât și cu cupronickel, dar nu lăsați acest lucru să sperie artiștii începători Există un material minunat și accesibil pentru filigran - cupru obișnuit Practic, sunt necesare plăci de cupru cu o grosime de , până la mm și sârmă de cupru cu un diametru de până la mm Puteți folosi un fir subțire cu un singur conductor, dar trebuie curățat temeinic de izolație Unealtă - burghiu manual, pile, tăietori de sârmă, pensete, clești, clești cu vârf rotund, ferăstrău, menghină, ciocan mic Și aveți nevoie și de un arzător - cel mai bine este să folosiți un fier de lipit dentar- o mașină bună, dar dacă nu o obțineți, citiți descrierea unui arzător de casă în articolul despre microcasting Reactivi - o soluție de zece procente de acid sulfuric, aceeași soluție de acid azotic, borax, sulf, potasiu Lipire - marca PSR- , PSR- sau PSR- În cel mai extrem caz, puteți utiliza lipirea obișnuită Locul de muncă ar trebui să fie echipat cu ventilație de evacuare, așa că nu ar trebui să faci filigran acasă Cel mai bine este să faci asta într-un cerc școlar, în Casa Pionierilor, la stația de tineri tehnicieni Începeți cu lucruri simple Înainte de a începe lucrul, schițați o schiță a viitorului produs pe hârtie - de exemplu, dăm o fotografie a unui model simplu într-un cadru dreptunghiular Apoi selectați sau tăiați o placă potrivită cu un ferăstrău Folosind un burghiu, răsuciți firul de cupru în două fire Acest lucru se face după cum urmează: îndoiți o bucată de sârmă în jumătate, aruncați bucla rezultată pe un cui bătut și fixați capetele în mandrina de foraj Burghiul se rotește, iar firul este răsucit într-o spirală uniformă și strânsă După răsucire, recoaceți firul pentru a-l face moale: străluciți roșu fierbinte și inmuiati in apa rece Din firul răsucit, îndoiți toate detaliile produsului conform schiței, degresați prin scufundare într-o soluție de zece procente de acid azotic, apoi uscați și lipiți cele la farfurie cu lipici nitro Acum pregătiți compoziția pentru lipit Tăiați rumegușul din lipire cu o pilă bastard și amestecați-le cu grijă cu borax în aproximativ următoarea proporție: o parte greutate de rumeguș la cinci părți de borax Se presară farfuria cu părți lipite cu un strat subțire din compoziția pregătită Pe începeți mai întâi să încălziți discul cu un arzător M Tsalkalamanidze Bratari de jos, în timp ce nitro-cleiul se va arde imediat, stratul de lipit se va umfla mai întâi, apoi se va așeza din nou Numai când placa este încălzită la roșu, se va putea încălzi de sus Țineți penseta pregătită și, dacă vreo parte se mișcă din loc, corectați-o Ornament pentru începători Când produsul s-a răcit, uite ce s-a intamplat Dacă a înotat, atunci era prea multă lipire Și dacă piesele sunt slab lipite - dimpotrivă, nu suficient După lipire, produsul trebuie albit, adică curățat de resturile de borax și depuneri într-o soluție de zece procente de acid sulfuric Albire Reacția este mult mai intensă într-o soluție încălzită Clătiți bine produsul cu apă și treceți la înnegrire Într-un vas de metal, topești g de sulf, împiedicându-l să se aprindă Turnați aceeași cantitate de potasiu în sulful topit și umpleți totul cu un pahar cu apă Aduceți soluția la fierbere și coborâți produsul în ea Când devine negru, scoateți și clătiți cu apă Acum rămâne să lustruiți părțile proeminente cu pastă GOI aplicată pe cârpă și să lăsați fundalul negru - și produsul este gata Treptat trece de la un desen simplu la unul mai complex, începând folosiți bile mici topite din sârmă în model, căutați noi forme de artă și elemente ornamentale FIER STABILIT Nașterea artei fierului perforat datează din cele mai îndepărtate vremuri în dezvoltarea fierăriei Forjarea și pumnirea au coexistat pașnic timp de secole și s-au dezvoltat cu succes până în secolul trecut În arta decorativă rusă antică, metalul perforat s-a răspândit foarte mult „Modelul plan” a fost țesut în sculptura în piatră albă a lui Vladimir-Suzdal Rus, cu robinete de acoperiș și cupolă, felinare și balamale ale ușii În case, cufere, provizii, sicrie erau legate cu fâșii tăiate Producția de produse perforate s-a dezvoltat în principal în regiunile Vologda, Novgorod, Yaroslavl: centrele de topire a fierului erau apropiate - Ustyuzhna Zheleznopolskaya și satul Ulomy Lucrările maeștrilor Veliky Ustyug sunt foarte interesante Ramurile și florile de o mare varietate de forme se împletesc în motivele vegetale ale tăieturii Uneori, modelul perforat a fost îmbogățit plastic: unele dintre detaliile sale au fost bătute și ridicate deasupra avionului Sau un model suplimentar a fost aplicat cu o daltă Culoarea a jucat, de asemenea, un rol important Fierul perforat era lustruit, cositorit, acoperit cu aurire Fundalul a fost adesea pictat în culori strălucitoare Dar uneori nu exista deloc fundal - ajurat tăiat privea lumina O atenție deosebită în croială a fost acordată siluetei Desenul a fost aplicat astfel încât golurile să creeze propriul model suplimentar Astfel, de foarte multe ori nu au existat risipe din tăierea ornamentului - partea tăiată avea o valoare artistică independentă Căptușeală perforată a unui cufăr din lemn secolul al -lea Modelul era de obicei tăiat pe paturi din lemn cu suport Prin urmare, marginile sale s-au dovedit a fi oarecum îndoite spre interior, ceea ce a conferit produsului o calitate sculpturală mai mare De-a lungul timpului, multe tehnici de tăiere sunt de domeniul trecutului, uitate Dar artiștii zilelor noastre încep să reînvie această formă străveche de artă aplicată Poate vei lua parte? Metalul este o tablă subțire Cu dimensiuni mici ale produsului, puteți folosi tablă, alamă și cupru roșu Toate sunt suficiente precis forjare, întindere și bună Zenkova Lanternă sunt tăiate Este de dorit ca fierul de călcat să conțină mai puțin de , % carbon, caz în care va fi moale și flexibil Pentru a spori această proprietate, metalul poate fi recoapt, adică încălzit la o culoare purpurie pe cărbuni sau un arzător cu gaz și lăsat să se răcească în aer După recoacere, murați placa într-o soluție acidă de % pentru a îndepărta depunerile Calitatea metalului va fi și mai bună dacă faceți această operație înainte de recoacere Clătiți bine frunza sub jet de apă de fiecare dată Aplicați desenul pe metal tăierea hârtiei de copiere Puteți desena cu cretă, dar în acest caz va trebui să-l reparați cu lac O condiție de dorit este repetarea acelorași elemente ale imaginii Acest lucru dă modelului un ritm, mișcare Modelul este tăiat la capătul unui copac dens, tăind o placă groasă sau o placă de plumb Instrumentul este tăiat ca dălți și mici dintări cu un capăt de lucru drept și semicircular, ascuțit Ciocanul trebuie să cântărească - g, să aibă un percutor larg și un capăt opus rotunjit sub formă de emisferă Modelul sculptat este îndreptat pe un plan, dar în așa fel încât marginile ușor îndoite cu o daltă să nu fie aliniate: suprafața convexă conferă plasticității produsului Modelul perforat poate avea și un anumit relief Pentru a face acest lucru, pe reversul, trebuie să o atingeți cu capătul rotunjit al ciocanului Uneori se aplică un model simplu urmărit sub formă de puncte, cruci Cu toate acestea, aceste elemente nu trebuie să suprasatureze modelul tăiat - acest lucru își pierde percepția holistică Bavurile rămase după tăiere sunt tăiate cu pile cu ace de diferite profile Trebuie aplicat un strat de acoperire pe modelul finit pentru a-l proteja de rugină și oxidare Sunt atât de multe rețete de acoperire, vom oferi trei dintre ele Farfuria se acopera cu ulei natural si se incalzeste la cuptor la de grade Se formează o peliculă negru-maro foarte puternică Placa lustruită este scufundată în azotat de sodiu topit la o temperatură de - de grade În decurs de una până la trei minute, la suprafață se formează o peliculă puternic albastru închis Nitratul de potasiu și nitratul de sodiu sunt amestecați în mod egal Amestecul se încălzește într-un bol ceramic până se topește Farfuria se scufunda in amestec si apoi in apa clocotita Pelicula rezultată are o culoare neagră groasă și protejează bine suprafața de rugină Fiți atenți: trebuie să lucrați cu substanțe chimice într-un șorț cauciucat, mănuși și ochelari de protecție Camera trebuie să fie bine ventilată Dacă nu puteți folosi aceste rețete, nu vă faceți griji: un produs degresat cu o soluție de cincisprezece procente de acid sulfuric poate fi pur și simplu lăcuit Cel mai bine este să folosiți zaponlak Trebuie să acoperiți cu un strat subțire pentru a păstra frumusețea suprafata metalului În caz de defecțiune, îndepărtați lacul cu o cârpă înmuiată în acetonă și repetați operația Modelul perforat este montat pe copac cu garoafe mici scurtate sau ace cu pălării semicirculare Pentru a nu strica planul metalului, bateți cuiele cu un ghidaj - o tijă de oțel cu o gaură la capăt Îndreptați gaura spre capul cuiului și loviți cu grijă celălalt capăt al vârfului cu un ciocan Culoarea crampoanelor trebuie să se potrivească cu culoarea plăcii Trebuie avut în vedere că pălăriile convexe joacă un rol decorativ, așa că trebuie să alegeți locuri astfel încât unghiile să servească ca element al compoziției Plăcile metalice ar trebui să fie montate atât de strâns încât să formeze un singur întreg cu copacul Apoi nu se vor agăța și va fi mai convenabil să spălați praful Basma Ornament de epocă Sculptură în lemn Cămilă, cimiș Auth Y Churikov Girafă, cimiș Auth Y Churikov Elan cu vițel, cimiș Auth A Barashkov Sculptură în lemn Vase "bumbac" Auth E Kopeikina Strunjirea lemnului Pivniță de sare Cutie de ceai Strunjirea lemnului „Cachine cu sculpturi” (nuc) Osetia Polhovo-Maidan Jucărie fluieră Regiunea Gorki Butoi Auth V Subbotina Matryoshka Auth Volodin Polhovo-Maidan Cal corb Calul este alb cal brun Auth Senturevs Copac ars Masca Iugoslavia Tăiați mesteacănul Sicriu Auth N Veprev Sfeclă Regiunea Vologda Marquetarie - decuparea petalelor pe fundal, - decuparea petalelor din furnirul plasat sub fundal, - introducerea petalelor tăiate în cuiburile corespunzătoare ale fundalului și fixarea lor pe spate cu hârtie pe lipici, - tăiere / stamine, - set gata făcut Mai jos: O metodă simplă de marqueterie ornamentală Sculptură în pădure „Assol” (soc) Auth V Isaeva Sculptură în pădure „De-a lungul valurilor” (pin, fag) Auth V Isaeva Sculptură în pădure „Danko” A-Tut V Isaeva Produse cu capac Cutia este ovală Auth N Skubesho Sicriu Regiunea Kirov Produs capac Vază „Wave” Auth M Mertsalova Ţesut Prosop țesut cu dantelă de mână Auth D Smirnova Ţesut Un model făcut în mod greșit Țesut manual covoare Covoare din fetru - pieptene, - așezarea contururilor, - completarea elementelor modelului, - pregătirea pentru rolă, - rolă preliminară, - rolă finală, - elemente de cusătură ale modelului mozaic, - înveliș cu împletitură Covor de pâslă kazah dantela ruseasca Guler Auth N Grunicheva Guler Auth N Grunicheva GRAVARE - Gravura artistică pe metal a fost folosită pentru prima dată de armurierii medievali Decorațiunile de pe produsele lor nu au fost inferioare celor care au ieșit de sub mâinile unor bijutieri pricepuți Prin gravură, armurierii au înlocuit unul dintre procesele care necesită multă muncă - gravura manuală, fără a-și pierde calitățile artistice de odinioară Tehnica de gravare poate reproduce un relief sau ornament în profunzime, complot, text pe orice metal Acum există două metode de gravare - chimică și galvanică Metoda galvanică este mai simplă, deoarece soluția de electrolit nu emite gaze nocive, care sunt inevitabile în metoda chimică, și mai eficientă, deoarece contururile modelului gravat sunt mai clare Pentru a face gravarea galvanică, trebuie să obțineți o sursă de curent continuu cu o tensiune de - V și să faceți o baie de material izolator pentru electrolit - dispozitivul său poate fi văzut în figură Un electrolit este o soluție apoasă saturată de sulfat de fier sau de cupru Primul este pentru oțel și fier, al doilea este pentru cupru, alamă, bronz De asemenea, puteți utiliza o soluție salină saturată În toate cazurile, apa distilată este de dorit Înainte de gravare, este necesar să lipiți un fir de cupru cu un inel îndoit cu tablă pe o piesă de metal Ținând inelul, coborâți piesa de prelucrat într-o soluție de zece procente de sodă caustică încălzită la de grade timp de cinci minute Apoi transferați la cincisprezece procente - Dispozitiv de baie de gravat soluție de acid sulfuric timp de una până la două minute, apoi clătiți bine cu apă fierbinte Piesa de prelucrat este degresată Acum pregătiți masticul Topiți într-o cutie de tablă sau borcan părți smoală, părți colofoniu, părți ceară și amestecați până se obține o masă omogenă Tăiați masticul răcit în bucăți mici și înfășurați fiecare într-o cârpă puternică și subțire Vei primi un fel de tampoane Mutați tamponul pe suprafața unei piese de prelucrat ușor încălzite, apăsând ușor, iar metalul va fi acoperit cu un strat subțire și uniform de mastic Piesa de prelucrat trebuie acoperită cu mastic peste tot Când stratul de mastic se întărește, se aplică pe el vopsea acuarelă albă sau galbenă și se freacă ușor cu un deget Un desen sau un text este aplicat pe suprafața amorsată în acest fel cu un creion Cu un cuțit ascuțit și cu ace, masticul este răzuit în acele locuri în care, conform planului, ar trebui să existe adâncituri Așezați piesa de prelucrat astfel pregătită în electrolit, atârnând-o de inel de tija cu borna plus Acesta este anodul Agățați o placă de orice metal de catod (semnul minus) și conectați curentul Dacă este necesară o adâncime diferită de gravare, îndepărtați din când în când produsul din soluție și acoperiți cu mastic acele locuri care au fost suficient gravate cu o perie După obținerea rezultatului dorit, opriți curentul, deslipiți firul, clătiți produsul cu terebentină și treceți la finisarea finală - șlefuire, lustruire Daca, conform planului creativ, este nevoie de un finisaj mai decorativ, se poate folosi email nitro de diverse culori Degresați produsul cu benzină, apoi umpleți uniform zonele gravate cu email Uscați smalțul sub o lampă electrică, asigurându-vă că praful nu ajunge pe vopsea O'/făcând un lucru, încercați-vă mâna la taushing - aceasta este incrustația de metal cu un alt metal - moale, plastic, de culoare contrastantă Gravați canelurile din produs cu o adâncime și lățime de , - mm Luați un fir de cupru (și dacă produsul este din cupru, atunci aluminiu) cu o secțiune transversală cu o cincime mai mare decât canelura gravată Recoaceți sârma (nu trebuie să recoaceți aluminiul) și introduceți-l în canelură, lovind pumnul cu un ciocan, al cărui capăt trebuie să corespundă lățimii canelurii, astfel încât să nu existe spărturi pe produs După terminarea taushingului, lustruiți produsul până la strălucire și, după degresare, lustruiți-l - va proteja metalul de coroziune MODELE DE GERUT Poate că nu veți întâlni o persoană care nu ar trebui să admire cele mai fine modele de gheață de pe geamurile ferestrelor iarna Toată lumea știe că modelele de pe sticlă sunt de scurtă durată - merită să încălziți soarele și dispar pentru totdeauna Dar puțini oameni știu că există încă modele geroase care nu se topesc și de mai bine de un secol Aceste modele împodobesc cutiile realizate de vechii maeștri din vechiul oraș rus Veliky Ustyug Majoritatea sicriului aveau un design ingenios, cu încuietori secrete Unele dintre ele, deschizându-se, au emis un sunet melodic plăcut Pentru rezistență, sicriele erau tapițate cu fâșii de tablă, pe care era indus un model geros Sicrie frumoase erau vândute cu viteză la bazarurile locale, erau duse cu mii la târgurile din Siberia O parte semnificativă a mers în Asia Centrală, China, Persia, Turcia Meșterii Veliky Ustyug aveau propriile lor secrete de a face modele deosebit de frumoase Din generație în generație, din tată în fiu, secretele măiestriei au fost transmise mai departe În timpul nostru, producția de sicrie în Veliky Ustyug a încetat, dar metoda de acoperire a produselor metalice cu modele geroase este folosită în industria modernă Această metodă se numește cristalit Constă în dezvăluirea structurii cristaline a staniului depus într-un strat subțire pe suprafața unui metal Decorarea tuturor tipurilor de produse metalice cu modele geroase nu necesită echipamente speciale, iar tehnicile de aplicare a acestora sunt destul de simple Înainte de a aplica modele geroase, un obiect metalic sau părțile sale individuale trebuie să fie bine cositorite Pe lângă metoda binecunoscută de cositorire a cuprului, alamei și bronzului cu un fier de lipit, puteți folosi metoda veche Se dizolvă g de alaun de aluminiu și g de clorură stanoasă în g de apă Se încălzește soluția la fierbere și se scufundă în ea obiectul destinat cositoriei - acesta va fi acoperit cu un strat subțire de tablă Pentru cositorirea produselor cu zinc, se face o soluție din părți apă, parte clorură stanoasă și părți cremă de tartru (tartrul este un precipitat cristalin care apare în timpul fermentației sucului de struguri) Cufundați produsul în soluție și, după ce este acoperit cu un strat suficient de dens de polud, scoateți-l și frecați-l cu o cârpă pentru a străluci Dar, pentru început, vă recomandăm să luați staniu dintr-o cutie de conserve obișnuită ca material - această cutie este acoperită cu un strat subțire de staniu foarte pur în scopuri anticorozive, astfel încât operația de cositor să fie eliminată Tăiați o bucată de tablă din borcan la dimensiunea dorită și îndreptați-o Acum această piesă trebuie încălzită peste o sobă cu gaz sau electrică Dacă există un arzător cu gaz sau kerosen, este mai bine să îl utilizați Acest lucru va face posibilă, după bunul plac, direcționarea focului către secțiuni separate ale formei Bucățile mici de tablă pot fi încălzite peste flacăra unei lumânări Staniul unei conserve este destul de subțire și este convenabil să o încălziți din partea care nu este acoperită cu tablă Țineți cutia în mâini cu un clește sau o pensetă Dacă lucrați cu un arzător, mutați-i rapid flacăra pe suprafața formei, ca și cum ar fi desenat modele pe ea sub formă de tot felul de bucle și bucle Asigurați-vă întotdeauna că tabla din punctele de contact cu focul este doar puțin topit În locurile în care staniul este topit, apare pentru o clipă o strălucire aproape ca oglindă, care dispare când arzătorul este mutat În tabla supraexpusă la foc, tabla se arde și devine nepotrivită pentru lucru Primul semn de ardere a staniului este apariția unei nuanțe galben-pai pe tablă Reglați forța de încălzire a cutiei prin îndepărtarea sau apropierea acesteia de flacără Amintiți-vă că dacă cutia este încălzită prea uniform, atunci modelul va ieși mai târziu monoton și inexpresiv Un model interesant poate fi obținut dacă placa este încălzită doar din colțuri Secretul principal al modelului geros constă tocmai în minte Metode galvanice și termice de inducere a modelelor tavă de încălzire deșeuri Și pentru a stăpâni acest secret, trebuie să studiezi bine posibilitățile sursei de foc pe care o folosești Pentru a face acest lucru, este necesar să faceți mai mult de un test pe bucăți mici de tablă, încălzindu-le la diferite distanțe de foc, întorcându-le în unghiuri diferite față de acesta sau deplasând placa fie încet, fie rapid Numai numeroase teste vă vor oferi posibilitatea de a găsi regimul termic optim pentru încălzirea cositorului După încălzire, răciți puternic tava coborând-o într-un vas larg cu apă rece Puteți face altfel - puneți tava încălzită pe plasa de azbest sau metal și pulverizați-o cu apă rece cu o perie sau o perie Când tava s-a răcit, ștergeți-o Acum trebuie să arătați desenul cu o soluție de cincisprezece procente de acid clorhidric Faceți un tampon de cârpă și legați-l de un băț de lemn Puneți tava pe fundul unui vas lat de sticlă sau de porțelan, cu partea conservă în sus După ce ați scufundat un tampon în acid clorhidric, umeziți-l cu o jumătate de zi Din interacțiunea acidului cu staniul, va apărea un model cristalin pe cositor Acesta este așa-numitul îngheț Udați tava până când modelul este complet dezvoltat Dacă dintr-un motiv oarecare desenul nu te mulțumește, poți ștergeți, lustruind suprafața cutiei cu o cârpă sau pâslă până când modelul dispare complet, apoi recreați un nou model pe aceeași tablă Contiul unei conserve, așa cum am spus, este acoperit cu un strat foarte subțire de tablă, astfel încât un model deteriorat poate fi îndepărtat prin măcinare o singură dată Când modelul de cristal este îndepărtat din nou, cutia este complet șters Rezultate interesante pot fi obținute prin gravarea nu a întregii suprafețe a tablei, ci doar a secțiunilor sale individuale Conform unei schițe secrete elaborate în prealabil, aplicați un desen cu vopsele de ceară pe tabla prelucrată anterior la foc Lăsați vopseaua să se usuce bine și apoi murați tava cu acid clorhidric Structura cristalină a staniului va fi dezvăluită numai în zonele neacoperite cu vopsea ceară Rămâne să îndepărtați vopseaua cu o cârpă umezită cu terebentină Puteți să vă faceți propria vopsea de ceară dacă nu aveți una gata făcută Se iau zece părți de ceară, iar dacă nu, atunci parafină, se topește într-o tavă, apoi se ia de pe foc și se adaugă vreo două părți de terebentină și puțină vopsea în ulei de orice culoare Modelul geros poate fi obținut și folosind electricitate În acest caz, nu este necesară nici preîncălzirea, nici acidul clorhidric Luați două sau trei baterii de lanternă și conectați-le în serie Atașați o bucată de tablă destinată acoperirii decorative la polul pozitiv Faceți același tampon ca pentru lucrul cu acid, faceți doar mânerul pentru el nu din lemn, ci din metal Conectați cablul negativ al bateriei la capătul liber al mânerului Apoi, după ce saturați tamponul cu o soluție puternică de sare de masă, trageți cu el pe tavă orice model geros dorit Dacă soluția de sare este înlocuită cu o soluție de un procent de acid sulfuric, atunci pot fi obținute noi nuanțe de staniu cristalin Nu este de prisos să ne amintim că atunci când amestecați orice acid cu apă, acidul este turnat în apă și nu invers Se poate obține un model maro de cristale cu revărsări de lăptos-mat dacă tabla este stropită cu un strat subțire de cretă sau pudră de dinți înainte de tratamentul electric Modelul cristalin al staniului nu este foarte durabil și poate fi șters rapid fără fixare Prin urmare, este de dorit să-l acoperiți cu un lac transparent Lacul nu numai că protejează designul, dar îl face mai expresiv telny Un model geros poate fi deosebit de decorativ dacă este acoperit cu un strat subțire de lac transparent colorat Magazinele de bricolaj vând lacuri colorate, dar dacă nu le găsiți, vă puteți face singur luând niște lac incolor și colorându-l Pentru vopsirea nitro-lacurilor, puteți folosi pastă din pixuri Mai întâi, diluați pasta într-o cantitate mică de acetonă, apoi turnați în lac și amestecați bine Amestecând pastă de diferite culori, puteți obține o varietate nesfârșită de nuanțe Lacurile în ulei sunt bine pictate cu vopsele artistice în ulei Roșu kraplak, albastru prusac și verde smarald sunt cele mai potrivite Se amestecă vopseaua cu o cantitate mică de terebentină și apoi se toarnă în lac Nu e rău tablă vopsită și cerneală colorată Degresează tava spălând-o cu benzină, acetonă (ferită de foc!) sau doar cu apă cu săpun Aplicați rimel, iar când se usucă, acoperiți cu un strat subțire de orice lac transparent BASMA D tradus din turca basma înseamnă amprentă Această tehnică creativă a artei aplicate a pătruns în Rus' din Asia și chiar înainte de invazia mongolelor s-a răspândit la fel de larg ca în orice altă țară Basma este imprimat manual pe tablă subțire Această tehnică a fost folosită mai ales în acele zone în care, din cauza lipsei de meuall, turnarea și urmărirea nu s-au putut dezvolta Basma a simplificat prelucrarea artistică a metalului, produsele au devenit mai ieftine și mai accesibile Lucrări din secolele XII-XIII realizate în această tehnică au ajuns până la noi Basma nu necesită echipamente sofisticate, este foarte posibil să o faci într-un atelier școlar Baghete pentru tablouri, insigne, suveniruri - toate acestea pot fi realizate folosind tehnica basma Basma este o tehnică auxiliară, cu ajutorul ei se propagă doar produse artistice, așa că în primul rând veți avea nevoie de un original finisat realizat în tehnica turnării, embosării sau gravării Tipurile numite de prelucrare artistică a metalelor sunt descrise în aceeași carte, astfel încât să puteți face singur originalul pentru reproducere Turnați o matrice de zinc conform modelului de relief al originalului Figura arată cum se face acest lucru Înfășurați originalul cu o bandă de tablă astfel încât să se ridice cu o latură deasupra reliefului și legați-l strâns cu sârmă Topiți zincul într-o oală pe cărbuni sau pe gaz și completați relieful Când matricea s-a răcit, eliminați defectele de turnare: coji de mentă, dacă s-au format, tăiați bavurile Acum luați o placă de plumb destul de groasă și puneți-o pe matrice Pune o placă de oțel deasupra și lovește-o cu un ciocan Plumbul va umple treptat toate adânciturile matricei Deci primești un pumn Tehnologia Basma Când punch-ul este gata, luați o bucată de folie de cupru sau alamă și recoaceți-o: încălziți-l roșu peste o sobă cu gaz și scufundați-l rapid în apă rece Grosimea foliei este de la , la , mm Când tăiați piesa de prelucrat, adăugați o marjă de-a lungul marginilor - valoarea acesteia va depinde de saturația ornamentului și de adâncimea reliefului Așezați folie între matriță și poanson Pentru ca adânciturile din matrice să se potrivească exact cu umflăturile poansonului, este de dorit să se facă ghidaje: două știfturi pe fir de-a lungul marginilor matricei și două găuri corespunzătoare în poanson Loviți pumnul cu un ciocan, dar cu unul de lemn Treptat, sub loviturile ciocanului, pumnul va apăsa foaia în matrice, iar toate detaliile matricei vor fi imprimate clar pe folie Astfel, obțineți o copie care repetă exact originalul Rămâne doar să-l terminăm Pentru finisare, va trebui să gătiți așa-numitul ficat de sulf Luați parte de sulf și topiți într-o cutie de fier Se toarnă părți de potasiu uscat zdrobit în sulful topit și se amestecă cu un cui de fier până când masa devine o culoare maro-cenusie Înfășurați capul unghiei cu bandă electrică pentru a preveni și-a ars mâinile Ficatul de sulf răcit trebuie păstrat sub un capac bine închis, deoarece este higroscopic Pregătiți o soluție de ficat sulfuric Rupeți o bucată și dizolvați în apă fierbinte în proporție de - g la g de apă Nu aruncați ficatul sulfuric rămas, deoarece soluția preparată nu poate fi utilizată mai mult de o zi, iar restul este util pentru o nouă soluție Acum revenim la produsul nostru Țineți-l într-o soluție de acid sulfuric de cincisprezece procente - de preferință fierbinte - apoi clătiți cu apă curentă și scufundați-l într-o soluție fierbinte de ficat sulfuric Ficatul de sulf, în funcție de concentrația și temperatura soluției, dă produsului culori gri și maro de diferite tonuri Dacă doriți să obțineți tonuri negre, pregătiți o soluție saturată de sulfat de cupru După filtrarea soluției, adăugați treptat amoniac până când amestecul capătă o culoare albastră strălucitoare, transparentă Scufundați produsul în soluție pentru câteva minute, apoi îndepărtați-l și încălziți-l ușor peste aragazul electric până se obține culoarea neagră a tonului dorit După tratamentul chimic, clătiți produsul și uscați-l Lustruiți părțile proeminente ale reliefului cu pastă GOI, apoi spălați întregul produs cu apă caldă și săpun pentru copii și, după uscare, acoperiți-l cu un lac incolor - alcool sau nitro Articolele mari pot fi formate din părți în relief separat, care sunt atașate cu lipici sau cuie de alamă pe un substrat din lemn Vă reamintim în concluzie că trebuie să lucrați cu acid și substanțe chimice în ochelari de protecție, mănuși și șorț cauciucat Când pregătiți o soluție acidă, turnați acidul în apă, nu invers SCULPTURĂ ÎN LEMN Chiar și în secolul trecut, în viața țărănească, lemnul era cel mai răspândit material în construcții, la fabricarea ustensilelor, a mobilierului și a tot felul de unelte Dar țăranilor nu le păsa doar de comoditatea și caracterul practic al produselor din lemn, ci s-au gândit și la frumusețea lor Lucruri simple de zi cu zi, din lemn discret de tei sau molid, cu greu ne-ar fi putut să ne atragă multă vreme atenția dacă mâinile pricepute ale maestrului nu le-ar fi îmbrăcat cu sculpturi elegante, care să poată concura cu cea mai fină dantelă Odată cu atingerea tăietorului pe lemn, a avut loc o transformare minunată a lucrului Saliere, castroane, oale, roți de filare, role, bănci, sănii, arcuri, elemente arhitecturale ale cabanei au devenit opere de artă decorativă și aplicată extrem de artistice Cel mai bun material pentru sculptură este lemnul tare moale - tei, arin și aspen Este uniform, dens și perfect tăiat Pe ea puteți efectua cele mai subțiri tăieturi fără teama de a se ciobi de-a lungul fibrelor Lemnul uscat al acestor copaci devine puternic și nu se deformează Materialul clasic pentru sculptură este teiul Din el sunt tăiate jucării volumetrice și sculptură Nu fără motiv, teiul era un material preferat nu numai printre cioplitori, ci și printre strunjitorii în lemn Adesea, strungarii la mașinile lor ascuțiu diverse vase din tei, iar cioplitorii le sculptau Textura arinului este deosebită, are o nuanță roșiatică moale - o culoare rară pentru copacii de pe banda din mijloc „ Aspen are cel mai alb lemn, iar un produs realizat din el păstrează această alb de mulți ani Ușor și puternic, aspenul este perfect prelucrat și rezistent la descompunere Prin urmare, pe vremuri au făcut șindrilă pentru acoperișuri, cabane din bușteni ale fântânilor și diverse ustensile de bucătărie din ea Lemnul de mesteacăn gri-argintiu este mai dens și mai puternic decât teiul, arinul și aspenul, deci este ceva mai dificil de prelucrat, dar este cel mai potrivit pentru sculptură fină Mesteacanul este tăiat fără așchii, în mod egal în toate direcțiile Sculpturile foarte miniaturale sunt realizate din lemn de cibis, par, mar si arțar Lemnul acestor copaci este aproape de fildeș ca densitate și duritate Lemnul de conifere poate fi sculptat doar cu elemente mari Pe o sculptură cu elemente mici, straturile anuale vor distorsiona vizual forma reliefului În plus, ciobirea lemnului de-a lungul fibrelor nu este exclusă În arhitectura țărănească, pinul a fost folosit doar pentru fabricarea de mari decorațiuni exterioare sculptate ale casei - capele, frize, aripi și apărători Straturile anuale de molid sunt mai puțin pronunțate decât cele de pin Prin urmare, în nordul Rusiei, în regiunile forestiere, roțile care învârteau rădăcinile au fost tăiate dintr-un trunchi de molid cu o rădăcină care se extinde din acesta în unghi drept, ale cărei lame erau bogat decorate cu sculpturi Există mai multe varietăți de sculptură în lemn - unele dintre ele sunt ilustrate aici cu desene Și mai în detaliu vom vorbi doar despre firul cu crestături triedrice, cel mai simplu și mai accesibil tuturor Trebuie să vă încercați să sculptați, desigur, pe lemn de esență tare moale Detalii de decorare ferestre Provincia Nijni Novgorod, a doua jumătate a secolului al XIX-lea Diverse elemente de fir triedric cu crestături Veți avea nevoie de un singur instrument - un cuțit pentru articulații O îmbinare bună poate fi făcută dintr-o lamă de ferăstrău Faceți-i un mâner din două scânduri subțiri de fag, stejar sau mesteacăn Scoateți o priză specială într-una dintre plăci și introduceți capătul pânzei de ferăstrău în ea, astfel încât planul pânzei să fie la același nivel cu planul până la obrajii Ungeți ambele plăci cu lipici de tâmplărie și, după ce sunt conectate, uscați sub presiune Apoi decupați un mâner confortabil din scândurile lipite Ascuțiți lama jambului la un unghi de de grade față de axa longitudinală Și mai repede, o îmbinare poate fi făcută dintr-o daltă sau un cuțit bun din oțel O articulație prost ascuțită se mototolește mai degrabă decât taie lemnul Sculptura din aceasta are un aspect neglijent, neatractiv Chiar și o compoziție de model bine compusă poate fi distrusă de o execuție proastă Prin urmare, trebuie să lucrați numai cu un jamb bine ascuțit În primul rând, jambul este ascuțit pe o roată de smirghel, apoi este corectat pe o bară de microcorindon Un astfel de bar poate fi cumpărat de la un magazin de hardware sau de la departamentul de mercerie pentru bărbați - este conceput pentru îndreptarea aparatelor de ras Unii cioplitori își îndreaptă uneltele pe o bară de tei, pe care se aplică un strat de pastă de lustruit Vechii maeștri sculptau cel mai adesea fără schiță, improvizând în mod constant Această metodă de lucru este posibilă numai pentru un maestru cu înaltă experiență Pentru un începător, cel mai bine este să învețe sculptarea dintr-o schiță, mai ales dacă nu se va limita la a copia munca altora Schița este realizată la dimensiune completă pe o coală de hârtie groasă Pentru a o completa, veți avea nevoie de o busolă, un creion și o riglă Elementele care alcătuiesc compoziția sculpturii triedrice sunt triunghiuri, dreptunghiuri, trapeze, pătrate și romburi Având acest set slab de elemente geometrice în arsenalul lor, meșterii populari au reușit să compună compoziții care uimesc prin varietatea modelelor De asemenea, este interesant faptul că cele mai complexe compoziții de sculptură nu încalcă forma obiectului, ci se încadrează organic în el Pentru prima dată, încercați să schițați un desen pentru o placă de tăiat mică Magazinele de bricolaj vând plăci de tăiat de diferite dimensiuni - de obicei sunt fabricate din tei, mesteacăn și aspen Desenați contururile tablei la dimensiune completă pe o bucată de hârtie, trageți o linie de mijloc cu un creion și găsiți centrul Cu o compoziție centrală, construcția unui desen începe de la mijloc și merge de la general la particular În primul rând, se desenează contururile figurilor mari, apoi fiecare astfel de figură este împărțită în elemente separate Desenul finit este transferat de la schiță pe tablă prin hârtie carbon Realizarea unui cuțit de îmbinare și secvența de lucru cu acesta: A - marcare, B - înțepare, C - tăiere Tehnica de tăiere a tuturor elementelor unui fir triedric cu crestături este aceeași Prin urmare, este suficient să o luăm în considerare folosind exemplul unui element, cel puțin un triunghi Două etape principale alternează în lucru - înțeparea și tunderea Desenați un punct în mijlocul triunghiului Apoi așezați duza îmbinării în acest punct, ținând mânerul vertical Călcâiul articulației trebuie îndreptat către unul dintre vârfurile triunghiului Cu un efort apăsați mânerul astfel încât nasul să intre în lemn cu doi sau trei milimetri, iar călcâiul abia atinge vârful triunghiului De la mijloc, înțepăți până la celelalte două vârfuri ale triunghiului, în timp ce întoarceți placa, nu cuțitul După perforare, treceți la tundere În funcție de adâncimea firului, țineți jamba la un unghi de - de grade față de suprafața plăcii, așezați-l în partea de sus a triunghiului și conduceți încet punctul de-a lungul părții laterale a triunghiului, adâncind treptat nasul la mijloc cu - mm Din mijloc, pe măsură ce vă apropiați de celălalt vârf, aduceți treptat gura îmbinării la suprafața plăcii Cu o tăiere corectă și precisă, o mică piramidă triedră este ușor separată de tablă După ce rotiți placa la de grade, faceți următoarea tăietură și îndepărtați a doua piramidă Și cu următoarea tăiere - a treia, ultima Acesta este modul în care sunt selectate toate elementele unui fir triedric cu crestături Dacă începi să lucrezi și vezi că nu totul merge așa cum ți-ai dori, exersează pe o scândură separată, apoi revino la tabla de tăiat Ulterior, când se obține o mare precizie de execuție, se procedează la ornamentarea produselor mai complexe - de exemplu, sicrie, mortare, sare, sfeșnice Sculptura cu crestături triedrice arată destul de impresionant pe lemnul alb, nevopsit Dar, în unele cazuri, firul poate fi colorat și colorat Prin urmare, vă prezentăm mai multe modalități de a spori efectul decorativ al lemnului sculptat Pentru a da produsului culoarea unui copac bătrân, trebuie să aruncați bucăți de sârmă de oțel sau cuie în oțet După câteva zile, diluați soluția cu apă, apoi aplicați-o pe lemn cu o perie sau un tampon de cârpă Puteți nuanța lemnul cu decocturi de stejar, salcie și coajă de arin Decoctul se prepară astfel: se adaugă puțin bicarbonat de sodiu în coaja zdrobită, se adaugă apă și se fierbe la foc mic timp de aproximativ zece minute Lemnul acoperit cu un astfel de decoct capătă o tentă maro plăcută Culorile frumoase de gri și negru pot fi obținute adăugând puțin sulfat de fier în bulion Mulți sculptori folosesc acuarele pentru a-și tonifica munca, ceea ce face posibilă obținerea oricăror nuanțe Slefuiți ușor suprafața plăcii sculptate care s-a uscat după tonifierea cu șmirghel În același timp, elementele proeminente se luminează, iar firul arată mai contrastant și în relief strunjirea lemnului Produsele din lemn nu sunt atât de comune în săpăturile arheologice Dar există excepții fericite Datorită umidității crescute, solul ținutului Novgorod, așa cum spune, a conservat și ne-a adus o mulțime de lucruri diferite din lemn Adevărat, în cele mai multe cazuri acestea nu sunt produse întregi, ci părți separate, dar chiar și fragmente mici le-au oferit oamenilor de știință posibilitatea de a reconstrui ustensile din lemn dăltuit - tot felul de frați, boluri, cupe, castroane, doage, vase, sare Pe vremuri, fraților se turnau diverse băuturi, care se serveau pe masă în ocazii deosebit de solemne Mâncărurile erau destinate plăcintelor și dulciurilor, iar castroane și castroane pentru alte delicii Pâinea era depozitată în doghete - vase cu capac, iar salinele stabile și încăpătoare erau răsucite pentru sare Strungarii antici, în ciuda faptului că lucrau la strunguri primitive cu transmisie de grinzi, foloseau cea mai complexă și laborioasă tehnologie pentru fabricarea vaselor de strunjire Lemnăria din Novgorod a ascuțit vasele nu de la capăt, ci peste fibre Această metodă de întoarcere a făcut vasele mai puternice și a dezvăluit cel mai pe deplin proprietățile decorative ale lemnului În primul rând, maestrul a făcut piesa de prelucrat A despicat creasta, a cărei înălțime și grosime trebuiau să fie aceleași Cu un topor a tăiat jumătate din creastă, dându-i o formă aproximativă de trunchi de con sau emisferă Apoi piesa de prelucrat a fost întărită pe un strung și prelucrată Pe produsul finit, fibrele de lemn au format un model inimitabil Chiar și lemnul de arin, care nu era expresiv la întoarcerea feței, prezenta un model textural interesant, în timp ce lemnul de frasin și arțar a căpătat o strălucire mătăsoasă irizată cincizeci Mașinile moderne, care se găsesc și în multe cercuri ale creativității tehnice, fac posibilă ascuțirea oricărui tip de lemn, a cărui alegere depinde de proprietățile sale fizice și mecanice și de scopul produsului Proprietățile fizice sunt luciul, culoarea, textura și umiditatea Mecanic - rezistență, elasticitate, plasticitate Din stejar, nuc, ienupăr, mahon, pin, cedru, care au o textură frumoasă, ascutează în principal obiecte decorative care nu sunt vopsite, ci doar acoperite cu un strat de lac transparent Frumusețea naturală a unui astfel de lemn este cea mai bună decorare a lucrărilor de strunjire Din tei, aspen, arin, mesteacan se strunesc produse, care apoi sunt vopsite cu vopsele de guașă, tempera, ulei și anilină, decorate cu ardere sau sculptură La întreprinderile moderne de prelucrare a lemnului, strungurile și mașinile semiautomate sunt folosite pentru a transforma un număr mare de piese identice Dar articolele decorative artistice și felurile de mâncare sunt turnate numai pe mașini manuale Este mai bine să procesați lemnul bine uscat, care nu lasă scame atunci când este lustruit * Piesele lungi sunt turnate pe un strung cu contrapunctură, iar produsele mici sunt turnate pe o mașină cu mandrina tubulară, în care piesa este fixată doar pe o parte Acest lucru face posibilă selectarea volumelor goale din capătul liber Este convenabil să ascuți plăci sau boluri cu un diametru mare pe o placă frontală - acesta este un disc metalic cu găuri pentru șuruburi, cu care un semifabricat din lemn este atașat strâns de disc La mașinile staționare, se utilizează o placă frontală cu cleme speciale La toate mașinile manuale, lemnul este prelucrat cu freze manuale simple Pentru degroșarea brută a piesei de prelucrat, pentru a-i da o formă cilindrică, se folosesc freze semicirculare Frezele plate, numite jambs, sunt folosite pentru strunjirea curată a suprafeței exterioare a produsului Aceste tăietoare sunt ușor de făcut din dalți obișnuite sau din pile plate, șlefuind o crestătură din ele Pentru prelucrarea suprafețelor interioare se folosesc de mult timp freze cu lame în formă de cârlig Turnerii le numesc pur și simplu cârlige Daltele rotunde și cu cârlig pot fi forjate din oțel carbon Dacă sunt realizate astfel de tăietori de diferite dimensiuni, va fi posibilă prelucrarea suprafeței interioare de diferite dimensiuni și configurații cu acestea Mulți strunjitori lucrează cu freze, care sunt un inel metalic sudat pe o bară Mod Novgorod de a face feluri de mâncare Blocuri lipite și produse transformate din ele Întoarcerea lemnului de la capăt este mai frecventă decât peste bob Pentru o astfel de strunjire se folosesc bare cu secțiune pătrată O bară este tăiată cu un topor, încercând să-i dea cea mai obișnuită formă cilindrică posibilă Piesa de prelucrat tăiată este ciocanată într-un mandrina tubular, așezând-o strict pe orizontală Porniți mașina, luați un tăietor semicircular mare Mânerul tăietorului este ținut în mâna dreaptă, iar partea metalică a tăietorului este apăsată pe piesa de mână cu stânga Cuțitul este ținut la un unghi de aproximativ - de grade față de axa de rotație a piesei de prelucrat Cu o atingere ușoară a lamei, așchiile sunt îndepărtate Cuțitul se execută de mai multe ori pe toată lungimea piesei de prelucrat, până când capătă o formă strict cilindrică La fabricarea unui produs gol, cum ar fi o cutie de creion, o cavitate este mai întâi prelucrată Secvența de rotire a suportului de creion: - degroșarea piesei de prelucrat cu un tăietor semicircular, - rotirea cavității suportului de creion cu un cârlig sau inel, - finisarea suprafețelor exterioare, tăierea și tăierea incisivi sau inele cu cârlig În acest caz, brațul mașinii este întors spre suprafața de capăt a cilindrului După ce ați ales cavitatea, treceți la studiul formelor externe Dar, în prealabil, se face un marcaj cu un cutter plat, aplicând riscuri superficiale, dar clar vizibile la suprafața cilindrului cu vârful tăietorului Dacă funcționează conform unei schițe, atunci marcajele se fac cu un șubler, iar în timpul strunjirii controlează grosimea produsului Concentrându-se pe riscuri, așchiile sunt îndepărtate cu un tăietor plat cu mijlocul lamei sau partea inferioară a acesteia - călcâiul În primul rând, se prelucrează o formă generalizată a produsului, apoi se elaborează detaliile individuale Fără a opri mașina, produsul de strunjire este șlefuit și lustruit Pisați mai întâi cu hârtie abrazivă cu un strat abraziv grosier, apoi cu unul fin Lustruirea sau, după cum spun maeștrii, lustruirea, lemnul poate fi așchii de lemn sau coada-calului uscată, care se vinde în farmacie Lemnul este bine lustruit cu păr de cal Din vremuri imemoriale, lemnul albastru a fost lustruit și cu o cârpă de spălat, motiv pentru care operația de lustruire în sine a fost numită uneori peeling Aici, pe mașină, produsul poate fi lăcuit sau cerat, care este aplicat la suprafață cu un tampon și lustruit După terminarea finisării, produsul este tăiat și tăiat După ce stăpâniți tehnica de întoarcere de la capăt, vă puteți încerca o tehnică de întoarcere mai complexă - peste fibre Maeștrii moderni și acum folosesc adesea această metodă, atât de răspândită în antichitate De regulă, își pun sarcini pur decorative, făcând, de exemplu, plăci de perete din lemn de conifere Mai mult, scândurile de podea sunt considerate cel mai bun material, care poate fi întotdeauna obținut, deoarece multe case vechi sunt acum demolate, în special în zonele de construcție în masă ale orașelor mari Plăcile de pin capătă un maro auriu bogat în timp, făcând redundantă nuanțarea lemnului În plus, puteți fi sigur că o placă decorativă din astfel de material nu se va crăpa sau deforma În loc de scânduri, puteți folosi orice alte scânduri de pin, numai bine uscate Un efect decorativ interesant poate fi obținut dacă se folosesc blocuri lipite pentru strunjire Mai multe plăci sunt lipite împreună, astfel încât straturile fiecărei plăci ulterioare să treacă peste straturile celei anterioare - la fel cum foile de furnir sunt lipite împreună la fabricarea placajului Dacă mai multe prisme triunghiulare sunt lipite între ele, așa cum se arată în figură, atunci dintr-o astfel de piesă de prelucrat este posibil să se sculpteze un vas care imit un produs de cupru Pentru fabricarea blocurilor lipite, trebuie să selectați lemn cu o textură pronunțată și o culoare intensă Formele de strunjire din lemn au fost folosite de mult timp de către producătorii de jucării Iar amuzanta matrioșca, realizată exclusiv cu dalta de strungar, a devenit un suvenir național rusesc recunoscut universal S-ar părea că atunci când proiectați jucării de întoarcere, capacitățile maestrului sunt foarte limitate, deoarece are la dispoziție doar corpuri de rotație Dar din cele șapte corpuri geometrice volumetrice, care Bilă, con, cilindru, tor Combinând aceste corpuri de rotație, puteți proiecta și sculpta o mulțime de jucării distractive sunt baza tuturor obiectelor, patru - o minge, un cilindru, un con și un tor - corpuri de revoluție Uită-te la obiectele din jurul nostru Multe dintre ele constau din corpuri de revoluție Un trunchi de copac, o cratiță, un creion au forma unui cilindru Minge de fotbal și măr - minge Un picior de scaun, o lampă de tavan, o găleată pot avea o formă conică Volanul și camera mașinii sunt în formă de torus Dar jucăriile de întoarcere înfățișează cel mai adesea oameni și animale Desigur, toate aceste figurine sunt foarte condiționate, dar această convenție este cea care conferă jucăriilor de întoarcere un fel de expresivitate decorativă Cum să lucrezi la o jucărie de întoarcere? În primul rând, trebuie să dezvoltați o schiță Trebuie să se decidă multe asupra schiței: să se gândească la designul întregii jucării, ținând cont de posibilitățile plastice de întoarcere, pentru a găsi un model de pictură Schița ar trebui să fie simplă, nu încărcată cu detalii inutile Pe baza schiței, întocmește un desen pe care indicați cu exactitate dimensiunile și configurația tuturor pieselor jucăriei Cel mai bun material pentru întoarcerea jucăriilor este lemnul de tei, aspen și arin Este moale, usoara, cu o structura si culoare uniforme Lucrurile mici sunt uneori făcute din mesteacăn Lemnul de mesteacăn dens și dur vă permite să șlefuiți părți de dimensiunea unui cap de chibrit Lemnul din lemn de esență tare este bine colorat cu diferiți coloranți, prin urmare, în cele mai multe cazuri, jucăriile vopsite sunt făcute din acesta, combinând adesea colorarea cu pirografia Jucăriile originale de întoarcere pot fi fabricate din lemn de esență moale Astfel de jucării nu trebuie să fie vopsite - este mai bine să dezvăluiți și să subliniați modelul natural al lemnului Pentru a face acest lucru, părțile din conifere sunt tratate cu pată înainte de asamblare Părțile finisate ale jucăriilor sunt interconectate cu lipici de tâmplărie, lipici BF- sau latex La punctele de conectare, găurile pentru știfturile de conectare sunt pre-găurite Jucăria asamblată este lăsată să se usuce, apoi treceți la colorare Înainte de a aplica anumite coloranți, trebuie să determinați scopul produsului Lucrările de strunjire decorative, care vor sta pe o masă sau vor atârna pe un perete și vor cădea doar ocazional în mâini, pot fi vopsite în siguranță cu tempera sau chiar guașă Nici tempera, nici guașa nu necesită un grund preliminar Jucariile vopsite cu tempera au o textura placuta catifelata tempera aderă ferm de lemn, deci nu este necesar să-l acoperiți cu un strat protector de lac Dar jucăriile pictate cu guașă trebuie acoperite cu două sau trei straturi de lac transparent Puteți folosi lacuri uleioase s și t, nitrolacuri NTs- , NTs- , NTs- , lacuri din poliester sintetic PE- și PE- , alcool MBMA- , MBMA- Lacul pe figuri se aplică cu o perie sau un tampon Adevărat, această metodă este dificil de a realiza o distribuție uniformă a lacului pe suprafața lemnului, deci este mai bine să folosiți o metodă mai eficientă de scufundare sau, așa cum spun maeștrii jucăriilor, scufundarea La scufundare, părțile care se rotesc ale jucăriei sunt lăcuite mai repede, iar lacul acoperă lemnul cu un strat subțire și uniform Mai mult, mai multe piese pot fi lăcuite în același timp Turnați lacul într-un borcan de jumătate de litru aproximativ două treimi din volumul său Înfigeți un știft de birou în piesă și atașați firul la ea Acum scufundați piesa în lac, apoi scoateți-o și țineți-o deasupra borcanului până când excesul de lac se scurge După ce primul strat s-a uscat, aplicați al doilea în același mod Folosind metoda de scufundare, nu numai că puteți lacui, ci și vopsi părțile jucăriilor în soluții lichide de vopsea Dacă decideți să pictați o jucărie cu vopsele de ulei, aceasta trebuie mai întâi amorsată Grundul previne uscarea vopselei și își păstrează strălucirea caracteristică Pentru a pregăti primerul, diluați o linguriță de gelatină și cinci linguri de pudră de dinți într-un pahar cu apă În loc de gelatină, puteți folosi clei de lemn sau clei de pește Grundul se aplică pe suprafața lemnului de două sau trei ori și fiecare strat este bine uscat Producătorii de jucării din Semyonov și Polkhovo-Maidan, regiunea Gorki, își pictează „tadarushka” cu vopsele strălucitoare de anilină Tehnologia acestui tablou este discutată în articolul următor JUCĂRIE POLHOVO-MAIDAN Faima jucăriilor pictate rusești a mers departe — matrioșca Semenov și Kirov, tararaușca Polhovo-Maidan, Bo-chats Mari Fiecare centru de arte și meșteșuguri populare și-a dezvoltat propriile tehnici de pictură, un aspect deosebit al produselor, propriile compoziții , iar motivele preferate au apărut Vă vom spune despre elementele de bază ale tehnologiei de fabricație a jucăriilor Polkhovo-Maydan Prima etapă a lucrării este întoarcerea Păpușile de cuibărit, butoaiele, sicriele rotunde, ciupercile pentru întărire sunt transformate din lemn pe un strung Detalii despre lucrările de strunjire sunt discutate într-un articol anterior Suprafața unei jucării din lemn, curățată și lustruită cu șmirghel fin, trebuie amorsată astfel încât culorile să nu se estompeze peste lucrul care se vopsește Sol - pastă de amidon, diluată la densitatea smântânii Amorsarea este recomandată cu un tampon sau un burete Dar în unele locuri de meșteșuguri, ele sunt încă amorsate în mod vechi: ung puțină pastă pe palme, iau un lucru și, rostogolindu-l între mâini, îl amorsează Trebuie să amorsați de trei ori După fiecare grund, produsele trebuie să se usuce aproximativ ore la temperatura camerei Un desen de contur este aplicat unui produs bine uscat Pe matryoshka, de exemplu, desenează o față, o batistă, un șorț Există flori, crenguțe cu frunze și fructe de pădure pe butoaie și sicrie și adesea peisaje întregi Anterior, contururile erau aplicate cu pene subțiri de gâscă, dar acum sunt desenate cu pene de elev - Nr , , Ele dau în funcție de presiune, linia este de grosime diferită, ceea ce vă permite să obțineți o cursă frumoasă Când lucrați, ar trebui să atingeți cât mai puțin posibil suprafața amorsată cu degetele, deoarece după vopsire, amprentele lor pot apărea în aceste locuri •Pentru vopsire se folosesc coloranti de anilina solubili in apa Dar nu toate, ci doar rezistente la lumină Dintre așa-numitele active, acestea sunt galben strălucitor , roșu strălucitor G, violet strălucitor Dintre cele acide - roșu Zh, verde Zh, verde, albastru strălucitor, violet C Diluați coloranții de anilină în apă fierbinte la o temperatură de - de grade Proporția este de - g de colorant la litru de apă Pentru vopsirea avioanelor mari se folosesc pensule mari de veverita nr - , pentru vopsire - pensule mici nr - cu varful bine format, care vor permite lovituri cu margini uniforme Vopseaua se aplică într-un singur pas, nu puteți freca pensula în același loc Când lucrați cu coloranți cu anilină - și pulberi și soluții - protejați îmbrăcămintea și mâinile, deoarece vopseaua lasă pete colorate strălucitoare care sunt greu de îndepărtat În primul rând, galbenul este aplicat pe produs - atât în acele locuri în care ar trebui să fie galben, cât și în acele locuri în care mai târziu vor fi roșu și verde Suprapunându-se galben apoi cu roșu aprins sau stacojiu, obțineți un roșu intens, suprapus cu albastru, obțineți verde aprins După uscare timp de opt ore, lac lucrurile vopsite cu lac s sau PF- Adăugați puțin solvent la lac - de exemplu, terebentina purificată va face Lacul poate fi aplicat cu o pensulă sau un pistol de vopsea După lăcuire, uscați produsul la temperatura camerei într-o cameră în care nu există curenți și praf După prima lacuire, uscarea durează ore, după a doua - o zi Copac Pârjolit În grosimea de mai mulți metri a stratului cultural, arheologii găsesc boluri și oaluri de lemn carbonizate și, parcă, zdrobite, rămășițe de ustensile Incendiul care a distrus orașul a salvat pentru posteritate dovezi neprețuite ale vieții antice Păstrând proprietățile pe care un copac le dobândește, pârjolit de foc sau afumat cu fum, o persoană le știe de mult Au ars partea inferioară a stâlpilor pentru porți și garduri, care a fost apoi îngropată în pământ Substanțele rășinoase din fum s-au așezat pe pereții și tavanul cabanei, care era încălzită în negru, au absorbit în stratul de suprafață al lemnului și l-au protejat și de degradare Adesea, pe un copac carbonizat sau afumat, textura copacului ieșea mai strălucitoare, formând un model natural frumos Oamenii au observat acest lucru și au început să decoreze obiecte de uz casnic folosind foc și fum Highlanders din Carpați și Tatra sculptate pe o matitsa înnegrită - o grindă masivă care rulează în mijlocul colibei și susține scândurile de tavan - o rozetă mare cu petale, o veche imagine simbolică a soarelui, care a însemnat atât de mult în viață a unui țăran, cioban, fermier Pe fundalul întunecat al cuferelor din lemn, este clar vizibil un ornament sculptat geometric - rozete și pătrate dispuse într-un anumit sistem Desigur, un fundal întunecat poate fi realizat și în alt mod - de exemplu, prin acoperirea lemnului cu pată pentru lemn, dar tehnica de afumare are avantajul că păstrează mai bine frumusețea naturală a lemnului, strălucirea și suprafața catifelată, mată Chiar și în trecutul recent, meșterii, căutând să-și decoreze produsele într-un mod mai interesant, au afumat suprafața tăvilor pictate „sub broasca testoasă” cu o flacără de lumânare și cufere din lemn ușor - „marmorate”, sicrie și sicrie - chiar și „ sub malachit” Pentru a face acest lucru, lemnul sau metalul a fost prevopsit cu vopsea maro deschis, alb sau verde, ulei sau lipici Pe suprafața încă umedă, ușor înclinată, au trecut pe lângă flacăra unei lumânări, care a lăsat o dungă ușoară translucidă In functie de panta suprafetei, marimea flacarii, viteza lumanarii, s-a obtinut o urma, diferita ca latime si densitate A fost ferm legată de pământ și, sub un strat de lac apoi aplicat, a recreat destul de bine efectul dorit Funinginea poate fi îmbogățită și diversificată cu lemn de esență tare de puțin interes în textură - mesteacăn, aspen, tei Sculpți un obiect mic din lemn - să zicem corpul unui pix - și, fără a opri rotația, treceți o flacără sub el Produs achizitionat Întoarcerea jucăriilor Ardere Decoratiuni Ardere există un model neobișnuit de dungi transversale, parcă se suprapun Rămâne să-l fixați cu un strat de lac Produsele din lemn turnat pot fi vopsite prin frecare, care dezvoltă o temperatură ridicată Pe saline, cupe, coastere, când sunt sculptate, curelele sunt adesea arse prin frecare Pentru a aplica inele de culoare închisă, luați un bloc de lemn care este mai dur decât cel pe care îl prelucrați (de exemplu, stejar, fag sau mesteacăn) și atașați partea îngustă de produsul care se rotește în mașină De la frecarea produsului, un strat subțire de suprafață este carbonizat și dă o culoare frumoasă maro închis Centurile roșii se obțin prin aplicarea unei bucăți de ceară de etanșare Prin alternarea benzilor de culoare închisă și roșie cu o suprafață de lemn deschis la culoare, se pot obține ritmuri foarte variate și frumoase, subliniind particularitățile formei fiecărui produs turnat Aș dori să reamintesc o metodă acum puțin folosită de a arde cu timbre încălzite Adevărat, acum arderea foarte răspândită cu un ac electric, dar oferă doar un desen clar de contur Și arderea cu matrițe vă permite să creați compoziții decorative de diferite tonuri pe produse de uz casnic simple Modelul este format din rozete, stele, romburi, dungi Ștampilele pot fi încălzite în diferite moduri, iar apoi vor lăsa impresii inegale - unele sunt mai palide, cu un model mai clar, altele sunt mai închise, cu margini moi, în afara cărora rămâne o suprafață ușor pârjolită În general, lucrul devine pitoresc la culoare, este mai vizibil în el, ceea ce atrage toate cele făcute de om Ștampilele sunt realizate din bare de fier sau tuburi cu pereți groși, la capătul cărora este decupat un model Trebuie să fie foarte simplu, altfel formele complexe se vor înfunda rapid cu funingine, iar părțile prea subțiri vor arde când sunt încălzite Ștampilele, montate pe o tijă metalică groasă cu mâner de lemn, sunt încălzite și aplicate pe obiectul care urmează să fie decorat Lemnul poate fi lucrat cu focul de pistol Pentru ardere, lemnele moi cu un model bine definit de inele anuale sunt cele mai potrivite - pin, molid Arborele înainte de ardere este coborât Suveniruri Bondar Arde cu timbre cabine timp de câteva minute într-o soluție de sulfat de cupru, care este absorbit în straturile moi ale inelelor anuale În timpul tragerii, aceste straturi moi sunt arse, în timp ce cele dure aproape nu sunt distruse Se dovedește un model expresiv cu linii luminoase pe un fundal întunecat Această metodă vă permite să dezvăluiți mai bine textura lemnului - de la ușor ars la întuneric, cu un relief sculptural de suprafață Este posibil ca produsul să nu fie impregnat cu vitriol, dar apoi diferența de culoare se obține numai datorită densității diferite a părților moi și dure ale straturilor anuale, textura nu arată atât de reliefată Lemnul ars este bine șters cu cârpe și lăcuit Uneori, înainte de lăcuire, suprafața este tratată cu șmirghel fin Arderea poate fi folosită pentru a decora sculpturi turnate și sculptate, margele, brățări, tăvi sculptate și chiar mobilier În concluzie, reamintim că atunci când lucrați cu o pistolet, trebuie respectate cu atenție măsurile de siguranță la incendiu MESTEASEAN SLOT ^Toată lumea a trebuit să întâlnească un ciot de mesteacăn putrezit în pădure Dacă îl lovești cu piciorul, lemnul se va prăbuși în praf mic, dar coaja de mesteacăn va rămâne întreagă și elastică Oamenii au observat de mult durabilitatea scoarței de mesteacăn, capacitatea sa de a nu ceda la descompunere Scoarța de mesteacăn a fost așezată sub coroana inferioară a colibei tocate, astfel încât umezeala să nu pătrundă în ea Au țesut pantofi rezistenți la umezeală din scoarță de mesteacăn, bărci din coajă de mesteacăn înveliți, au făcut acum celebrele tuesas, în care laptele și kvasul au rămas reci chiar și la căldură În Rusia antică, coaja de mesteacăn era folosită ca hârtie Datorită scoarței de mesteacăn, cele mai rare exemple de scriere rusă antică au ajuns până la noi Articolele de uz casnic din scoarță de mesteacăn erau adesea decorate cu ornamente ajurate tăiate Mai mult decât oriunde altundeva, meșterii din Veliky Ustyug și din satele din jur erau angajați în sculptarea scoarței de mesteacăn Astăzi, în satul Kuzino de lângă Veliky Ustyug, un atelier de tăiat scoarță de mesteacăn continuă tradițiile vechilor meșteri Scoarța de mesteacăn este foarte ușor de prelucrat, iar cele mai simple unelte pot executa cu succes diverse lucrări decorative Instrumentul principal pentru lucrul la scoarța de mesteacăn este un tăietor Veți avea nevoie și de pumni - sunt fabricați din tuburi de diferite diametre Tuburilor li se oferă o varietate de profile - un triunghi, un cerc, un oval, un romb etc Tuburile trebuie introduse în mânere de lemn și ascuțite din exterior În loc de tuburi pentru fabricarea poansonelor, se poate folosi tablă de oțel Nu e rău de făcut și urmăriri - instrumente pentru aplicarea reliefului în profunzime Sunt realizate dintr-o tijă groasă de cupru sau din lemn dens - cimi, par, ienupăr Cu cât mai multe monede și Cutter, poanson și vânător pumni cu diferite configurații, cu atât poți obține imaginea mai interesantă Este necesar în muncă și o pungă Mai ales acolo unde trebuie să aplicați un model punctat sau să desenați o linie Awl trebuie să fie ușor tocit, astfel încât să nu zgârie coaja de mesteacăn Scoarța de mesteacăn este recoltată la sfârșitul lunii mai sau începutul lunii iunie În această perioadă a anului, este ușor de îndepărtat și are o frumoasă nuanță aurie Tine minte- - un ornament simplu, - un ornament mai complex cele care pot fi îndepărtate numai din copacii căzuți, unde se efectuează tăierea lor planificată Este imposibil să îndepărtați scoarța de mesteacăn dintr-un copac care stă pe viță de vie: acest lucru îi va aduce un rău ireparabil Partea interioară a scoarței de mesteacăn se numește partea din față a stăpânului Pe partea din față, îndepărtați cu grijă coaja rămasă cu o cârpă umedă Curățați stratul alb exterior cu șmirghel Deși coaja de mesteacăn nu s-a uscat, este relativ ușor de delaminat Și scoarța de mesteacăn uscată va trebui să fie aburită în apă fierbinte și stratificată cu un cuțit de lemn Scoarța subțire de mesteacăn va merge pentru lucrări mici, stratul gros este util pentru lucruri mari Pentru a preveni răsucirea scoarței de mesteacăn pregătită, așezați-o între două scânduri și apăsați cu o sarcină de sus Pentru a lucra cu scoarța de mesteacăn, trebuie să faceți o placă de tăiat, cel mai bine din tei sau aspen Fixați o bucată de scoarță de mesteacăn pe placa de tăiat cu nasturi Suprapuneți deasupra un desen prestabilit solid Sicriu transferați desenul pe scoarța de mesteacăn cu un creion - se va dovedi a fi destul de vizibil Dacă se dorește, poate fi întărită încercând cu un creion sau o pungitură Tăiați elemente ornamentale complexe cu un tăietor Este convenabil să tăiați elemente identice și care se repetă în mod repetat cu pumni Urmarea este adesea folosită pentru a spori efectul decorativ al scoarței de mesteacăn crestat Hainele din lemn sau metal se bat usor cu un ciocan, obtinandu-se un relief in profunzime La fel ca pumnele, embosarea facilitează aplicarea elementelor de model identice pe scoarța de mesteacăn Punctele și loviturile sunt aplicate pe scoarța de mesteacăn cu o punte Pentru a începe, tăiați un ornament simplu, făcând anterior pumnii corespunzătoare Apoi puteți trece la un model mai dificil, în care un fir complex complex este realizat doar cu un tăietor, iar loviturile sunt aplicate cu o punte Când ați terminat de tăiat, îndepărtați scoarța de mesteacăn de pe tabla de punctaj și lipiți o altă coajă netedă de mesteacăn sub ea pentru a servi drept fundal Folia colorată poate fi folosită și ca fundal Lipiți scoarța de mesteacăn cu clei de tâmplărie și mereu sub presiune Dacă scoarța de mesteacăn se usucă ușor în timpul funcționării, ștergeți-o cu o cârpă moale umezită cu ulei de floarea soarelui sau de in Poti decora o trusa de creioane, un marcaj, un suport pentru creion si multe alte obiecte utile pe care le intalnim zilnic cu scoarta de mesteacan taiata MARCHETRIE Într-una dintre sălile muzeului-moșie Kuskovo de lângă Moscova, se află o masă mică, foarte simplă ca formă Dar vizitatorii încă zăbovesc lângă masă și privesc modelul delicat și complex care o împodobește mult timp Cu o precizie scrupuloasă, artistul a descris ansamblul arhitectural al uriașei moșii Kuskovo, fără a neglija nici măcar cel mai mic tufiș Privind atent, vizitatorii descoperă că peisajul nu este pictat cu vopsele, ci este căptușit cu multe bucăți de lemn multicolor Poate că un meșter răbdător a trebuit să ridice mai mult de o mie de placaj subțire pentru a face această lucrare de bijuterii Și nu dintr-un capriciu - asta era ordinul Artistul a făcut față cu onoare, arătând posibilitățile nelimitate ale mozaicurilor din lemn Și - un lucru uimitor! - în ciuda numeroaselor elemente mici, modelul se îmbină organic cu suprafața mesei, formând un singur întreg cu acesta Există o legendă că autorul acestei mese uimitoare, un iobag Nikifor Vasiliev, a orbește imediat după fabricarea sa - atât de mare era oboseala ochilor Arta mozaicului din plăci subțiri de lemn, așa-numita marqueterie, își are originea în secolul al XVII-lea în Europa și s-a răspândit cel mai mult în Franța De ceva timp după nașterea tehnicii de marqueterie, mobilierul finisat cu seturi de mozaic a fost adus în Rusia din Europa de Vest Dar deja în secolul al XVIII-lea au apărut stăpâni domestici de la iobagi Tehnica marqueteriei a avansat arta mozaicului din lemn cu mult înainte, deoarece a înlocuit intarsia laborioasă - tăierea bucăților din diferite lemn într-o bază de lemn Interesul pentru tehnica marqueteriei nu a slăbit până acum Meșteri moderni decorează instrumente muzicale, mobilier, parchet artistic și multe altele cu seturi de mozaic Pentru a face seturi de mozaic, trebuie să cumpărați furnir - un placaj cu un singur strat din lemn de diferite specii Grosimea unui astfel de furnir variază de la , la , mm Se vinde in magazinele de materiale de constructii, in magazinele Young Technician, Pioneer Furnirul de mesteacăn Karelian este un material excelent pentru un set de mozaic Textura ondulată și ondulată conferă lemnului un efect decorativ extraordinar Dar lemnul de mesteacăn obișnuit este destul de potrivit pentru marqueterie Parul are un lemn dens de culoare roz-maro Furnirul de stejar este adesea folosit în seturi, care este bine murat (vom vorbi despre asta mai târziu) sub așa-numitul stejar de mlaștină Ușor de prelucrat, lemn de nuc moderat dur Taie frumos in toate directiile si are o gama larga de culori, de la maro deschis pana la aproape negru Mahonul este utilizat pe scară largă în seturile de mozaic De asemenea, vine în diverse nuanțe - de la roz deschis la roșu-maro Pe lângă speciile enumerate cel mai frecvent utilizate în marqueterie, se folosește orice lemn cu tot felul de defecte (duramen fals, albastru, călcâi, aflux, roșeață, alburn dublu etc ), ceea ce face posibilă obținerea unui model deosebit Dar în marqueterie nu se folosește doar culoarea naturală a copacului Lemnul multor specii este uneori supus gravării - colorare profundă, imitând astfel alte specii mai valoroase Pentru a vopsi furnirul în roșu, acesta este mai întâi înmuiat bine într-o soluție slabă de sulfat de cupru ( g per litru de apă), apoi uscat și scufundat într-o soluție de sare galbenă din sânge (cianura ferică de potasiu) - se vinde într-un magazin fotografic Pentru un litru de apă trebuie să luați g de sare galbenă din sânge Pentru a obține o culoare albastră sau verde deschis, lemnul este gravat cu o soluție de clorură ferică Pentru a obține o culoare maro închis, se folosește o soluție de sulfat de cupru, pentru negru și gri - sulfat de fier, verde închis - clorură de cupru Concentrația soluțiilor poate fi modificată în funcție de ce nuanță doriți să obțineți Lemnul de stejar, nuc și fag, care conține o cantitate mare de taninuri, este murat fără pre-tratare Și lemnul de tei, arin, mesteacăn, plop, pin și alte specii trebuie să fie înmuiat într-un decoct de nuci de cerneală înainte de murat - acestea sunt astfel de creșteri pe frunzele de stejar Dacă nu găsiți nuci de cerneală, faceți un decoct din scoarță de stejar sau salcie Există două moduri de a realiza un set de mozaic folosind tehnica marqueteriei Cel mai simplu este așezarea unui ornament din elemente identice pre-tăiate Dar această metodă are capacități limitate, deoarece vă permite să efectuați relativ rapid doar un model geometric cu elemente repetate Cu toate acestea, este recomandabil să începeți studiul tehnicii de marqueterie cu această metodă simplă Figura noastră prezintă un set format din trei elemente care se repetă În consecință, a fost folosit furnir din trei rase diferite, cu texturi și culori diferite Acest set poate fi folosit pentru a decora o cutie sau un capac de cutie de creion Atașați o bucată de hârtie pe o placă de desen sau placaj Desenați un desen șablon de dimensiune completă Decideți imediat ce trei tipuri de lemn folosiți în set și selectați furnirul Și pentru a vă imagina clar viitorul ornament, pictați elementele acestuia în desen cu acuarele pentru a se potrivi cu culoarea rocilor propuse Din carton sau hârtie groasă, faceți un șablon pentru fiecare element Acum așezați șabloanele pe bucățile de furnir și trasați cu un creion Tăiați elementele ornamentale de-a lungul liniilor de creion cu un tăietor, a cărui formă este prezentată în figură Cuțitul trebuie să fie din oțel bun Cum să-l faci singur și să-l ascuți este descris în articolul despre sculptura în lemn Țineți tăietorul în mână așa cum ați ține în mod normal un creion sau un stilou Când tăiați, ghidați dispozitivul de tăiere exact de-a lungul liniei, înclinând ușor spre dvs Dispozitivul de tăiere ar trebui să-și păstreze poziția neschimbată, iar atunci când tăiați linii curbe lungi, alimentați furnirul spre vârf Puneți o placă de lemn de esență moale sub bucățile de furnir în timp ce tăiați Uneori, elementele setului sunt tăiate cu un puzzle În același timp, din mai multe foi de furnir conectate într-un pachet, se obțin simultan mai multe * elemente identice Elementele tăiate sau decupate ale ornamentului sunt unse cu clei de tâmplărie și lipite pe desenul șablon, potrivindu-se strâns fiecare element unul cu celălalt Când întregul set este finalizat, acesta trebuie lipit de bază Baza poate fi o placă sau o foaie groasă de placaj Ungeți baza cu adeziv pentru lemn și puneți setul pe ea astfel încât șablonul de hârtie să fie deasupra Așezați trei sau patru coli de hârtie de ziar deasupra și apăsați-le cu o placă de lemn Puneți toate acestea sub presă, țineți apăsat timp de trei până la patru ore, apoi nu apăsați Efectuați lucrări suplimentare la cel puțin două zile după presare, când setul este complet uscat Cu șmirghel grosier înfășurat în jurul unui bloc de lemn, scoateți șablonul de hârtie din set Apoi șlefuiți setul cu șmirghel fin Este necesar să măcinați elementele setului de-a lungul fibrei lemnului La șlefuirea fibrelor, se formează zgârieturi, care vor apărea inevitabil în timpul prelucrării ulterioare Zgârieturile sunt deosebit de pronunțate pe lemnul moale Setul lustruit, în funcție de designul artistic, este lăcuit sau cerat Dacă intenționați să lăcuți suprafața setului, cel mai bine este să utilizați lacuri nitro Sunt rezistente la umezeală, transparente, se usucă rapid și capătă o strălucire intensă Nu este recomandat să lăcuți setul de mozaic cu lacuri uleioase, deoarece acestea dau o peliculă puțin transparentă și nu dezvăluie suficient textura lemnului (deși lacurile cu ulei sunt uneori bune pentru alte tipuri de lucrări din lemn) Lacurile nitro sunt aplicate convenabil pe lemn cu un pistol de pulverizare obișnuit, care este folosit pentru colonie Aplicați primul strat de lac pe setul șlefuit și uscați-l timp de o oră Apoi șlefuiți suprafața cu un șmirghel cu granulație fină și aplicați încă - straturi de lac După fiecare strat, crește timpul de uscare cu aproximativ o oră Deci, înainte de a aplica al patrulea strat, uscați al treilea timp de trei ore După aplicarea ultimului strat, uscați lacul timp de o zi, apoi lustruiți cu pastă de lustruit Pentru epilare cu ceară, trebuie să pregătiți un mastic format din două părți de terebentină și o parte de ceară Turnați încet terebentina în ceara topită, amestecând, apoi amestecați bine Cerați setul cu mastic răcit folosind un tampon de cârpă sau o perie cu peri Masticul se lasă să se usuce timp de - ore, după care setul este frecat până la strălucire cu o perie sau o cârpă Și acum încearcă să faci un set de mozaic în al doilea mod Ca și în cazul primului, în primul rând dezvoltați o schiță în stil natural masca Schițați în culoare și trasați granițele dintre culorile adiacente cu o linie de contur clară Puneți o foaie de hârtie de calc pe schița finită și transferați desenul pe ea Întoarceți hârtia de calc și veți obține o imagine în oglindă a desenului Această imagine în oglindă este transferată cu o hârtie de carbon pe o foaie de furnir, care va servi drept fundal și, în același timp, șablon Puteți obține o imagine în oglindă fără a apela la hârtie de calc Pentru a face acest lucru, ștergeți schița de pe verso cu un tampon de bumbac ușor umezit cu ulei de in sau de floarea soarelui Când apare o imagine în oglindă a modelului pe verso, ștergeți bine hârtia cu o cârpă uscată Ca și în cazul hârtiei de calc, modelul invers este transferat pe o foaie de furnir În imagine vedeți succesiunea de a face o bucată din set - o floare Pentru a începe, încercați să faceți un set de mozaic din această floare Veți avea nevoie de trei tipuri de furnir de lemn Pentru petale - salcâm galben, pentru fundal - stejar simplu, iar pentru stamine - stejar bog Desigur, puteți înlocui toate speciile numite cu alte tipuri de furnir, vopsindu-le în prealabil, dacă este necesar, în culori potrivite - ați citit deja în acest articol cum să vopsiți lemnul Deci, ați aplicat un model de oglindă pe foaia de furnir, care va servi drept fundal Acum decupați cuiburile pentru petalele de pe fundal Apoi, de jos, așezați furnir galben de salcâm sub orificiul tăiat În timp ce trasați gaura cu tăietorul, aplicați semne subțiri, dar clar vizibile pe furnirul de dedesubt Lăsați fundalul deoparte și decupați petalele din salcâm în funcție de riscurile aplicate, care sunt apoi introduse în cuiburile decupate ale fundalului, fixându-le pe spate cu bandă adezivă sau o bucată de hârtie unsă cu lipici Următoarea etapă - tăierea și lipirea staminelor - se realizează exact în același mod, doar că în loc de salcâm se ia furnir de stejar de mlaștină După ce toate elementele setului sunt tăiate și lipite, toate operațiunile ulterioare sunt efectuate în același mod ca în primul set Doar când lipiți de bază, nu veți mai avea un desen șablon deasupra, ci bandă adezivă sau bucăți de hârtie lipite In concluzie, un sfat Nu încercați să înlocuiți pictura cu tehnica de marqueterie, nu vă lăsați duși de portrete și peisaje Marqueteria are propriile sale posibilități picturale - arată grozav, de exemplu, embleme, ornamente Și este mai bine să folosești aceste posibilitati SCULPTURA PĂDURILOR În nordul țării noastre, se mai pot găsi colibe țărănești, ale căror acoperișuri sunt încununate cu decorațiuni sculpturale originale - „cai” și „găini” Terminând de construit o casă, țăranul a intrat în pădure și a găsit acolo o pădure potrivită de molid împreună cu un rizom Apoi a procesat rizomul în modul pe care îl sugerau formele sale naturale, ca și cum ar fi eliberat imaginea animalului conținută în rizom În natură, nu există copaci cu aceleași rădăcini, de unde nenumărată varietate de „cai” Ușor prelucrate cu un simplu topor, rădăcinile de molid s-au transformat în cal, apoi într-o pasăre fabuloasă, apoi într-o căprioară cu coarne ramificate Din brazi, dar numai din cei mai mici, au fost tăiate „găini” - cârlige prelucrate sculptural care susțineau jgheabul În timpul săpăturilor din Novgorod antic, a fost găsită o „găină”, sculptată dintr-o rădăcină sub forma unui dragon Dar nu numai în detaliile arhitecturale, țăranii au folosit caracteristicile structurale ale copacului Din rădăcini și ramuri au făcut mobilier și cele mai simple unelte Nu uitați de jucăriile pentru copii Simplă și expresivă, realizată cu o înțelegere profundă a posibilităților plastice ale lemnului, sculptura țărănească în pădure a atras atenția artiștilor profesioniști În atelierele lui S T Konenkov și V L Vatagin apar sculpturi neobișnuite din rădăcini și crenguțe bizare, vântizate de poezia basmelor Oameni de diverse profesii își oferă timpul liber pentru a lucra la sculptura în pădure Este disponibil și pentru tine Trebuie doar să iubești natura, să nu treci indiferent pe lângă tot ce te înconjoară în pădure Și apoi vei merge în pădure nu numai pentru ciuperci și fructe de pădure, ci și pentru un basm Și acest basm este peste tot în pădure Privește cu atenție nodul ornamentat care a căzut din pin: poate acesta este fabulosul șarpe Gorynych? Desigur, este imposibil să găsești o rădăcină care să copieze exact o persoană sau un animal De regulă, sculptura în pădure transmite doar cele mai elementare, cele mai caracteristice Această subestimare îl face extrem de expresiv, captivează prin frumusețea formelor naturale ale lemnului Lucrarea asupra sculpturii rădăcinii trebuie abordată în moduri diferite Într-un caz, este suficient să găsiți un nod și, după ce ați ghicit imaginea conținută în el, să-l puneți pe un suport Într-un alt caz, compozițiile sculpturale sunt asamblate conform unei schițe pre-desenate, tăind și potrivindu-se multe detalii unele cu altele Materialul adunat în pădure vă va spune întotdeauna ce să faceți în acest sau acel caz Începeți să recoltați materialul cu noduri și rădăcini interesante, cele care au răsuciri frumoase, țesături complexe sau chiar seamănă de departe cu un fel de ființe vii Se întâmplă adesea ca o rădăcină interesantă adusă acasă să nu vrea să se „dezvăluie” pentru o lungă perioadă de timp Dar poate că va trece mai mult de o săptămână și descoperi brusc că aceasta nu mai este doar o rădăcină, ci un personaj al unui basm sau al unei fabule cunoscute de tine O mulțime de material interesant poate fi colectat în pâraiele din pădure, din care este ușor să se extragă așa-numitul lemn de plutire - rădăcinile și ramurile copacilor scufundați Lemnul de arin și mesteacăn care a zăcut de ceva timp în apă capătă o culoare gri-argintiu Ramurile de stejar devin maro închis, aproape negre Pe turbării, unde în apropiere Sculptură în pădure pinul crește, îi puteți găsi rădăcinile roșu-cupru Clătiți rădăcinile colectate chiar acolo, în râu După ce stau întins pe mal câteva zile, se vor usca bine și pot fi transferate în atelier Există multe eversiuni în pădure - copaci smulși de vânt Eliberați-le rizomii din sol și tăiați cele mai interesante părți cu un ferăstrău În același timp, pregătiți materialul pentru subțire Pentru a face acest lucru, colectați ciuperci și bucăți de coajă de pin în pădure Având la îndemână materialul necesar, te poți apuca de treabă De regulă, rădăcinile și nodurile necesită foarte puțin rafinament Uneori o singură lovitură este suficientă pentru a face sculptura să vorbească Rafinamentul include lustruirea figurinei, tunderea și ascuțirea pieselor individuale și, dacă este necesar, întărirea lemnului putred Lustruirea se realizeaza dupa ce suprafata lemnului a fost curatata temeinic Luați un os de pui și frecați lemnul cu el, crescând treptat presiunea După această operație, lemnul capătă strălucirea moale a argintului vechi Amintiți-vă că numai lemnul puternic poate fi lustruit cu o piatră, iar lemnul moale trebuie întărit Adăugați puțină terebentină la parafina topită Lubrifiați bine lemnul cu masticul rezultat, iar când se usucă, frecați-l cu o perie sau o cârpă pentru a străluci Adesea este necesar să se ascundă crăpăturile aleatorii, golurile, gropile Pentru a face acest lucru, pregătiți chit din rumeguș mic amestecat cu lipici Dacă este necesar, chitul poate fi colorat cu acuarele Fixați figura finită pe suport cu lipici și știfturi de lemn Un suport bine ales nu numai că face sculptura stabilă, dar îi sporește și expresivitatea De exemplu, cel mai bine este să montați un pește de aur pe o tăietură de lemn de conifere, a cărui textură seamănă cu valurile care rulează În unele cazuri, sculptura împreună cu suportul poate fi lăcuită Dar această tehnică trebuie folosită cu extremă prudență, doar în cazurile în care este justificată de intenția artistică PRELUCRARE CAPA Pe trunchiurile de mesteacăn, la înălțime deasupra solului sau chiar la rădăcină, se găsesc uneori creșteri lemnoase sferice acoperite cu scoarță brună aspră Acestea sunt capace Frumusețea lemnului de burl de mesteacăn nu a fost dezvăluită imediat unei persoane La început, a apreciat doar puterea sa extraordinară Un capac mic cu o bucată de trunchi și o cavitate scobită s-a transformat într-un oală sau o oală durabilă și convenabilă în mâinile unui meșter O ceașcă sau bratina mai mare a fost scobită din burl Dar în astfel de produse, modelul specific al burlului a rămas nedescoperit Lemnul a fost prelucrat doar grosier Abia mult mai târziu, când au învățat să taie burla în plăci subțiri și să o lustruiască, au început să o aprecieze ca un material decorativ excelent La începutul secolului al XIX-lea, ebanistii ruși au început să folosească burl împreună cu lemnul fin pentru mobilier decorativ În același timp, au apărut primele sicrie și tabaturi realizate în întregime din burl Unele obiecte realizate cu pricepere meritau literalmente greutatea lor în aur Burl a fost adesea combinat cu alte materiale - cel mai adesea erau încrustate cu sidef, cimiș și fildeș Centrul recunoscut pentru prelucrarea burlului de mesteacăn este fosta provincie Vyatka, acum regiunea Kirov Meșterii din Vyatka au participat de multe ori la expoziții internaționale Maeștrii districtului Zvenigorod din regiunea Moscovei aveau propria lor tehnologie specială pentru prelucrarea burlului Dar după Marele Război Patriotic, această ambarcațiune ciudată s-a stins - secțiuni radiale și - transversale ale unei tulpini de mesteacăn Relativ recent, producția de produse din burl a apărut în Bashkiria, care este renumită pentru rezervele sale de burl mesteacăn Primăvara, de îndată ce zăpada se topește, recoltatorii de burl merg în pădurile de munte din sudul Bashkiriei Au tăiat cu grijă creșterile din trunchiurile de mesteacăn, apoi tăierea ferăstrăului este unsă gros cu parafină, vopsea de ulei sau var, astfel încât microbii dăunători să nu intre în copac, astfel încât să nu se ofilească, să nu moară După câțiva ani, burl poate crește din nou pe ea S-a observat că lemnul de burl crește de două până la trei ori mai repede decât lemnul normal de mesteacăn Mașinile de recoltat sunt lubrifiate și burlul în sine este tăiat pentru a nu crăpa înainte de prelucrare Un burl care crește pe un trunchi de copac este numit în mod obișnuit un burl de tulpină, iar la rădăcină - o rădăcină kapo capo- rădăcina se găsește în pădure mult mai des decât burla de tulpină și atinge un metru și jumătate în diametru După formă, capacele sunt împărțite în două tipuri: circulare, care înconjoară trunchiul în jur și laterale, care cresc pe partea laterală a copacului Capacele se găsesc nu numai pe mesteacăn, ci și pe aspen, arin, stejar, tei, salcie și molid Dar nu au valoare industrială, deși din pot realiza diverse obiecte decorative Foarte des, capacele sunt confundate cu alte creșteri - cu așa-numita suvel Suvelul pe mesteacăn este mai frecvent decât burl, iar pe tăietura cu ferăstrău are o textură ondulată, ondulată, similară texturii mesteacănului de Karelian Este posibil să distingem un capac de un burl prin rinichi „adormiți”, care sunt localizați în număr mare pe suprafața unui capac real și sunt mici tuberculi emisferici Ramuri subțiri pot încolți din unele tuberculi - „trezite” rinichi Pe tăietură, modelul texturii burl este o întrețesere complexă de straturi anuale, irizate atunci când unghiul de iluminare se schimbă Într-un burl bun, straturile anuale și miezurile mugurilor latenți sunt vizibile în tăietură sub formă de multe cercuri concentrice și puncte maro închis Cu cât mai multe astfel de puncte cu cercuri concentrice, cu atât modelul este mai viu și mai decorativ De obicei, există mai mulți muguri latenți în burl de tulpină, astfel încât textura de pe tăietura sa cu ferăstrău este mai frumoasă decât cea a rădăcinii de burl, iar lemnul său este mai apreciat de meșteri Uneori, textura burlului are un model atât de bizar încât, cu puțină imaginație, în împletirea haotică a fibrelor de lemn, se pot distinge imagini de animale fantastice, peisaje Este imposibil să găsești cel puțin două bucăți de burl cu același model, așa că tâmplăria care are aceeași formă încă nu seamănă una cu alta Fiecare dintre ele este unic Este imposibil să tăiați singur burl din copacii care stau pe viță de vie: fără a cunoaște toate complexitățile acestei probleme, puteți distruge copacul Tăierea neautorizată a capacului este amendată la fel cu tăierea pădurii Dar dacă sunteți interesat să procesați burl, îl puteți tăia din copacii căzuți în depozitul celei mai apropiate întreprinderi din industria lemnului - cu permisiunea depozitarului, desigur Începeți să procesați capacul prin tăierea acestuia în plăci, alegând grosimea acestora în funcție de dimensiunea produsului dorit Frumusețea modelului texturii depinde în mare măsură de tăierea cu succes De-a lungul timpului, veți învăța din forma burlului, din locația mugurilor adormiți, să determinați imediat cum să o tăiați cel mai bine pentru a descoperi frumusețea ascunsă Încercați să tăiați capacul astfel încât planul de tăiere să taie peste numărul maxim de muguri latenți De obicei, pe o tăietură proaspătă, modelul de textură al burl este palid și discret Pentru a se manifesta, lemnul de burl este aburit Cea mai ușoară modalitate este să fierbeți semifabricatele la foc mic timp de două până la trei ore Dar cel mai bun rezultat este aburirea lemnului în rumeguș Udați rumegușul și puneți-l pe fundul tavii cu un strat de aproximativ mm, puneți deasupra un strat de semifabricate, acoperiți-l cu un nou strat de rumeguș etc Acum puneți tava la cuptor pentru două-trei ore Ca urmare a aburării, seva de lemn este îndepărtată din burl, din uscare neuniformă a cărei lemn s-ar putea deforma și crăpa ulterior În același timp, spațiile sunt colorate cu natural coloranții conținute în capac și dobândesc multe nuanțe - de la chihlimbar auriu la ciocolată neagră După abur, uscați capacul timp de câteva ore într-un dulap de uscare, iar dacă nu este acolo, atunci doar în aer, dar pentru cel puțin o săptămână Acum puteți tăia, șlefui și lipi diverse produse din semifabricate - unele dintre ele sunt prezentate în imagini Produsele de burl sunt cel mai adesea acoperite cu lac de șelac cu alcool Filmul său este destul de rezistent și dă o culoare gălbuie caldă cu o strălucire moale Puteți folosi și lacuri nitro - au o strălucire mai intensă și fac modelul texturii mai clar și mai contrastant Înainte de acoperire, trebuie să șlefuiți bine suprafața produsului cu șmirghel - mai întâi mare, apoi fin crestătură Gravura metalică pe lemn este un fel de artă decorativă populară, întâlnită pe teritoriul țării noastre doar în Transcarpatia și Daghestan, regiuni extrem de bogate într-o mare varietate de meșteșuguri Produsele crestate realizate în satul montan înalt din Daghestan Untsukul au fost deosebit de renumite Deși vârsta meșteșugului Untsukul nu depășește două sute de ani, gloria acestui meșteșug original a trecut deja la sfârșitul secolului trecut granițele Caucazului și Rusiei În zilele noastre, sortimentul de produse cu crestătură este destul de larg: acestea sunt pahare, mortare, vaze, vase, bijuterii pentru femei, panouri ornamentale și de parcelă Lemn pentru crestare - lemn de câine, cais, par, nuc Un număr atât de relativ mic de specii folosite este explicat simplu: în nord-estul Daghestanului nu există alt lemn potrivit pentru crestare În practică, puteți folosi orice copac dens, dur și vâscos: frasin, arțar, carpen, fag, ulm și chiar mesteacăn Toate aceste roci sunt bine prelucrate și perfect lustruite Lemnul este potrivit numai atunci când este bine uscat, conținutul său de umiditate nu trebuie să depășească la sută În caz contrar, metalul albinei va cădea pe măsură ce lemnul se usucă Locurile destinate crestăturii nu trebuie să aibă noduri, crăpături și denivelări După ce ați ales unul dintre tipurile de lemn enumerate, faceți un semifabricat care are forma unui lucru viitor Trestele sunt tăiate din ramuri, produsele de strunjire sunt răsucite, panourile și sicriurile sunt făcute din resturi de scânduri, interiorul unei vaze, sticle sau bol nu trebuie încă răsucit, Cutie de bijuterii cu model gravat deoarece pereții subțiri sunt ușor distruși atunci când sunt crestate Această operație se face după finalizarea crestăturii Dar o placă cu pereți groși, panou sau trestie poate avea forme complet finisate chiar înainte de crestătură Piesa de prelucrat se prelucrează cu o ramă, o pilă bastard, o rindea Pentru a netezi suprafața copacului, utilizați un ciclu, șmirghel Natura modelului poate fi foarte diferită Pentru Untsukul, un ornament format dintr-o busolă este tipic Acestea sunt linii ondulate, cercuri, prize, zig-zaguri Trebuie să începeți cu elemente simple, iar apoi abilitățile dobândite vă vor permite să creați compoziții mai complexe Metalul pentru crestătură ar trebui să fie moale, bine lustruit Prin urmare, cel mai des sunt folosite cuprunicilul, tompak, alama, cuprul roșu și aluminiul Materialul de pornire este un fir care este rulat, adică aplatizat, rulând între role Dacă nu există role, sârma poate fi pur și simplu aplatizată cu un ciocan pe o nicovală Lățimea primită- banda depinde de grosimea firului Un fir cu o secțiune transversală de , - mm dă o bandă de - , mm lățime Modelul este reprodus mai întâi pe copac cu un creion Conturul desenului trebuie să fie clar, simplu și expresiv, umplutura interioară ar trebui să fie mai mică Se face o incizie de-a lungul contururilor creionului cu un tăietor sau un cuțit Incizia ar trebui să fie suficient de adâncă, astfel încât banda să nu se șifoneze atunci când este introdusă și, în același timp, să pătrundă la nivel în lemn De obicei, atunci când se lucrează, pe degetul arătător al mâinii stângi se pune o țesătură de bandă Capătul benzii este introdus într-o tăietură din copac, tăiat cu foarfece și bătut cu lovituri ușoare de la un ciocan mic Segmentul este urmat de un alt segment, formând treptat desenul conceput de artist Sârma de contur mai groasă și mai puternică asigură liniile de umplere subțiri, împiedicându-le să cadă Pe lângă elementele liniare, există și altele Uneori se face o înțepătură cu o punte, în care este introdusă o bucată de sârmă, dar nu se mai aplatizează - se va dovedi un punct Mai multe puncte consecutive pot forma orice model care îl completează pe cel liniar Deseori utilizate cercuri-discuri metalice, care sunt introduse într-o adâncitură pre-tăiată sau găurită Pentru a preveni căderea discului din priză, acesta este întărit cu doi știfturi - găurile sunt perforate în disc cu o punte și bucăți de sârmă sunt introduse în ele După umplerea ornamentului, suprafața piesei de prelucrat este pilită la nivel cu o pilă cu crestătură fină care nu lasă caneluri pe metal și lustruită cu un șmirghel fin până când toate zgârieturile și neregulile de pe lemn și metal sunt eliminate Apoi produsul poate fi acoperit cu un lac transparent sau cu mastic de ceară Aceste acoperiri protejează suprafața metalică de oxidare și scot în evidență structura frumoasă a lemnului Mai mult, produsele care vor fi afectate de umiditate sau lumina soarelui (de exemplu, trestie) sunt cel mai bine lăcuite Și articolele de interior arată mai bine dacă sunt frecate cu mastic de ceară Înainte de acoperire, lemnul deschis poate fi vopsit într-o pată maro închis, care contrastează cu strălucirea metalului ușor lustruit JO INCRUSIERE DE TINĂ În multe muzee, puteți vedea unelte antice și obiecte de uz casnic din lemn întunecat, a căror suprafață este decorată cu un ornament din metal care strălucește slab O varietate de plase, parcă, împletesc produsul, fixând un copac bătrân ca niște cercuri Această tehnică străveche a fost răspândită printre multe națiuni europene Ei o numesc incrustație de staniu (sau plumb) Produse incrustate cu tablă Diverse tipuri de ornamente tehnologie, unde sunt conectate Așa se toarnă tabla fie bine uscat produse decupate pe nișuri triunghiulare Marile posibilități decorative ale acestei sculpturi și turnare în lemn sunt încă folosite la fabricarea lucrurilor necesare și frumoase - saline, boluri, farfurii, coarse Caracteristicile turnării cu tablă vă permit să faceți lucruri de dimensiuni mici - de la la mm în diametru Luați lemn tare - stejar, frasin, nuc, mesteacăn Wood must shena Pe suprafața conturului ornamentului niya lățime și adâncime de - mm Modelul grilei poate fi diferit, dar nu uitați că toate formele ornamentale și elementele de sculptură sunt interconectate: la urma urmei, acestea sunt un fel de canale de-a lungul cărora va curge metalul topit Cu cât forma este mai mare și mai complexă, cu atât mai multe conducte de legătură ar trebui să fie între curele, altfel se pot forma goluri După ce decupați modelul în alb, strâns înfășurați-l în carton și legați-l cu sfoară sau sârmă Marginea superioară a cartonului ar trebui să iasă ușor deasupra semifabricatului Staniul topit este turnat în centura superioară Metalul va umple restul curelelor și ornamentul care le conectează Staniul se răcește rapid, astfel încât lemnul dens nu are timp să se carbonizeze Scoateți cartonul și verificați produsul Îndepărtați excesul de metal care iese dincolo de model cu un cuțit Apoi curățați produsul cu șmirghel și lustruiți Aveți grijă când manipulați metalul topit Nu uitați că creuzetele sau vasele metalice pentru topire trebuie să fie curate și uscate Și încă o condiție importantă: lucrează cu toate mijloacele în ochelari de protecție și mănuși de pânză ŢESUT În unele case vechi de sat se mai pot vedea prosoapele elegante cu modele cu care țăranii decorează pereții, „colțul roșu”, oglinzile și portretele Șorțurile pentru femei, tivurile și mânecile cămășilor, rochiile de soare, fustele au fost împodobite cu modele țesute Hainele deosebit de elegante erau purtate de femeile din sat atunci când mergeau la fân sau la prima pășune pentru vite În aceste zile, pajiștile verzi păreau să înflorească cu modele orbitoare de culori irizate Pe vremuri, mireasa îi dădea mirelui prosoape cu model la nuntă, pe același prosop bogat aduceau oaspeților de cinste pâine și sare Fețe de masă folosite pentru a acoperi masa de sărbători erau și ele elegante Toate aceste lucruri, de regulă, erau țesute chiar de femei pe războaie de casă din lemn Arta țesutului cu model a fost predată din copilărie, abilitățile au fost transmise din generație în generație Dacă sunteți interesat de țeserea modelelor, faceți un mic războaie de masă, prezentat în imagine Unul dintre rolele mașinii - grinda - servește la înfășurarea firelor de urzeală pe ea Celălalt este pentru înfășurarea materialului finit Ambele role sunt instalate în pereții laterali ai mașinii și sunt echipate cu clichete cu clichete Toate firele de urzeală dintre role trebuie trecute prin orificiile-ochi ale călului Ochii sunt formați din bucle de fir filetate unele în altele Fire pentru heteluri - bobina nr sau snur - dantela subtire După arbori, firele de urzeală trebuie înfiletate într-un pieptene (numit trestie) introdus într-un cadru numit batan Berdo este cel mai ușor de făcut din bucăți de sârmă de oțel, armate I Răsătorit pentru țesut manual: - role-navoi, - role pentru țesătură finită, și - clichete cu câini, - arbori, - batan, și - role pentru atașarea arborilor, și - role auxiliare într-un batan la o distanţă de mm unul de celălalt Batan este atașat liber de pereții laterali și, prin urmare, se poate apleca înainte și înapoi Arborii sunt fixați împreună în partea de sus și de jos cu o împletitură aruncată peste arbori - sunt instalați aproximativ în mijlocul mașinii - unul în sus, celălalt în jos Chiar și firele de urzeală sunt înfiletate într-un arbore, cele ciudate în celălalt La țesut, un ax se ridică, celălalt cade În același timp, jumătate din firele de urzeală se ridică și ele, cealaltă jumătate cad Între firele ridicate și coborâte se formează un șopron În același timp, batanul este aruncat înapoi în arbori O navetă cu fir de bătătură este trecută prin gât Apoi acest fir este bătut în cuie cu un batan pe marginea țesăturii Înainte de a arunca următorul fir de bătătură, poziția arborilor se schimbă, iar batanul se aplecă din nou înapoi spre arbori Deci treptat, fir cu fir, se produce material Când materialul uzat interferează cu mișcarea batanului, eliberați ambele clichete care țin clichetul, înfășurați materialul finit în jurul rolei din față, lăsând doar o mică parte din ea, mai întâi fixați clichetul din spate cu clichetul, strângeți baza apoi fixați clichetul din față Acum poți lucra din nou Pe lângă rolele pentru fire de urzeală și țesătură finisată, precum și rolele care susțin arbori, mașina are două role auxiliare Urzeala trece prin prima, coborand de pe rola de navoi, iar tesatura finita trece prin a doua inainte de a ajunge la rola destinata acestuia Naveta este o riglă îngustă puțin mai mică decât lățimea mașinii, cu capetele tăiate de o coadă de rândunică Firul de bătătură este înfășurat pe toată lungimea navetei în mai multe ture până la eșec Trebuie să aveți mai multe navete, în funcție de numărul de culori de rață folosit Succesul muncii tale va depinde în mare măsură de pregătirea adecvată pentru aceasta În primul rând, trebuie să coaseți baza - pentru aceasta este potrivit firul de bobină nr , sau Puteți lua și fire de croșetat Faceți un cadru deformat din lemn - se arată în imagine Legați firul într-un nod pe primul cuier al cadrului, încercuiți cu el cuierul alăturat, apoi conduceți-l spre cealaltă parte a plăcii, încercuiți-l în jurul cuierului - și din nou în direcția opusă Așa că mergeți la ultimele două cuie lângă altele, faceți o figură opt în jurul lor, duceți firul înapoi la primele două cuie și la sfârșit faceți și o figură opt Deci ai cusut două fire de urzeală Continuați în aceeași ordine - cadru de urzeală, - urzeală răsucită?, - înfășurare urzeală, - fixarea firelor pe rolă, - cârlig, - riglă pentru țesut până când ai numărul dorit de fire După aceea, fixați ultimul fir în același loc în care a fost fixat primul Când terminați urzeala, treceți un șnur gros în opt și faceți un nod pe ambele părți Acum puteți scoate - foarte atent - baza din cuie și, pentru ca firele să nu se încurce, faceți imediat o împletitură din ea (cum croșetați buclele de „frânghie”, dar numai cu mâinile) În această formă, baza poate fi depozitată pentru o lungă perioadă de timp Cel mai bine este să înfășurați warp-ul pe un roll-navoi împreună și, cu experiență insuficientă, chiar și trei dintre noi Unul ține coasa, o eliberează treptat, trăgând uniform urzeala, al doilea rotește rola, înfășurând urzeala în jurul ei, al treilea ține un pieptene rar cu jumătate de trestie lat ca un arc Chiar înainte de începerea înfășurării, firele trebuie sortate în ordine Pentru a face acest lucru, înlocuiți șnururile așezate în figurile opt cu două așchii subțiri, lustruite Baza trebuie să fie întinsă, atunci firele sunt ușor de înțeles Împărțiți-le în ciorchini, treceți fiecare dintre ele prin dintele de jumătate de trestie, distribuind baza uniform pe lățime Apoi puneți buclele fiecărui mănunchi pe o tijă subțire de metal, pe care o prindeți de navoi cu două cuie foarte mici - tija trebuie susținută de ele pe o parte Abia după aceea puteți începe să înfășurați Este necesar să înfășurați foarte încet, asigurându-vă că firele se află pe fascicul strict perpendicular pe acesta, uniform, fără denivelări După aceea, faceți deja drum prin fire, mai întâi în arbori, apoi în trestie Acest lucru se face cu un croșetat ca un croșetat de tricotat, dar mai mare decât acesta, cu o barbă ascuțită Probka conduce cel mai adesea de la stânga la dreapta Primul fir din stânga este înfilat în ochiul stâng al primului ax de la țesător În acest moment, mutați buclele rămase cu ochii spre dreapta pentru a nu interfera Al doilea fir este trecut în al doilea ax de la țesător, tot în ochiul stâng Apoi își fac drum prin al treilea fir - în următorul ochi al primului arbore etc Firele trebuie să fie suficient de lungi, astfel încât să nu se tragă din ochi Apoi, în aceeași ordine și cu același cârlig, ei trag prin trestie, dar numai aici trebuie să trageți două fire deodată într-o canelură După ce s-a terminat lovirea, legați firele de urzeală în mănunchiuri identice mici în noduri, apoi treceți în ele o tijă subțire de metal, pe care o fixați de rola frontală cu două știfturi în același mod ca tija de pe grămadă În acest caz, este imperativ să se obțină aceeași tensiune a firului Calculul numărului de fire de urzeală, bucle pe călci și șanțuri din bermă este următorul Să presupunem că lățimea țesăturii este de cm, iar densitatea urzelii este de fire pe centimetru Atunci numărul de fire va fi X = Numărul de bucle de pe fiecare arbore va fi jumătate, adică Numărul de caneluri din trestie la tragerea a două fire * în canelura va fi jumătate din cel al firelor, adică Cel mai simplu model disponibil oricărui începător este țesutul în dungi sau în carouri („pestrițat” sau „pestrițat”) Cu un model în dungi orizontale, slipurile de bătătură de diferite culori alternează într-o anumită ordine De exemplu: galbene, albe, negre, albe, roșii, albe, roșii, albe, negre, albe și galbene Un astfel de model poate servi drept chenar pentru un produs mic, iar produsul în sine va fi alb Puteți veni cu multe opțiuni pentru un model cu dungi orizontale Dacă doriți să obțineți un model într-o cușcă, formați atât urzeala, cât și rațele din culori diferite Desenarea se face tot prin numărarea firelor De exemplu, calculul urzelii: fire de albastru, alb, albastru, roșu, alb, roșu Apoi se repetă ordinea firelor Numărul de fire din partea care se repetă a modelului se numește raport, aici este de de fire În rață, trebuie să luați aceleași culori de fire în aceeași alternanță, apoi obțineți celula corectă Deși este posibil să se realizeze un astfel de model în care culorile urzelii și bătăturii vor fi diferite, iar ritmul lor va fi diferit Uită-te la modelul țesut care înfățișează pui Un astfel de model este realizat într-un mod nerăbdător Setați arborele la același nivel, astfel încât firele de urzeală pare și impare să fie paralele Aruncă trestia la arbori Treceți o riglă cu un capăt neted ascuțit (este arătat în figură) între firele de urzeală, astfel încât o parte din fire să se afle deasupra riglei, o parte să rămână dedesubt Când parcurgeți toate firele de urzeală, întoarceți rigla pe muchie - se formează un mic faringe, prin care treceți naveta cu firul de bătătură Acum poți să scoți rigla și să unghii firul așezat cu un batan Rața va sta exact așa cum ați trecut de riglă - o parte din ea va fi deasupra țesăturii, o parte pe partea de jos După fiecare bătătură tip bătătură, faceți una sau două bătături intermediare cu arbori, la fel ca în țesutul obișnuit, pe care am descris-o mai sus Firul bătăturii cu model ar trebui să fie de aproximativ trei ori mai gros decât cel intermediar Și, desigur, o altă culoare Calculul firelor depinde în întregime de modelul pe care l-ați conceput ȚESUT COVOARE MÂNĂ Când arheologii au dezgropat movilele Pazyryk din Munții Altai, ei au descoperit, printre alte obiecte de uz casnic antic, rămășițele de covoare țesute cu câteva secole înaintea erei noastre Covoarele au fost întotdeauna apreciate Erau tranzacționați cu alte țări, erau adesea incluși în cadourile ambasadei Omagiu a fost adunat cu covoare Multe popoare și-au decorat casele cu covoare Mesele, băncile, cufere erau acoperite cu covoare, podelele erau acoperite, pereții erau agățați Și acum fără un covor în casă este incomod În trecut, covoarele erau țesute doar manual De la mijlocul secolului trecut, acestea au început să fie produse la mașină Dar și acum, covoarele realizate manual sunt cele mai valoroase: sunt renumite pentru durabilitatea lor, caracterul complet al modelului, bogăția culorii Covorul poate fi țesut singur Cel mai simplu mod de a stăpâni tehnica de țesut așa-numitele covoare terry Mai întâi de toate, trebuie să realizați un războaie de țesut din lemn, care constă din doi pereți laterali care măsoară x x cm și două traverse de x x cm Aceste dimensiuni ale mașinii sunt concepute pentru a realiza un covor cu o suprafață de aproximativ un metru pătrat și jumătate De obicei, dimensiunea mașinii depinde de dimensiunea viitorului covor, iar grosimea pieselor trebuie să asigure o rigiditate structurală suficientă în timpul funcționării Așezați bara de jos la o astfel de distanță de capetele pereților laterali încât atunci când mașina este în poziție verticală, puteți ajunge cu ușurință la ea Fixați rigid bara transversală inferioară, iar cea superioară ar trebui să se miște liber în canelurile pereților laterali - este fixată în poziția dorită cu pene În timpul funcționării, mașina este sprijinită de perete, așa că tăiați părțile laterale din partea de jos la un unghi de aproximativ de grade Umpleți războaiele finisate cu o bază - fire puternice de bumbac groase (de preferință dure), răsucindu-le dintr-o minge în jurul barelor transversale superioare și inferioare, pasând înapoi de pereții laterali cu cm Firele trebuie trase strâns și uniform Pentru fiecare cm ar trebui să existe cel puțin - de fire Pentru rezistența marginilor longitudinale ale covorului, adăugați încă - fire la firele de urzeală existente la pereții laterali ai mașinii, apoi marginile vor fi mai dense Împărțiți firele din față în pare și impar, așezând între ele un băț rotund neted, cu un diametru de cel puțin cm Se formează un faringe în care trebuie să treacă palma Ridicați bastonul în sus, astfel încât să puteți ajunge la el cu mâinile în timp ce stați Acum trebuie să faci remisia Tăiați fire de bumbac puternice în lungimi egale, de aproximativ cm lungime Înfileți fiecare fir al faringelui înapoi de tine, aducând capetele segmentelor înainte Legați capetele fiecărui segmente cu un nod Acestea vor fi remixuri Tragând nodul spre tine, poți schimba poziția firelor de urzeală pare și impare unul față de celălalt Loviți pene astfel încât baza să fie bine întinsă - numai atunci covorul se va dovedi a fi uniform și puternic Acum începeți să țeseți Mai întâi, puneți firul de bătătură de bumbac în șopron de la stânga la dreapta A doua așezare a bătăturii se face de la dreapta la stânga, în timp ce cu mâna stângă trageți pe rând arborii de fir spre tine Fiecare căptușeală de bătătură pe întreaga lățime a urzelii ascunse este bătută în cuie cu un ciocan - este prezentat în figură - pe partea (marginea) deja acumulată a covorului Dinții bătătorului, din plăci metalice, sunt rotunjiți pentru a nu rupe firele La bază, dinții sunt separați prin distanțiere metalice Mânerul ciocanului este din lemn După fiecare două sau trei treceri ale firelor de bătătură pe toată lățimea, este necesară fixarea marginilor covorului, așezând suplimentar bătăturile doar pe firele de margine După ce ați așezat firul de bătătură de mai multe ori, pregătiți o fire de lână groasă, răsucită, pentru a impune noduri de grămadă Firele trebuie tăiate Acest lucru se face după cum urmează: înfășurați uniform firul în jurul unei scânduri de lemn sau a unei rigle, apoi tăiați firele de-a lungul scândurii cu un cuțit ascuțit sau foarfece Veți obține bucăți identice de fire Alegeți lungimea acestora în funcție de înălțimea grămezii pe care doriți să o obțineți În consecință, selectați lățimea barei pe care tăiați firele Fiecare segment ar trebui să fie egal cu de două ori înălțimea grămezii plus / - cadru, - ciocan, - etape de impunere a unui nod de grămadă, - structura covorului câțiva milimetri pe nod Și lățimea riglei este jumătate din lungimea segmentului de fir Rețineți că o grămadă prea scurtă este mai greu de tricotat, în timp ce o grămadă prea lungă nu este face posibilă obținerea unor contururi clare ale imaginii Pentru început, vă recomandăm să tricotați o grămadă cu o înălțime de - mm Aceasta înseamnă că lungimea bucăților de fire va fi de - mm Ridicați bățul de despărțire mai sus, astfel încât firele de urzeală pare și impare să fie cât mai aproape unul de celălalt și începeți să tricotați noduri Nodurile trebuie legate în rânduri orizontale pe firele de urzeală pe toată lățimea covorului În același timp, asigurați-vă că nodurile extreme sunt legate lângă firele de margine, și nu pe ele Separați o pereche de fire de urzeală cu degetul arătător al mâinii stângi O bucată de fire de grămadă, situată în mâna dreaptă între degetul mare și arătător, pusă deasupra perechii ridicate de fire de urzeală Împingeți capătul liber al segmentului sub o pereche de fire cu degetul arătător al mâinii stângi și apăsați pe firul stâng Aduceți celălalt capăt cu degetele mâinii drepte sub firul drept Aduceți ambele capete ale bucății de fire de grămadă înainte sub jumper între firele de urzeală pare și impare și, după ce ați aliniat capetele, trageți-le în sus cu degetele mâinii drepte Mutați nodul rezultat de-a lungul firelor de urzeală până la marginea covorului După ce ați țesut - cm de covor în înălțime, slăbiți pene, mutați partea finită a covorului în jos, trăgând marginile cu ambele mâini După ce ați scos din nou pene, continuați să țeseți Când ați terminat, tăiați firele de urzeală uniform, lăsând - cm pe covor Legați aceste fire de urzeală rămase în noduri de - fire: covorul nu se va desface Este posibil să țeseți un covor cu un ornament geometric simplu fără o schiță preliminară și un desen tehnic Trebuie doar să luați în considerare cu atenție nodurile impuse Dar cu o compoziție mai complexă, veți avea nevoie de o schiță, apoi de un desen tehnic realizat pe hârtie în carouri Cu cât elaborați o schiță mai atent, cu atât vă va fi mai ușor să faceți un desen tehnic din ea Fiecare celulă a desenului tehnic, pictată într-o culoare sau alta, ar trebui să corespundă condiționat unui nod de grămadă Desenul tehnic trebuie calculat în funcție de dimensiunea și densitatea covorului Densitatea unui covor este numărul de noduri de grămadă pe decimetru pătrat al suprafeței sale COVOARE PÂSLA Arta de a face covoare din pâslă cu model, conform oamenilor de știință, s-a dezvoltat în rândul multor popoare în timpul stilului de viață nomad, când creșterea vitelor era una dintre principalele ocupații ale oamenilor Turmele de oi și cămile asigurau, pe lângă hrană, și lână pentru diverse produse Covoarele din fetru realizate în secolul al V-lea î Hr au supraviețuit până în zilele noastre Surprinzător de puternice, calde și moi, au fost utilizate pe scară largă în viața nomazilor Așezate pe pământ și atârnate pe pereții vagoanelor de stepă și a iurtelor, covoare din pâslă protejate de îngheț și ploaie, umezeală și căldură Mai târziu, când multe popoare nomade au început să ducă un mod de viață așezat, au acoperit podeaua cu covoare, au atârnat răchită sau pereți de piatră Au dormit pe covoare și s-au acoperit cu cele mai subțiri și mai frumos lucrate ca niște pături Astăzi, covoarele din pâslă sunt apreciate în principal pentru calitățile lor decorative Covoare artistice frumoase sunt realizate în Asia Centrală de către kirghizi, kazahi, turkmeni și uzbeci, în Transcaucaz de către georgieni și armeni Arta proiectării artistice a pâslei este o parte integrantă a artelor și meșteșugurilor multor popoare ale Federației Ruse - daghestani, Balkars, karachai, ceceni, inguși, bașkiri și kalmyks Timp de multe secole, s-au dezvoltat tehnici de compoziție și modele caracteristice fiecărui popor Modelele de covoare au fost create și modificate de la secol la secol Gândirea creativă a maeștrilor a completat și interpretat după gustul lor ornamentele de covoare larg cunoscute, de unde marea varietate de soluții compoziționale și ornamentale Așa sa întâmplat frumoasă artă tradițională a covorului cu model din pâslă, care ocupă un loc proeminent în arta populară a țării noastre Covoarele din pâslă sunt de două tipuri - cu modele din pâslă și mozaic Tehnica covoarelor din pâslă face posibilă obținerea unor modele de o frumusețe uimitoare, care amintesc de revărsările de acuarelă Un model de mozaic este mai puțin multicolor decât unul din pâslă, dar are și propriul său avantaj: un model mai grafic, care nu este supus modificărilor pe care le poate suferi un ornament din pâslă în timpul fabricării unui covor și apoi pe parcursul multor ani de utilizare Tehnologia de realizare a covoarelor din fetru nu necesita echipamente speciale, asa ca oricare dintre voi poate face singur un covor Pentru covoarele din pâslă, pentru tunsul de toamnă se folosesc soiuri grosiere de lână de oaie Curățați manual lâna de buruieni, dezasamblați-i firele, coborâți-o într-o baie, rezervor sau jgheab și clătiți cu apă călduță cu pudra „News” ( g la litru de apă) Clătiți apoi bine, mai întâi cu apă caldă, apoi rece Scufundați fibra spălată într-un rezervor cu o soluție de colorant și lăsați-o timp de minute fără încălzire După aceea, aduceți soluția la fierbere și fierbeți lâna timp de - de minute În funcție de colorantul folosit, adăugați-i anumite componente: sifon, sare, oțet, așa cum este indicat în rețetele care sunt atașate tuturor coloranților disponibili în comerț În timpul vopsirii, întoarceți ușor fibra cu un băț de lemn de cel puțin patru până la cinci ori După vopsire, clătiți lâna cu apă caldă și rece, apoi firele trebuie să fie puțin dezordonate și așezate pe hârtie sau lenjerie pentru a se usuca Dezasamblați lâna vopsită și uscată și pieptănați-o pe un pieptene Dinții de pieptene pot fi făcuți din știfturi subțiri, adesea umplute, fără capac Lungimea dintilor este de aproximativ mm Luați fire de fibre cu ambele mâini, puneți-le pe dinții pieptenului cu puțin efort și întindeți-le în direcții diferite, astfel încât fibrele pieptănate să devină pufoase, ca vata Lâna de fiecare culoare trebuie pieptănată și împăturită separat una de cealaltă Acum puteți aranja modelul Luați o prelată sau o altă țesătură groasă care este mai mare decât covorul așteptat Cu linii ușoare de creion, cretă sau cărbune, desenați un model pe prelată Prelata imprimată va servi ca șablon pentru aranjarea modelului Covorul va arăta mai spectaculos, iar desenul va deveni mai clar dacă desenați un contur de-a lungul liniilor schiței Separați firele înguste și lungi de fibra pieptănată, luați-le în mâna dreaptă și așezați-le de-a lungul conturului modelului cu degetele stângi La așezare, trageți fibra la lățimea conturului dorită În același timp, răsuciți fibrele cu mâna dreaptă - datorită acestui lucru, se formează o linie mai clară în covorul finit După ce ați așezat contururile, luați o bucată de lână corespunzătoare în cantitate mărimii petei de culoare pe care urmează să o întindeți și îndreptați-o ușor, astfel încât grosimea să fie uniformă Apoi, cu mâna dreaptă, introduceți lâna între contururile de pe șablon Țineți fibrele cu degetele mâinii stângi, trăgându-le cu mâna dreaptă în direcția liniilor ornamentului După ce ați așezat întreg covorul în acest fel, acoperiți-l cu un strat uniform de fibră de lână pieptănată, de o singură culoare - este posibil să nu l-ați vopsit Aceasta este așa-numita căptușeală, în care modelul va fi rulat Grosimea totală atât a modelului, cât și a căptușelii ar trebui să fie de - cm Atunci covorul va ieși dens și în același timp destul de elastic Când așezați căptușeala, simțiți cu atenție grosimea, obținând un strat uniform Când terminați de așezat căptușeala, pulverizați întreg covorul cu apă foarte fierbinte cu săpun de rufe dizolvat în el Pentru litri de apă este nevoie de aproximativ o treime dintr-o bucată Acoperiți cu grijă fibra împrăștiată pe patru părți cu marginile libere ale prelatei pe care ați așezat covorul și înșurubați-o strâns pe un sucitor rotund cu un diametru de cel puțin cm și o lungime de - cm mai mult decât lățimea covorului Legați rulada rezultată în trei sau patru locuri cu o împletitură Rulați rulada cu picioarele timp de - de minute În timp ce rulați (aceasta este pâslă) covorului, deschideți prelata de mai multe ori și pulverizați din nou pâsla Când prerularea este terminată, deschideți rulada, turnați apă fierbinte peste pâsla rezultată, îndreptați dacă este necesar, întindeți și neteziți marginile mototolite sau neuniforme Apoi rulați pâsla într-o rolă fără sucitor și rulați-o pe o prelată, așezând-o pe podea sau pe o masă mare Acum rulați cu mâinile, apăsând puternic pe rolă și mișcând-o înainte și înapoi de la mâini la coate și înapoi Trebuie să rulați rulada timp de cel puțin o oră Deschideți periodic pâsla și întoarceți-o într-o parte sau cealaltă, stropind cu apă fierbinte și săpun Atât tăierea preliminară, cât și cea finală se fac cel mai bine cu asistenți Cu cât covorul este mai mare, cu atât este mai dificil să-l îngrămădiți singur După terminarea tăierii, uscați pâsla într-o formă îndreptată pe o suprafață plană Tăiați cu grijă covorul uscat de-a lungul marginilor cu foarfecele sau cu un cuțit ascuțit și înveliți-l cu împletitură Acum despre cum să faci un covor de pâslă cu un model de mozaic Pâslă două simple, fără model, straturi de pâslă în modul descris deja - de exemplu, unul este albastru, celălalt este roșu Grosimea stratului finit nu trebuie să depășească mm Așezați un strat peste celălalt și, desenând un model cu o linie subțire de cretă sau cărbune, tăiați ambele straturi în același timp cu un cuțit ascuțit Separându-le, veți obține bucăți de pâslă modelate care au aceeași dimensiune și configurație Aranjați aceste piese astfel încât să obțineți două covoare cu același model, dar cu o schemă de culori diferită pentru fundal și model Unul va avea un fundal albastru și un model roșu, celălalt va avea un fundal roșu și un model albastru Coaseți părțile pâslei cu un fir puternic, apoi coaseți cu atenție o împletitură monofonică colorată la cusături Tăiați uniform marginile covorului și coaseți cu împletitură Covorul mozaic este gata Covorul din pâslă realizat manual vă permite să variați la nesfârșit nu numai designul, ci și schema de culori Cea mai mică schimbare a raportului de culori dă noi efecte decorative O, DANTELA RUSĂ ^Încearcă să mă convingi că s-a făcut manual” – o astfel de înscriere lăsată în cartea de oaspeți a uneia dintre expoziții este foarte exactă Vizitatorul entuziast a avut dreptate în felul său: este cu adevărat dificil pentru neinițiați să creadă că cea mai subțire pânză de dantelă este făcută de om Totuși, așa este În Vologda, Yelets, Kirov lucrează sute de meșteșugări, stăpânind cu măiestrie tehnica de țesut dantelă Adăugați la asta și gustul impecabil - și veți înțelege de ce oamenii care văd dantelă rusească lasă astfel de înregistrări în cartea de oaspeți Țeserea dantelei este foarte dificilă Dar cu toată complexitatea modelelor împletite, toată lumea poate învăța cum să facă dantelă - vei vedea asta dacă vrei Să vorbim mai întâi despre echipament Pernă Coaseți fata de pernă de jos dintr-o țesătură densă și umpleți-o cu rumeguș pentru a face o rolă uniformă Coaseți și fețele de pernă de sus - vor trebui schimbate mai des, deoarece fabricarea dantelei necesită o curățenie excepțională Perna se aseaza pe un suport de lemn de aproximativ cm inaltime Apoi vei acoperi perna cu dantela inceputa cu un servetel alb Bobinele sunt bețișoare de lemn subțiate în gât Lungimea bobinei - mm, gât - mm, diametrul bobinei - mm, gât - - mm Poti lua fire de bumbac de la Nr la , in functie de scopul, marimea si densitatea produsului Firul este înfășurat pe două bobine - mai întâi pe una, apoi, fără a se rupe, pe cealaltă Fixați firul pe bobină cu o buclă, astfel încât în timpul funcționării firul să iasă liber de pe bobină Skolok - desen de lucru Se realizeaza pe hartie groasa sau carton in albastru sau verde Baza desenului sunt punctele în care va trebui să lipiți știfturile Punctele sunt conectate prin linii subțiri desenate cu cerneală: ele arată locația firelor Dacă modelul se repetă, este suficient să-l arăți cu linii o dată în cip și să marchezi restul cipului doar cu puncte pentru ace Știfturile de alamă sunt de dorit, dar știfturile obișnuite vor face Tehnica de țesut dantelă constă în principal în sortarea și deplasarea într-un anumit ordinea bobinelor cu firele înfăşurate în jurul lor Luați perna cu bobină și stați în spatele mijlocului, fără a atinge firele cu degetele, și atârnă în perechi de ace de la care începe țesutul Țesiți simultan cu două perechi de bobine - o pereche în mâna dreaptă, cealaltă în stânga Cele mai simple operații sunt răsucirea și împletirea A întrepătrunde înseamnă a schimba bobinele dintr-o mână cu degetul mare al aceleiași mâini În funcție de model, transplantul se face de până la trei ori A țese înseamnă a așeza bobina interioară a mâinii drepte sub bobina interioară a mâinii stângi (jumătate de împletitură), apoi repetă această țesătură cu bobina exterioară (împletitură completă) Elementele principale de dantelă sunt împletitură, in, căptușeală, grilă Impletitura este realizata cu doua perechi de bobine si este adesea decorata cu bucle de desfasurare O buclă liberă poate fi făcută cu o pereche de bobine - bobină, fir de înfășurare pe bobină, - cip, - începerea lucrului; răsucit, jumătate împletitură, împletitură, - împletitură cu bucle de desfășurare gâtul cu un ac Pinul este trecut pe sub firul extrem, al doilea fir este capturat cu el și bucla este trasă afară Apoi pun un ac în punctul de injectare, după care bobinele sunt trase cu grijă și continuă să țese mai departe Polotnyanka se execută cu mai multe perechi de bobine Principiul țeserii firelor în el este același ca și în țesătura simplă - de unde și numele Perechile care se desfășoară de-a lungul modelului se numesc perechi de partajare, iar perechea care le împletește se numește alergare După țeserea perechii de alergare cu lobarul extrem, este plasat un știft, perechea de alergare este îndoită în jurul acului și se împletește - in, - procesul de țesere a țesutului, - plasă de două ori Apoi perechea de alergare este din nou împletită secvenţial cu toată echitatea în direcţia opusă Nasnovki - elemente ovale sau dreptunghiulare din dantelă Se țes foarte strâns Țesăturile sunt țesute cu două perechi de bobine atârnate pe un ac Dintre cele patru fire, trei longitudinale servesc drept bază, iar al patrulea le împletește Secvența de țesere a unui urzeală ovală este prezentată în figură Pentru a obține forma corectă a urzelii, la începutul și la sfârșitul țeserii, întindeți bobinele extreme la un unghi mic, iar la mijloc - mai mult Firele trebuie menținute întinse, mai ales cele extreme, iar trenul de rulare trebuie tras cu grijă astfel încât să se întindă liber, creând densitatea necesară Mesh este o țesătură mai transparentă decât inul, deși este realizată pe același principiu Firele din grilă sunt aranjate în două diagonale, încrucișând orizontal una dintre bobinele perechii de alergare, care este țesută succesiv într-o jumătate de împletitură cu perechi de capital împletite și numai cu ambele perechi extreme - într-o împletitură completă După ce ați umplut puțină mână pe elementele principale, puteți trece la țesut dantelă, care va combina aceste elemente în diferite moduri Să începem cu așa-numita dantelă pereche De obicei, constă dintr-o margine, un model principal și o scoică Marginea, ca și lenjeria, este făcută din mai multe perechi de capital și un singur tren de rulare Opțiunile de margine diferă unele de altele în principal prin numărul de perechi de capitaluri, întrețeseri și țesături Modelul principal este situat în partea centrală a dantelei și constă din diferite forme geometrice - pătrate, triunghiuri, romburi Aceste figuri sunt umplute în principal cu elementele descrise de noi - împletitură, in, căptușeală, plasă Marginea de jos festonată a șiretului În dantelă ajurata, festonul poate consta numai din împletituri De asemenea, poate exista un feston sub forma unei panglici ondulate continue din plasă sau in, care se termină cu dinți rotunjiți Puteți țese un feston din dinții care se ating la un moment dat La țeserea unei perechi de dantelă, numărul de perechi de bobine de la început până la sfârșit nu se modifică Știfturile care asigură împletirea a două perechi de fire sunt plasate precis și direct în punctul înțepăturii Poziția de înclinare Dantela Picot și chipul ei acei pot distorsiona modelul Perna este pe un suport tot timpul in pozitie orizontala Pentru a începe, încercați dantelă picot împletită, care se realizează cu opt perechi de bobine Este alcătuit dintr-o margine cu trei perechi de cote și un tren de rulare și cel mai simplu feston de patru perechi, care formează două rânduri de împletituri care se încrucișează Pentru aceasta dantela se poate lua firul nr Marginea se impleteste concomitent cu festonul Impletiturile rândului interior al festonului sunt împletite cu perechea de rulare a marginii printr-un punct al înțepăturii într-o împletitură plină La fel, genele rândului exterior al festonului se împletesc cu genele interioare Genele sunt completate de bucle de dantelă O astfel de dantelă poate decora, de exemplu, gulerul și manșetele unei rochii de școală Pe lângă tehnica de țesut cu dantelă pereche, există și o tehnică de cuplare Pentru a vă face o idee despre asta, am inclus o fotografie a unui guler de dantelă Dar tehnica de cuplare este destul de complicată și poate doar cei care aleg ca profesie dantelăria o pot stăpâni pe deplin BATIK Arta de a picta țesături a adus lumii kimono-ul Japoniei, sari-ul Indiei, rochiile de soare din Rusia Cu secole în urmă, pe insulele Indoneziei s-a născut un mod original de a picta țesăturile, batik Batikul nu este doar rochia națională a femeilor indoneziene care a supraviețuit până în zilele noastre, este un model special Indonezienii încă recunosc locuitorii din diferite regiuni ale țării prin ornamentul batik, modelul țesăturilor este atât de ciudat și tradițional Din Indonezia, apoi India și Birmania, baticul s-a răspândit în multe țări Dar Europa l-a cunoscut abia în secolul al XX-lea Iar la noi, artiștii textile au stăpânit tehnica batikului abia acum aproximativ patruzeci de ani Batik este un mod manual de a picta țesăturile Vă permite să vă descurcați cu o cantitate foarte mică de materiale și unelte, astfel încât cei care sunt interesați de el să se poată pune imediat la treabă Puteți picta emblema taberei de pionieri, detașament, steaguri, eșarfe, eșarfe, o bucată de material pe o rochie sau cămașă Există două tipuri de batik - rece și fierbinte În ambele cazuri, se folosește așa-numita compoziție de rezervă - protejează acele locuri ale țesăturii care ar trebui să rămână nevopsite Pentru batik rece, compoziția de rezervă, sau pur și simplu o rezervă, este următoarea: g de lipici de cauciuc, g de benzină, g de parafină Se dizolvă adezivul în benzină, se pune parafină în soluție și se încălzește până se obține o masă omogenă Amintiți-vă: nu puteți încălzi soluția pe foc deschis Se pune borcanul cu compozitia de rezerva intr-un vas cu apa clocotita, aceasta temperatura este destul de suficienta Luați o țesătură din bumbac sau viscoză Întinde-l pe un cadru de lemn și prinde-l cu nasturi Desenați o schiță în mărime naturală pe hârtie, puneți-o sub țesătură și transferați-o contururile cu un creion moale Utilizați o pipetă sau un tub de sticlă pentru a colecta soluția răcită și aplicați-o pe țesătură de-a lungul liniilor modelului Acum trebuie să pregătim vopseaua Trebuie să cumpărați coloranți destinati țesăturilor din bumbac Pregătiți vopseaua fiecărei culori după cum urmează: turnați g de colorant de anilină în g de apă fierbinte, fierbeți până când pulberea este complet dizolvată și filtrați În compoziția răcită se adaugă g de alcool și o jumătate de gram de sifon Vopseaua se aplică pe țesătură cu un tampon de bumbac Rezerva nu îi permite să se răspândească peste țesătură, așa că în desen este posibil să se prevadă mici detalii de diferite culori adiacente unele cu altele Contururile modelului, acoperite cu o rezervă, rămân albe: compoziția de rezervă este invizibilă pe țesătură Metoda fierbinte necesită o compoziție de rezervă diferită - acesta este un amestec topit de g de parafină, g de ceară și g de vaselină Rezerva se aplica cu o pensula moale - numere Înfășurați cartușul metalic al periei cu mai multe straturi de tifon astfel încât să se adună mai mult compus de rezervă pe perie și să rămână fierbinte mai mult timp Transferați contururile desenului de la schiță pe material Rezerva fierbinte acoperă acele zone ale țesăturii care ar trebui să rămână albe Acum colorează întreaga țesătură cu cel mai deschis ton al modelului tău - de exemplu, galben Când vopseaua se usucă, pe un fond galben, acoperiți cu o rezervă acele locuri care ar trebui să rămână galbene și vopsiți restul țesăturii într-un ton mai închis, care, în combinație cu galben, va da, de exemplu, roșu Apoi acoperiți din nou cu o rezervă acele locuri pe care le mai aveți roșu și aplicați un ton și mai închis - în combinație cu roșu, va da o culoare maro Puteți umbri desenul cu contururi - acestea sunt aplicate cu o perie subțire și trebuie să ridicați foarte puțină vopsea pe el, astfel încât să nu se răspândească Este necesar să aplicați contururi înainte de a pune o compoziție de rezervă pe această zonă Desenele noastre arată trei etape de lucru pe eșarfa originală Desigur, mai întâi va trebui să experimentați cu vopsele pe o bucată de material, pentru a nu strica munca Când materialul este complet uscat, scoateți-l de pe cadru, călcați prin mai multe straturi de hârtie cu un fier de călcat fierbinte, apoi ștergeți bine cu benzină - va îndepărta resturile compoziției de rezervă din țesătură Articolul este acum lavabil Dacă sunteți serios în privința batikului, veți avea nevoie de niște instrumente Este convenabil să aplicați linii netede ale compoziției de rezervă cu un pix de desen, între lamele căruia este prinsă o minge densă de vată Este mai bine să puneți un raisfeder pe un mâner de lemn Pentru a desena linii largi, prindeți o bucată de pâslă între două benzi de cupru sau alamă și fixați un mâner de lemn pe cealaltă parte Asigurați-vă că benzile de metal nu zgârie materialul în timpul funcționării Compoziția de rezervă poate fi aplicată și cu o cutie de apă - acesta este un mic con inversat din cupru sau alamă, cu un mâner și o mică gaură în partea de jos Cifrele repetate se aplică de obicei cu o ștampilă umezită cu o compoziție de rezervă Tăiați ștampila din tabla de cupru, bateți-o pe un mâner de lemn și înveliți cu grijă partea de lucru cu o clapă Puteți tăia o ștampilă din pâslă și o puteți pune în cuie pe un bloc de lemn Toate aceste unelte trebuie să fie fierbinți în timpul funcționării Încălziți-le chiar în compoziția de rezervă In concluzie, un sfat Nu încercați să pictați țesături de mătase sau nailon: au nevoie de vopsele complexe, greu de pregătit acasă TAMBUR Tambour este unul dintre cele mai comune tipuri de broderie artistică Era cunoscută de multe popoare care au locuit teritoriul țării noastre în trecutul îndepărtat Tambour este folosit în munca lor artistică de ruși, bașkiri, tătari, uzbeci, tadjici și kirghizi Fiecare națiune își găsește propriile mijloace de exprimare artistică, care reflectă trăsăturile originale ale culturii Broderia Tambour poate fi găsită pe o mare varietate de lucruri - rochii, cămăși, bluze, pălării, șervețele, prosoape, pungi Popoarele din Asia Centrală folosesc broderia tambur pentru decorațiuni și alte articole de uz casnic: perdele, perne, pături, genți Folosind bogatele posibilități decorative ale vestibulului se realizează și covoare brodate Pentru broderia artistică cu tambur se folosesc diferite materiale: piele de căprioară, piele, pâslă, pânză, catifea, catifea, pâslă, mătase, țesături de bumbac Firele colorate folosite în tambur sunt nu mai puțin numeroase: bumbac - simplu și ață - mătase, lână, sintetice Ele sunt selectate în funcție de tipul de material care va fi decorat cu modele Pentru materiale dense se folosesc de obicei fire mai groase, pentru materiale subțiri - mai subțiri Atunci când aleg fire, meșterele cu experiență, de regulă, acordă atenție rezistenței și uniformității răsucirii lor - aceste calități te vor ajuta să brodezi fără interferențe Puteți broda cu un tambur pe țesături relativ subțiri folosind un cerc Și pentru materiale dense - piele de căprioară, piele, pâslă - nu este nevoie de cerc DAR Pentru a broda frumos orice lucru, mai întâi exersați cusătura cu lanț Sunt mai multe dintre ele și fiecare are propriile sale posibilități artistice Cea mai simplă și mai veche cusătură de lanț are forma unui lanț, ale cărui zale se îndreaptă una în alta Aduceți acul și firul în partea dreaptă a țesăturii și aruncați firul cu o buclă spre stânga Introdu acul în punctul în care firul iese de pe suprafața materialului și, îndreptând acul spre tine, străpunge materialul cu acul în mijlocul buclei Trageți de fir și strângeți-l cu mâna dreaptă până când materialul este străpuns Încordați buclele ulterioare ale vestibulului în același mod, asigurându-vă în același timp că toate puncțiile sunt la aceeași distanță unele de altele Apoi, pe partea din față veți obține o cusătură sub forma unui lanț uniform și frumos, pe partea greșită - o linie de ochiuri succesive Cu această cusătură, puteți broda linii subțiri și grațioase ale modelului O altă cusătură - derivată din prima, dar mai complexă - vă permite să faceți linii de model de până la mm lățime Se face la fel ca primul, cu singura diferență că firele buclelor ar trebui să acopere toată lățimea modelului Răsturnând firul spre stânga, străpunge materialul cu un ac la marginea conturului modelului După strângerea buclei, pliați firul spre dreapta și mutați acul pe marginea opusă modelului Prinde firul adus în față cu un ac, străpunge materialul cu un ac și strânge bucla și aici Când coaseți, asigurați-vă că acul prinde bucla anterioară, iar perforațiile din material sunt la aceeași distanță Apoi, pe partea din față se formează un lanț larg, uniform, cu o așezare în cruce de fire în mijlocul cusăturii, iar de-a lungul marginilor sale există un relief în buclă Pe partea greșită ar trebui să existe ochiuri care urmează conturul modelului Învățând cum să efectuați o astfel de cusătură, puteți oferi obiectului brodat un apel deosebit Execuția următoarei cusături este foarte aproape de cea mai simplă cusătură de lanț, dar necesită o îndemânare specială Cu ajutorul acestei cusături, asemănătoare unei scări-lanț, puteți realiza linii largi de contur ale modelului Perforați materialul cu un ac la marginea dreaptă a conturului, răsturnând firul spre stânga Scoateți acul nu în mijlocul buclei, așa cum se face într-o ochitură simplă de lanț, ci pe marginea stângă a conturului Fără a strânge prea mult firul, dați buclei o formă dreptunghiulară cu un ac, lipindu-se din nou în marginea dreaptă a conturului și îndreptată spre marginea stângă Deoarece acul străpunge materialul de la marginea dreaptă a conturului spre stânga în timpul brodării, ochiurile firului se vor așeza oblic pe partea greșită Toate tehnicile de realizare a cusăturilor sunt prezentate în desenele noastre Acum că ai stăpânit diferitele cusături, poți începe să brodezi un produs Mai întâi, desenați un design pe material Dacă materialul este în tonuri deschise, este mai bine să utilizați un creion de moliciune medie Dacă materialul este de culoare închisă, aplicați modelul cu o bucată de săpun ascuțită Dacă trebuie să faceți planuri colorate destul de largi ale modelului, atunci puteți utiliza oricare dintre cusături, așezându-l pe mai multe rânduri Broderia arată deosebit de impresionantă și elegantă dacă toate tipurile de ochiuri de lanț sunt folosite cu un model multicolor Multe articole - perne, șervețele, covoare - pot fi completate cu franjuri Pentru a face acest lucru, coaseți marginea produsului cu un vestibul simplu Apoi pregătiți firele pentru franjuri Pentru a face acest lucru, înfășurați uniform o scândură de lemn (riglă, bandă de carton gros) cu un fir destinat franjurii, apoi tăiați firele cu foarfecele sau un cuțit de-a lungul scândurii într-un singur loc Veți obține lungimi egale de fir Luați un segment în mâna stângă (puteți lua două sau mai multe deodată), pliați în jumătate și aliniați capetele Apoi luați croșeta în mâna dreaptă, împingeți-o sub bucla tamburului, puneți pe cârlig o buclă din segmentul (sau segmentele dublate), trageți bucla franjurii sub bucla tamburului și scoateți-o afară suficient pentru a împinge capetele franjuri în el Pune cârligul deoparte, aliniază capetele franjurii și, trăgând spre tine, strânge nodul buclă Dacă aveți nevoie de o franjuri groasă, utilizați fiecare buclă a tamburului, dacă mai rar - printr-una sau două Puteți face franjuri și mai elegant Tăiați lungimile firului mai autentic După ce ați impus o franjuri într-un mod deja cunoscut de dvs , legați-o în noduri, încrucișându-și grupurile, așa cum se arată în figură Dacă produsul dvs este realizat pe un material care nu se teme de lucru la cald, călcați-l din interior printr-o țesătură de bumbac umedă și subțire rogojini Arta de a crea covorașe decorative din ierburi de mlaștină și stuf a supraviețuit până în zilele noastre Puteți face singuri anumite tipuri de covorașe Un covoraș cu un ornament geometric mare poate fi făcut din chakan de iarbă de mlaștină, asemănător rogozului Astfel de rogojini se numesc „chakanki”, poporul adyghe, locuitorii indigeni din regiunea Kuban, erau faimoși în special pentru arta fabricării lor Pregătirea plantei necesită ceva timp Chakanul se recoltează la sfârșitul verii, când încă își păstrează culoarea verde Dacă împărțiți un braț de chakan în trei părți și le procesați diferit, puteți obține trei culori de iarbă Uscați o parte la soare - va dobândi o nuanță frumoasă de aur Uscați celălalt la umbră - va rămâne verde, dar mai puțin luminos decât doar tăiat Coborâți a treia parte într-un mănunchi în apă - până la fundul râului, iaz, în cazuri extreme, într-o cadă mare cu apă - și înmuiați timp de - de zile, apoi clătiți cu apă curentă și uscați Suprafața netedă a trunchiului chakan va deveni maro și va dobândi o strălucire moale, mătăsoasă Doborâți cadrul din scânduri de lemn, așa cum se arată Dimensiunea sa depinde de dimensiunea viitorului covoraș Faceți o trestie pe cadru - tot dintr-o scândură de lemn, dar mai puțin masivă Lungimea sa ar trebui să corespundă cu lățimea covorașului La aceeași distanță unul de celălalt, găuriți în el cu un diametru de - mm Distanța dintre găuri este de cel puțin cm Leagă bucăți de sfoară puternică - bumbac sau, mai bine, cânepă, iută, de bara de sus a cadrului Grosime DIN - un cadru pentru țesut cupe, - așa se țes cupele sfoară - cel puțin mm Legați sfoara la aceeași distanță una de alta ca și găurile din trestie Introduceți capătul liber al fiecărei piese în orificiul din trestie și legați-l de bara de jos a cadrului Asigurați-vă că sfoara este întinsă uniform Rezemați cadrul cu partea superioară de perete, verificați verticalitatea întregii sfori întinse Acum puteți începe să faceți covorașul Modelul este format prin împletirea unor sfori cu tulpini de chakan așezate între ele Chakanul se suprapune pe grupurile de sfori numărate conform modelului, ceea ce creează impresia de pardoseală cu model, asemănătoare țeserii arborelui Deoarece chakanul nu are o asemenea moliciune și elasticitate precum firele, modelul covorașului capătă forme geometrice strict definite sub formă de romburi, zig-zaguri etc Pentru a stăpâni rapid tehnica țeserii unui covoraș, aplicați o guașă sau desen cu cerneală pe sfoară Dacă, de exemplu, trebuie să faceți un covoraș în zig-zag, gândiți-vă la cât de largă va fi pasul acestui model, adică câte sfori vor fi acoperite de tulpina chakanului și de câte ori acest pas va fi repetat de-a lungul toată lățimea covorașului Împărțiți tulpinile în două jumătăți și umeziți-le pentru a le face mai elastice Ridicați trestia la șina de sus a cadrului În bara de jos a operei conform calculelor dvs , trageți tulpina chakanului de la dreapta la stânga între fire pe toată lățimea viitoarei covorașe și apăsați-o pe bara de jos cu o trestie Dacă tulpina este scurtă, aduceți-i marginea pe dos și îndoiți-o, fixând-o de sfoara cea mai apropiată acoperită de aceeași tulpină Faceți același lucru atunci când uniți tulpini de culori diferite dacă covorașul dvs este multicolor Asigurați-vă că tulpina ia o poziție strict orizontală față de sfoara întinsă vertical Apoi trageți de următoarea tulpină Pentru a obține o linie înclinată a modelului în covoraș, treapta ar trebui să fie deplasată la dreapta sau la stânga cu una sau mai multe fire, lăsând calculul întrețeserii lor cu tulpina același Când trageți a treia tulpină, păstrați principiul schimbării pasului, ca atunci când așezați a doua După terminarea fiecărei așezări, nu uitați să apăsați tulpina cu o trestie pe cele anterioare Pentru a obține un zig-zag, trageți tulpinile chakanului în ordine inversă Modelul capătă un caracter treptat și datorită lățimii tulpinii, ajungând la un centimetru și jumătate Dacă aplicați un chakan de aceeași culoare, să spunem auriu, puteți obține un model grafic strict În același timp, modelul iese în evidență printr-un mic relief, care este deosebit de eficient în iluminarea laterală Utilizarea unui chakan de trei culori într-o combinație rezonabilă va crește decorul - tăierea tulpinilor de chia sau stuf, - fixarea fibrelor pe tulpină, - învelirea tulpinii cu fibre calitățile rative ale desenului și ale produsului în sine Pe vremuri, și chiar și acum, pentru a crea un joc bogat de textură și culoare, paie de culturi de cereale, care au o nuanță aurie mai intensă, erau adesea așezate între tulpinile chakanului Când țeserea este finalizată, așezați cadrul pe podea și dezlegați alternativ două sfori de la bara de jos, legându-le strâns împreună Asigurați-vă că tulpinile rămân strâns apăsate una pe cealaltă Când scoateți covorașul din bara de sus a cadrului, dezlegați cu atenție toate sforii, apoi îndepărtați stuful și abia apoi legați sfoara - tot în perechi Deoarece tulpinile chakanului de la marginile covorașului rămân libere, tăiați-le uniform cu foarfecele sau cu un cuțit ascuțit de-a lungul riglei Covorașul este gata O covorașă mai multicoloră și mai elegantă în ceea ce privește decorarea poate fi realizată din două materiale - tulpinile plantei de stepă chia și nefilate, vopsite în diferite culori de lână Meșterile din Kârgâzstan sunt cunoscute pentru arta de a face astfel de rogojini Tulpinile de chia sunt destul de subțiri, puternice și uniforme pe toată lungimea Chiy poate fi înlocuit cu tulpini de stuf Începeți să stăpâniți un astfel de covoraș cu un produs mic După ce ați adunat un tricot de chiy sau stuf, ridicați tulpinile în lungime și grosime Apoi se întinde pe podea, aplicând strâns unul pe celălalt Aliniind capetele pe o parte, pe de altă parte, cu un cuțit ascuțit de-a lungul riglei, tăiați lungimea în exces a tulpinilor Cu o perie elastică cu guașă de o culoare moale, marcați modelul pe tulpinile desfăcute cu un contur Adevărat, guașa se șterge ușor, așa că meșterile populare preferă să aplice un desen ardându-l cu o tijă de fier încins, atingând ușor tulpinile plantei cu ea Puteți aplica contururi și pixuri colorate Curățați lâna de oaie netorsă de buruieni, spălați, vopsiți, uscați și pieptănați fiecare grup de culori de fibre pe un pieptene de cardare Prelucrarea detaliată a lânii este descrisă în articolul „Covoare din pâslă” Înfășurați fiecare tulpină a plantei cu lână în conformitate cu semnele de contur ale modelului realizat pe ea Luați o tulpină în mâna dreaptă și puțină fibră de lână colorată în stânga Apăsând fibra până la începutul semnului de pe tulpină cu degetele mâinii stângi, înfășurați tulpina cu lână, rotind-o ușor de-a lungul axei De îndată ce lâna este fixată pe tulpină, luați mâna cu fibra la o anumită distanță de tulpină, continuând să o rotească Tulpina este înfășurată uniform cu lână După ce ați terminat de înfășurat o secțiune colorată a tulpinii, cu degetele mâinii stângi, apăsați fibrele pe tulpină și rotiți-o puțin mai mult, astfel încât firele de păr să fie strâns întrepătrunse Apoi începeți să înfășurați următoarea secțiune colorată a tulpinii în același mod Când ați terminat de înfășurat lâna pe o tulpină, lăsați-o deoparte și începeți cu următoarea Așezați fiecare tulpină înfășurată lângă cea anterioară într-un anumit model de secvență Pe măsură ce fiecare tulpină este pregătită și atașată una de cealaltă, va apărea modelul colorat al covorașului Când înfășurați lâna în jurul tuturor tulpinilor pregătite, luați o scândură puternică de lemn sau metal, a cărei lungime ar trebui să fie puțin mai mare decât lungimea tulpinilor Faceți semne pe scândură cu un creion la fiecare - cm, în funcție de dimensiunea covorașului Legați fire puternice (nailon subțire, aspre, fir de pescuit) de bară conform semnelor, astfel încât două capete ale fiecăruia să cadă mai mult decât lungimea covorașului Fixați bara pe orizontală Acum legați tulpinile una câte una Legați prima tulpină de bară cu fiecare pereche de capete ale firelor După ce ați legat prima tulpină, o luați pe următoarea în ordine, legați-o de prima etc Când toate tulpinile sunt legate, tăiați firele din bară și tăiați-le capetele Covorașul este gata PRODUSE DE PAIE ІSak printre toate popoarele agricole, printre slavi, paiele erau un material important în economia țărănească Acoperișurile caselor, șopronelor și hambarelor erau acoperite cu paie Ea a hrănit vitele Au făcut imagini ale zeilor păgâni din paie și i-au întâlnit primăvara, iar toamna au văzut pe Yarilo - soarele Au fost cărați cu cântece prin sate, apoi au ars sau au plutit pe râu pe plute Riturile păgâne au fost de mult uitate, dar capacitatea de a face figurine din paie a fost păstrată Ca în orice jucărie populară - lut, lemn - apreciem plasticitatea în figurinele de paie, frumusețea materialului natural, dezvăluită cu atâta dragoste de sculptori necunoscuți În țara noastră, sculpturile decorative din paie sunt realizate de meșteri din Ucraina, Belarus și Rusia Tehnicile de fabricație verificate de multe generații de meșteri pot fi învățate de oricine Materialul este un pai obișnuit de secară, colectat în timpul cositului Jumătatea superioară, mai subțire a tulpinii este mai des folosită, deși poate fi luată ca întreg Uneori se folosesc paie, tăiate în perioada de maturare a bobului în ceară de lapte Are o culoare verzuie placuta, tulpini mai subtiri si mai elastice Paiele colectate se depozitează în snopi cu diametrul de - cm, într-o cameră răcoroasă, nu umedă Pentru a lucra, veți avea nevoie de un mic cuțit de tip pantof, foarfece, un ac, fire colorate - lână, in, bumbac, pasmanturi din țesături multicolore Părul păpușilor este făcut din câlți, vată sau un fel de fire Diverse jucării din paie Luați o grămadă de paie lungi de - cm (în funcție de înălțimea păpușii) și trageți-o împreună cu un fir, făcându-se înapoi cu un centimetru sau doi de la capăt Împărțiți mănunchiul în jumătate și introduceți un alt mănunchi în golul rezultat, mai subțire și mai scurt, cu capetele trase împreună cu fire - acestea vor fi mâinile Corpul poate fi făcut în alt mod: răsuciți un mănunchi lung de paie în mijloc și pliați în jumătate Mâinile trebuie fixate pe corp, legate cu fire colorate în cruce Pentru gol, faceți un șorț, o batistă dintr-o bucată de material, brodați ochii, sprâncenele, buzele pe față cu câteva ochiuri Ia-ți o păpușă Și dacă partea inferioară a piesei de prelucrat este împărțită în jumătate, fiecare pachet este tras împreună cu un fir colorat, ochii și buzele sunt marcate pe față și se pune o pălărie, va ieși o păpușă băiat Meșterii populari din Belarus realizează diverse figurine, inclusiv eroi ai folclorului belarus îmbrăcați în costume naționale Pentru a da dinamism figurilor, trebuie să le îndoiți brațele și să le fixați într-o anumită poziție Pentru a face acest lucru, un fir moale este introdus în mijlocul pachetului din care sunt făcute mâinile În mâinile figurinelor dau o grămadă de in, un coș, un flaut, un toiag, pâine și sare Un bebeluș, un taur, un cal, o lebădă pot fi, de asemenea, făcute din paie - este surprinzător de plastic, în ciuda fragilității sale aparente Atunci când faceți jucării, lăsați-vă la început ghidat de desenele pe care vi le prezentăm aici Și acum să vorbim despre mozaicul de paie În urmă cu câțiva ani, în orașul Kirov, la o expoziție de meșteșuguri de artă, au fost expuse sicrie absolut extraordinare Ardeau de aur, străluceau cu nuanțe verzui, roz și argintii Privind atent, se pot distinge romburi, rozete, crenguțe și chiar o imagine a Turnului Spasskaya al Kremlinului la suprafață Dacă ridicați o astfel de cutie și o examinați din toate părțile, un efect optic atât de puternic va deveni clar Modelul de pe el constă din bucăți din cele mai simple paie, decupate sub formă de dungi, pătrate, romburi, cercuri, semicercuri Deoarece fibrele sunt situate longitudinal pe suprafața paiului și reflectă lumina cât mai mult posibil doar într-o anumită poziție, modelul, asamblat din elemente în unghiuri diferite față de lumină, creează acest joc unic al modelului În regiunile Gorki și Kirov, paiele au fost cele mai multe decorate diverse obiecte: sicrie și sicrie, rame și jucării pentru copii Culoarea naturală a paiului este destul de diversă: acestea sunt tonuri de galben, verde și chiar liliac Paiele colectate după treieratul boabelor au o culoare aurie unică, oferă oportunități suplimentare maestrului Dar este mai dificil să lucrezi cu ea: este fragilă și fragilă Puteți obține paie de culoare alb argintiu prin albirea cu un fel de înălbitor - de exemplu, o soluție slabă de peroxid de hidrogen sau bicarbonat de sodiu ( - la sută) Coborâți snopik-ul dezlegat într-o baie plată cu o soluție Albirea durează în peroxid de hidrogen până la două ore, într-o soluție de bicarbonat de sodiu - până la patru ore Apoi paiele se spală în apă curată și se așează pe hârtie să se usuce Înainte de lucru, umeziți paiele în apă rece sau fierbinte ( - de grade) Acum este ușor de împărțit de-a lungul tăietorului Desfaceți fiecare pai, călcați pe interior cu un fier de călcat Și la sfârșit, subțire, tăind puțin stratul interior cu un cutter Cutterul este o bucată dintr-o lamă de ferăstrău, îndreptată la un unghi de - de grade și ascuțită Suprafața produsului - sicrie, cutii, scânduri sub panou - este pregătită după cum urmează Mai întâi, curățați-l bine cu șmirghel, apoi amorsați-l Grund - nitrolac NTs- sau NTs- , diluat cu solvent Poate fi amorsat cu pasta de amidon sau adeziv lichid pentru lemn Când grundul se usucă, șlefuiți suprafața cu șmirghel Decupați elementele individuale ale compoziției pe care ați conceput-o cu un tăietor de paie Ungeți ușor suprafața produsului cu o perie cu adeziv în locurile unde va fi aplicat elementul de model și așezați paiul Dacă ați amorsat produsul cu nitro-lac, atunci trebuie să utilizați și nitro-lac pentru a lipi paiele Dacă amorsați cu o pastă sau lipici pentru lemn, atunci lipiți paiele cu lipici pentru lemn Lucrul finit trebuie lacuit cu lac nitro sau lac ulei VITRALIU Vitraliul este o artă străveche Deja în secolul al V-lea, ferestrele bisericilor și mănăstirilor erau decorate cu mozaicuri ornamentale din sticlă colorată, care erau introduse în legături din lemn sau piatră De-a lungul timpului, împreună cu ornamentul, vitraliile au început să înfățișeze o persoană, iar vechile legături au fost înlocuite cu accesorii din plumb Maeștrii vitraliilor au mult mai multă libertate în alegerea formelor, vitraliul a devenit mai plastic și mai bogat Arta vitraliului a atins apogeul în Evul Mediu în Europa de Vest Vitraliile împodobeau ferestrele uriașe ale catedralelor gotice, primăriilor și castelelor domnilor feudali Cetăţenii bogaţi au comandat şi vitralii pentru casele lor Principalul avantaj al unui vitraliu este că se uită prin lumină, menținând intensitatea maximă a culorii și creând un sentiment de festivitate și eleganță Cea mai mică schimbare a luminii - și culoarea vitraliului se schimbă și ea, dobândind din ce în ce mai multe nuanțe noi: euforie, fabulozitate, mister Artiști renumiți din diferite epoci - Albrecht Dürer, Hans Holbein Jr , Fernand Leger - au apelat la arta vitraliului I-a atras cu neobișnuit, saturație de culoare, expresivitate Într-una dintre ferestrele Galeriei Tretiakov puteți vedea un minunat vitraliu care înfățișează un călăreț Autorul său este marele artist rus Mikhail Vrubel În arhitectura zilelor noastre, vitraliul devine unul dintre cele mai semnificative tipuri de decorațiuni decorative De exemplu, în holul stației de metrou Novoslobodskaya din Moscova, există de vitralii ornamentale iluminate cu lămpi electrice Aceste vitralii au fost realizate la Riga Din păcate, un vitraliu adevărat, profesional, este aproape inaccesibil pentru începători, deoarece la fabricarea sa se folosește sticlă colorată specială și este fixată cu un filon de staniu de plumb cu un profil special, care este rulat pe o mașină proiectată pentru acest lucru scop Dar cu ajutorul artiștilor vitralii, am reușit să dezvoltăm o versiune simplificată care este destul de acceptabilă pentru un cerc, care, suntem siguri, vă va interesa pe mulți dintre voi Să facem imediat o rezervă: simplificarea se referă doar la tehnologie, dar nu și la meritele artistice ale vitraliului - totul depinde de abilitățile și gustul tău Începeți cu o schiță în culoare Rețineți că dimensiunea și forma vitraliului depind de locul în care doriți să o instalați Când schița este gata, desenați întregul model în creion la dimensiune completă pe o bucată de hârtie și numerotați fiecare element Acesta va fi desenul de lucru Apoi luați o foaie de carton sau hârtie groasă, transferați desenul pe ea cu o hârtie carbon și tăiați-o în părți separate, după ce le numerotați exact la fel ca pe prima foaie Fiecare dintre aceste părți va servi ca șablon Nu uitați să reduceți marginile șabloanelor după grosimea metalului din care veți realiza filonul care ține împreună părțile individuale ale vitraliului Luați cea mai obișnuită sticlă - sticla ferestrei Cu ajutorul unui tăietor de sticlă, decupați fiecare detaliu al vitraliului conform șabloanelor și vopsiți cu vopsele ceramice, ghidat de schiță Vopselele ceramice sunt produse gata făcute și diluate pur și simplu cu apă Vopseaua se aplică pe sticlă cu un spray sau un tampon de spumă cu un strat subțire transparent Sticla vopsită este arse într-un cuptor cu mufă la o temperatură de de grade, apoi vopseaua capătă rezistență și durabilitate Dacă nu puteți obține vopsele ceramice, puteți lua vopsele de ulei obișnuite Adevărat, rezultatul va fi, desigur, mai rău Prăjirea nu este necesară în acest caz Fila de legătură în cea mai simplă versiune este din tablă de tablă, dar este mai bine să luați plumb subțire - nu mai gros de mm Staniul sau plumbul este tăiat în benzi, iar apoi aceste benzi sunt îndoite astfel încât în secțiune transversală să ia forma literei P Figura prezintă un dispozitiv simplu care vă permite să faceți ușor și rapid o venă O bandă este aplicată pe o matrice metalică realizată cu o mașină de rindeluit sau de frezat și este sertizată cu un poanson metalic, a cărui canelură este mai lată decât partea de lucru a matricei printr-un dublu grosimea metalului îndoit Și lățimea părții de lucru a matricei este puțin mai mare decât grosimea sticlei Fiecare bucată de sticlă este încadrată cu o venă Nu este ușor să răsuciți întreaga parte cu o venă solidă, așa că este mai bine să tăiați segmentul corespunzător al venei pentru fiecare față și să o lipiți în colțuri Apoi detaliile sunt suprapuse pe desenul de lucru - numerele vă vor ajuta să vă dați seama ce parte să atașați unde - și venele sunt lipite mai întâi pe o parte a vitraliului, apoi pe cealaltă Încercați să lipiți cu atenție, astfel încât sticla încadrată de filon să nu spargă de la încălzire Întoarcerea vitraliului până când este lipită trebuie făcută și cu grijă, de preferință cu ajutoare Ca exemplu pentru începători, dăm în desenele noastre un eșantion de vitraliu simplu, format din forme geometrice, și etapele fabricării sale SMALȚ Arta smalțului este cunoscută încă din cele mai vechi timpuri Maeștrii au păstrat secret tehnica aplicării straturilor de email colorate și rețetele pentru compozițiile lor Adesea, după moartea maestrului, compozițiile trebuiau reinventate În total, se disting șase tipuri de emailuri artistice Vom vorbi doar despre două tipuri care sunt mai accesibile decât restul Cel mai bine este să te angajezi în fabricarea produselor de email într-un cerc Emailurile (a nu se confunda cu vopselele emailate) nu se vand in magazine Dacă în apropiere există o fabrică de porțelan-ceramică, liderul cercului poate cere emailuri acolo Este necesar foarte puțin din ea pentru lucrările de emailare și credem că fabrica va dona cu plăcere o parte din cană Și pentru cei care nu pot obține email gata făcut, vă vom spune cum să-l sudați singur Veți avea nevoie de diverși reactivi chimici (pe care îi vom enumera mai jos), un creuzet de porțelan, un cuptor cu mufă, un fel de vas metalic, clești pentru a ține creuzetul fierbinte Purtați ochelari de protecție în timpul lucrului Să presupunem că trebuie să sudați smalțul galben Luați g de nisip de cuarț pur, g de acid boric, g de plumb roșu și , g de dicromat de potasiu Se amestecă bine toate componentele, se toarnă într-un creuzet de porțelan și se pune într-un cuptor cu mufă La o temperatură de - de grade, amestecul va începe să se topească Când topitura se transformă într-o masă transparentă omogenă, scoateți creuzetul din cuptor cu clești și turnați smalțul topit într-un vas metalic cu apă rece Odată cu răcirea bruscă, smalțul se întărește imediat și se crapă în bucăți mici Aceasta este materia primă pentru prelucrarea smalțului Oferim retete pentru obtinerea emailului de alte culori Email albastru: g nisip de cuarț, g acid boric, g plumb roșu, , - g (în funcție de nuanță) oxid de cobalt Email negru: , g nisip de cuarț, g acid boric, g plumb roșu, - g oxid de cobalt Email de lapte: g nisip de cuarț, g acid boric, g plumb roșu, g criolit, g oxid de zinc, g caolin Email verde: g nisip de cuarț, g acid boric, g plumb roșu, - g oxid de cupru, , g dicromat de potasiu Email roșu: g nisip de cuarț, g acid boric, g plumb roșu, , - g oxid de cadmiu Smalț transparent (sau, așa cum se numește, fondon): g nisip cuarțos, g acid boric, g plumb roșu Produsele chimice pentru gătit emailurile pot fi achiziționate de la magazinele chimice sau uchkollektory Deci, ați obținut sau sudat singur smalțul Acum puteți începe lucrul cu smalțul Email cu filigran Sârma de cupru cu un diametru de , - , mm trebuie răsucită în două fire Acest lucru se face după cum urmează: îndoiți o bucată de sârmă în jumătate, puneți bucla rezultată pe cui și prindeți capetele în mandrina unui burghiu manual Când burghiul este rotit, firul se va răsuci într-o spirală uniformă După răsucire, recoaceți firul pentru a-l face moale: străluciți roșu și scufundați-l în apă Faceți o schiță a viitorului produs Când schița este gata, îndoiți părțile individuale ale desenului scanat din firul răsucit - vă prezentăm aici cele mai comune detalii din filigran și câteva mostre de produse simple din filigran pentru email Lipiți piesele cu adeziv nitro pe o placă de cupru roșu cu o grosime de , până la mm Din lipirea cu argint de orice marcă, de exemplu, PSR- (se vinde în magazinele de echipamente medicale), tăiați rumegușul cu o pilă bastard și amestecați-le cu borax ars - aproximativ trei părți de borax la o parte de lipit în volum Cel mai simplu mod de a arde borax este într-o cutie curată Se întinde într-un strat subțire, se încălzește până se umflă, dar nu se topește Când se răcește, măcinați din nou cu degetele în pudră Umeziți filigranul lipit pe farfurie cu apă și umpleți-l cu un amestec de lipit și borax Îndreptați flacăra fevka către farfurie - acesta este un tub, după care se sufla cu gura pe flacara unui arzator cu kerosen Mai întâi, încălziți placa cu o flacără largă, apoi cu o flacără mai puternică și mai ascuțită, dispersați lipitura până când se topește toată și se împrăștie de-a lungul skanink-urilor După ce a lăsat placa să se răcească, albiți-o într-o soluție de acid sulfuric de zece procente Este necesar să se fierbe în înălbitor până când toată funinginea și boraxul topit se desprind de pe set și farfuria devine ușoară După aceea, clătiți placa cu apă și îndepărtați-o - răzuiți cu o perie de oțel Se pun bucăți de email într-un mortar farmaceutic de porțelan, se umple cu apă pentru a nu stropi cristalele și se macină cu un pistil într-o pulbere fină, uniformă, clătind de mai multe ori în timpul măcinarii și scurgerea turbidității Pune smalțul zdrobit într-un borcan, umple-l cu apă astfel încât să acopere ușor smalțul și închide capacul Faceți același lucru cu alte culori de email Evitați amestecarea vopselelor, deoarece vopselele amestecate și măcinate împreună nu se combină într-un singur ton comun, ci sunt complet acoperite cu pete mici colorate în timpul arderii Acest lucru nu se întâmplă numai la conectarea vopselelor transparente Înainte de alocarea (așezarea) emailurilor, testați-le pentru fuzibilitate, pentru care, întindeți pulberile de toate tonurile pe o bucată de metal deodată, puneți-le într-un cuptor cu mufă și urmați secvența de topire După ce ați făcut testul, veți ști ce vopsele să folosiți pe produs mai devreme și care mai târziu Este necesar să începeți aspectul cu refractar Cele mai comune elemente de scanare vopsele și, în același timp, amorsați acele locuri unde ar trebui să existe emailuri mai moi - puneți un strat subțire de ceva ton Permite smaltul astfel Luați un borcan cu smalț zdrobit, scurgeți excesul de apă, lăsând suficientă pentru a face o suspensie, apoi scoateți suspensia cu o coapsă - o spatulă subțire de metal îngustă - și transferați-o în lucru, dispersând-o într-un strat subțire și uniform, astfel încât pasta de email nu curge pe filigran si nu pateaza se intoarce Din cuibul umplut cu tern de email, îndepărtați imediat apa până la uscare cu un buvar Dispunerea vopselelor necesită precizie: stratul de email nu trebuie să depășească înălțimea filigranului După ce ați întins un strat de email oriunde ar trebui să fie vopseaua, puneți lucrul pe o placă de fier, uscați-l lângă cuptorul cu mufă și apoi, cu grijă, pentru a nu lovi, adânciți treptat în cuptor După ce ați încălzit farfuria, puneți-o la foarte căldură și urmăriți cum se topește smalțul De îndată ce observați că smalțul a început să se adune în umflături și să strălucească, îndepărtați imediat lucrul, lăsați-l să se răcească și acoperiți din nou cu smalț, încercând să umple golurile dintre umflături Apoi, din nou, după uscare, dați la cuptor și păstrați în el până când smalțul, topindu-se, este acoperit cu ondulații ușor vizibile Dupa ce ai scos lucrul din cuptor, re-smalteaza-l si da-l la cuptor, dand o caldura puternica Acum ține până când smalțul se întinde într-un strat uniform, strălucitor și pătrunde în toate colțurile setului scanat Scoateți chestia, răciți puțin la gura cuptorului și lăsați-o deoparte - lăsați-o să se răcească complet Apoi fierbeți lucrul într-o soluție de acid sulfuric % până când scanările devin lumină puternică Lucrările scanate cu smalț nu sunt lustruite: smalțul se află sub scanin, astfel încât suprafața sa este aproape inaccesibilă pentru lustruire Smalț despărțitor Înălbiți placa de cupru tăiată la dimensiunea viitorului produs și curățați-o cu o racletă Transferați desenul pe placa curățată cu o linie punctată - acest lucru se poate face cu un miez sau un chasing-canfarnik Treceți firul roșu de cupru prin role, obținând astfel panglici de lățimea și grosimea dorite Înfășurați panglica rulată și recoaceți-o Îndoiți panglica conform desenului și fixați pereții despărțitori rezultat pe lucruri, ungând marginea inferioară a acestora cu adeziv BF- După instalarea pereților despărțitori, legați întregul set cu sârmă subțire de fier recoaptă Udați setul cu apă, umpleți-l cu pilitură de argint Batik Model indonezian Embleme de pionier realizate la rece Trei etape de lucru pe o eșarfă Mod fierbinte Tambur , , - diverse ochiuri de tambur, - o geantă brodata cu tambur, , - impunere franjuri, - franjuri cu model Smalț Mostre simple realizate din email pe filigran Capacul cutiei este decorat cu mozaicuri Auth G Zhdanov Panou Mozaic de paie Cutie „Vyatka” tunsă cu paie Auth V Ivlev Cutie decorata cu mozaic de paie Auth G Pienkina schiță ȘABLONE O mostră de vitraliu simplu și etapele fabricării acesteia Vitraliu Stația de metrou Novoslobodskaya din Moscova Ceramică Fluier de jucărie „Cerbul” Auth A Karpova Fluier de jucărie „Femeie cu pasăre” Auth A Karpova Ceramică vază Argilă, angobă Daghestan ASSR Vas cu apă Argilă, angobă Daghestan ASSR Auth P Asmanova Ceramică Kvasnik Argilă, glazură Auth A Rozhko 'szsBsesasssasssasBSBSBSBsas Mat țesut frânghie "Pescar" Auth R Bloomberg țesut frânghie "Apus de soare" Auth R Bloomberg Sculptură în oase "Cufăr" Auth V Nalbă Sculptură în oase „Doi pescari cu un pește” Auth Krivashein orașul Tobolsk * Morsă și urs Whalen „Neneți cu plasă” Auth Krivashein Sgraffito realizat de autorul articolului într-una dintre școlile din Moscova Exemplu de sgraffito pentru începători și tehnici pentru implementarea acestuia Schiță în mozaic pentru începători Fragmente de mozaic Y Korolev Mozaic în clădirea stației de autobuz Moscova Sculptura in piatra Armurii Fragment lipire amestecată cu borax ars - lipirea are loc în același mod ca în setul scanat Când setul s-a răcit, vedeți dacă toate partițiile sunt lipite, îndepărtați firul care a fixat setul și înălbiți produsul într-o soluție de acid sulfuric de zece procente După aceea, spălați setul cu apă și curățați toate colțurile de funingine și aflux de borax Pregătirea, testarea și amorsarea vopselelor se efectuează în același mod ca și în producția de email cu filigran Cu toate acestea, există diferențe în operațiunile ulterioare Primul strat de vopsea servește ca grund și poate fi realizat în orice culoare Apoi smalțul culorilor dorite este așezat între pereți despărțitori de mai multe ori la un nivel cu înălțimea pereților despărțitori După fiecare aspect al smalțului, lucrul este coborât la căldură Când smalțul umple golurile dintre pereții despărțitori, acoperiți complet produsul cu fondon - email transparent Ei fac acest lucru în doi sau trei pași, coborându-l de fiecare dată în cuptor până când pereții despărțitori sunt sub fondon Apoi pileți fondonul cu un bloc de nisip umezit cu apă, folosind mișcări circulare ale mâinii, până când fondonul este egal cu marginile superioare ale pereților despărțitori Apoi continuați depunerea până când toate partițiile au exact aceeași înălțime Spălați placa tăiată cu o perie de păr și săpun, apoi fierbeți-o într-o soluție puternică de potasiu și clătiți După pilire, smalțul devine mat Pentru a reda strălucirea inițială, coborâți lucrul în cuptorul cu mufă și păstrați-l acolo până când apare o strălucire uniformă Lustruiți produsul răcit cu o piatră ponce fină umezită cu apă SCULPTURA IN PIATRA ІSamen este un material de finisare preferat pentru arhitecți Acest lucru este natural: este puternic, durabil și, cel mai important, frumos Cele mai îndrăznețe idei ale artiștilor sunt întruchipate în piatră și trăiesc de secole Să spunem imediat: prelucrarea pietrei nu este o sarcină ușoară, necesită răbdare și perseverență Dacă te îndoiești de aceste calități ale tale, este mai bine să nu începi Pentru prelucrarea artistică, se folosește o piatră de diferite rase Enumerăm câteva dintre ele: granit, diorit, tuf, gresie, calcar, alabastru, anhidrit, marmură Fiecare rasă are propriile sale avantaje și dezavantaje Structură eterogenă, stratificare, fracturare, incluziuni străine - toate acestea fac procesarea dificilă și, uneori, anulează toate lucrările anterioare asupra produsului Din păcate, este foarte dificil să caracterizezi fiecare dintre aceste roci într-un articol scurt, deoarece chiar și bucăți din aceeași rocă pot avea dimensiuni diferite ale granulelor și cu cantități diferite de incluziuni străine Prin urmare, numai empiric este posibil să se determine cum poate fi prelucrată o anumită piatră Cel mai bine este să găsești anhidrit sau alabastru în vecinătatea orașului sau a satului tău Aceste pietre sunt destul de decorative și sunt atât de ușor de prelucrat încât nici măcar nu trebuie să achiziționați o unealtă specială, ci să folosiți o unealtă de tâmplărie - un ferăstrău, daltă, daltă, rindele, cuțit, burghie, pile Cu toate acestea, nu fiecare dintre voi va avea norocul să găsească anhidrit sau alabastru, așa că dacă sunteți serios interesat de prelucrarea artistică a pietrei, va trebui să faceți un instrument special - pentru început manual Instrumente pentru prelucrarea pietrei cele mai necesare Este mai ușor să forjați într-o forjă, dar dacă nu puteți folosi serviciile unei forje, faceți o unealtă într-un atelier școlar pe mașini de prelucrare a metalelor Material - oțel pentru scule Instrumentul finit trebuie să fie întărit Încălziți părțile de lucru până la o culoare vișine sau roșie și coborâți-le rapid în apă la temperatura camerei Nu încălziți la portocaliu sau galben, deoarece unealta va deveni prea fragilă după întărire Trebuie să încălziți în cărbune - piatra poate distruge întărirea Aruncă o privire la imaginea care prezintă instrumentul esențial Veți avea nevoie de pumni când ciobiți bucata de piatră dorită dintr-un bloc natural Ulterior, va fi posibilă aprovizionarea cu pene de diferite forme Punctele și penele sunt înfipte în piatră cu un baros Pentru prelucrarea pietrei brute se folosesc un vârf mare, diverse târături, o limbă și o canelură - stupefie, după cum spun artiștii Un perforator de mână, un pantof și un satâr sunt folosite pentru a obține tescuri brute ale suprafețelor plane atunci când se prelucrează pietrele dure Este convenabil să procesați o suprafață plană cu un ciocan de bucșar cu dinți în cruce, lovind-o pe piatră, astfel încât unealta să se sprijine pe întreaga suprafață de lucru și nu cu o margine sau colț Un ciocan de bucșar cilindric, troieni cu lățimi diferite ale lamei și pantofi creț vă vor ajuta să procesați o suprafață figurată Când lucrați cu piatră moale, este convenabil să terminați profilele ondulate cu raclete de diferite forme Cel mai adesea, înainte de a sculpta un ornament, este suficient să șlefuiți suprafața pietrei sau chiar să o lăsați aspră Dar uneori, conform planului, este necesar să se obțină o strălucire a oglinzii O suprafață ideal de netedă poate fi obținută numai după trei operații succesive - șlefuire, mastic și lustruire Fiecare dintre aceste operații permite utilizarea mai multor metode, în funcție de duritatea și granulația pietrei Vom vorbi doar despre lucrul cu piatra moale Slefuirea poate începe numai după ce suprafața pietrei este pregătită pentru aceasta, adică prelucrată cu ciocan de bucșar și pantof și, uneori, cu un troian Slefuiti cu pietre abrazive, pentru comoditate, asezand-le in cleme de lemn Când măcinați, urmați câteva reguli: treceți constant de la barele cu granulație grosieră la cele cu granulație fină - schimbați bara numai după ce nu mai este posibilă îmbunătățirea celor anterioare; atunci când schimbați piatra, spălați suprafața șlefuită, deoarece granulele rămase ale unei pietre mari pot zgâria piatra Masticația nu este întotdeauna necesară, ci numai în cazurile în care piatra, după o șlefuire atentă, mai păstrează crăpăturile de suprafață, porii și coji Compoziția masticului: g colofoniu, g praf de gips, - g alb de zinc Dacă piatra este colorată, în loc de alb de zinc, trebuie să luați - g de colorant - ocru, funingine etc , în funcție de culoarea pietrei Topiți colofonia într-un borcan curat, apoi adăugați ingredientele rămase și amestecați bine Masticul este topit în cochilii și fisuri cu un fier de lipit încălzit, apoi aceste locuri sunt lustruite la nivel cu suprafața pietrei Acum puteți începe să lustruiți Trebuie spus că nu orice piatră este bine lustruită - acest lucru se aplică în special rocilor moi Așa că în multe cazuri trebuie să te limitezi la șlefuire Dar să presupunem că lucrați cu o piatră care nu are acest dezavantaj Clătiți piatra cu apă și un burete și ștergeți cu o cârpă Stropiți suprafața cu un fel de pudră de lustruit, cum ar fi piatră ponce, și lustruiți cu pâslă, făcând mișcări circulare Suprafața ar trebui să dobândească un finisaj în oglindă Conturul viitorului ornament este aplicat pe suprafața pietrei cu un creion Adevărat, dacă suprafața este lustruită, creionul nu va pleca Ornament floral stilizat Activitatea elevilor școlii profesionale de artă din Tbilisi urme pe ea În acest caz, acoperiți piatra cu un strat de guașă ușoară, lăsați-o să se usuce, apoi aplicați ornamentul Când traduceți un desen dintr-o schiță, este convenabil să utilizați hârtie carbon Dacă ornamentul conține elemente care se repetă, faceți un șablon sau șablon și aplicați un model pe piatră folosindu-le, asigurându-vă că elementele se potrivesc corect Începeți să sculptați un ornament abia după ce îl încercați pe o altă bucată de piatră din același bloc, cum este prelucrat, ce instrumente este cel mai bine să folosiți Pentru ca elementele de relief ale ornamentului să fie păstrate în dimensiunile dorite, faceți șabloanele necesare și verificați periodic corectitudinea prelucrării În imagine vedeți un ornament floral - aceasta este opera elevilor Școlii Profesionale de Artă din Tbilisi Cu toate acestea, nu vă angajați să repetați imediat această lucrare - este destul de complicată Începeți cu modele geometrice simple și, numai atunci când se dovedesc impecabil, treceți la altele mai complexe Nu uitați de siguranță Piatra trebuie întărită în siguranță, astfel încât să nu cadă, iar ochelarii trebuie purtati pentru a proteja ochii de mici fragmente CERAMICĂ Argila este unul dintre cele mai comune materiale naturale stăpânite de om în antichitate Plasticitatea ridicată a materialului a făcut posibilă realizarea multor articole de uz casnic din acesta - în principal vase, bijuterii și tot felul de figurine de cult Cele mai vechi produse erau fragile, le era frică de umiditate și numai produsele uscate puteau fi depozitate în vase de lut Dar, grebland cenușa unui incendiu stins, o persoană a observat de mai multe ori că solul argilos din locul în care ardea focul devine dur ca o piatră Aceste observații, aparent, au condus o persoană la ideea de a arde produse de lut pentru putere Lucrurile făcute din lut ars se numesc în mod obișnuit ceramică Ceramica a fost folosită pe scară largă în Egipt, Asiria, Babilon și Grecia Multe muzee din întreaga lume sunt decorate cu celebrele vaze amfore grecești, pictate cu ornamente tradiționale și scene din mitologia greacă antică Ancient Rus' a fost, de asemenea, renumit pentru ceramica extrem de artistică Din atelierele ceramiştilor ruşi au ieşit teracotă şi gresie glazurată, vase, jucării Meșteșugurile ceramice cunoscute și moderne ale țării noastre - Gzhel, Skopin, Balkhar, Oyat și multe altele - continuă tradițiile vechilor maeștri La expozițiile internaționale, produsele lor au fost în mod repetat premiate cu medalii și diplome Producția modernă de ceramică are echipamente tehnice sofisticate, folosește tehnologie mai avansată și materiale noi Dar puteți crea și produse ceramice într-un cerc școlar, folosind materiale și echipamente destul de accesibile, folosind o tehnologie relativ simplă Baza oricărui produs ceramic este argila După culoare, este împărțit în două tipuri principale: cu roşu-ardere, care după tragerea devine roșie, iar alb-punerea, care după ardere devine albă Pentru a determina cu ce fel de lut aveți de-a face, trebuie să faceți un test: ardeți o bucată mică de lut Chiar și unele argile negre devin albe la ardere Clătiți argila pregătită și îndepărtați diferitele impurități din ea Pentru a face acest lucru, puneți lutul într-o găleată sau ligheanul, umpleți-l cu apă și amestecați bine până când obțineți o masă omogenă După câteva ore, pietrele și nisipul se vor așeza pe fund și tot felul de impurități ușoare vor pluti Transferați lutul într-un castron larg, lăsați să se usuce, apoi frământați bine Argila gata de lucru ar trebui să semene cu aluatul și să cadă ușor în spatele mâinii Argilele care conțin o cantitate semnificativă de nisip sunt numite slabe Argilele slabe sunt potrivite pentru realizarea de articole mai mari cu forme generalizate Produsele mici cu detalii fine sunt modelate din argila uleioasa care nu contine nisip Pentru a conferi argilei niște calități suplimentare, în ea se introduc tot felul de impurități Ceramica va deveni mai ușoară și mai puternică dacă se introduce puțin rumeguș în ea Meșterii populari ai Tadjikistanului, în loc de rumeguș, adaugă în lut puf de stuf-cat sau plop Adăugarea de oxid de fier sau șamotă în argilă accelerează semnificativ arderea Argila este făcută din cioburi zdrobite sau cărămizi roșii Cărămida zdrobită se cerne, se îndepărtează praful de ceramică, obținându-se o firimitură care nu depășește dimensiunea unei semințe de mei Șamota din lut nu trebuie să depășească o cincime din masa totală, altfel calitatea ceramicii se va deteriora Pentru modelare, trebuie să pregătiți instrumente sculpturale speciale - stive Stivele sunt tăiate din lemn de cimiș, par, măr, fag sau mesteacăn Pentru rezistență la umiditate, stivele sunt frecate cu semințe de in sau orice alt ulei vegetal Pentru primul caz, cel mai bine este să faceți trei stive Partea de lucru a unuia dintre ele este din oțel sârmă, întărindu-l așa cum se arată în figură Această stivă este convenabilă pentru a tăia excesul de argilă Dar principalele instrumente pentru modelare au fost întotdeauna degetele Amprentele aduc artificial în produsul ceramic, conferă o moliciune deosebită formelor Prin urmare, nu vă lăsați purtat de lucrul cu stive și amintiți-vă că scopul lor principal este de a rezolva micile detalii și de a elimina excesul de argilă Pentru început, încercați să faceți un vas simplu În antichitate, cele mai simple vase erau pur și simplu răzuite dintr-o bucată întreagă de lut sau sculptate manual În Asia Centrală, în unele sate, se mai păstrează metoda manuală de sculptare a vaselor Pentru a face un vas manual, mai întâi sculptați fundul acestuia sub forma unei farfurii rotunde Apoi rulați bucăți mici de lut în flageli de aceeași grosime Flagelele, începând de jos, se formează rând cu rând, făcând diametrul fiecărei viraje mai mare sau mai mic, în funcție de configurația dorită a vasului Când construiți flageli, frecați simultan golurile dintre ele și neteziți suprafața vasului Pentru fabricarea vaselor de formă mai complexă, se folosește o roată de olar Istoria olăritului cunoaște două tipuri principale de roți de olar - mână și picior Ambele lucrează din cauza inerției rotație Cel mai vechi cerc este manual Prima mențiune despre acesta se referă la sfârșitul mileniului IV î Hr Discul său de lucru este mult mai masiv decât cel al piciorului, deoarece servește simultan și ca volant Olarul învârtea cercul cu mâna stângă și, pentru a menține rotirea uniformă în timpul lucrului, răsucea constant l Cu mâna dreaptă, maestrul a modelat vasul, așezând în spirală mănunchiuri de lut pregătite în prealabil Pe o astfel de roată este dificil să sculptați singur vase de formă complexă, prin urmare, în Egiptul și Grecia antică, când modela vase complexe, maestrul și-a instruit ucenicul să rotească roata olarului Secvența modelării unui vas din flageli Secvența formării unui vas pe roata olarului Roata olarului cu picior a apărut mult mai târziu și a înlocuit rapid roata de mână Acum comandantul are ambele mâini libere pentru a modela vasele Puterea crescută a mașinii face posibilă producerea de vase mari și complexe, în plus, dintr-o bucată întreagă de lut Cercul piciorului este format dintr-un cadru de lemn, o axă metalică verticală și două discuri de lemn În partea superioară a axei, este fixat un disc mic, pe care maestrul formează produsul, iar în partea inferioară există un volant sub forma unui cerc mare de lemn Capătul inferior al osiei se sprijină* pe rulmentul axial Olarul rotește volantul cu piciorul drept, împingându-l periodic, fără a permite mișcării uniforme de rotație să se estompeze Acum mulți olari lucrează la roata de olar electric Puteți face singur un astfel de cerc, folosind o masă veche sau un banc de tâmplărie în loc de pat Dispozitivul cerc este prezentat în figură Motoarele electrice pot fi foarte diferite, dar este mai bine să luați motorul de la o mașină de cusut - este echipat cu o pedală pentru a controla viteza de rotație Astfel de motoare sunt vândute în magazinele de piese de schimb pentru mașini de cusut și costă aproximativ opt ruble împreună cu pedala Diametrul cercului de lucru este de - cm Întoarceți cercul din bronz, aluminiu sau plastic Puteți face un cerc din placaj, placă sau PAL, dar apoi trebuie să-l înmuiați de mai multe ori cu ulei de uscare fierbinte pentru a-l face rezistent la umiditate - roți de olar manual, - picior și - electrice Calculați raportul dintre diametrele scripetei motorului electric și scripetele circulare astfel încât cercul să se rotească cu o viteză de - rpm Rețineți că rotația trebuie să fie în sens invers acelor de ceasornic Pentru a învăța cum să lucrezi la roata olarului, trebuie să ai răbdare Doar după un antrenament bun vei putea realiza cele mai simple vase de dimensiuni relativ mici Înainte de a începe să lucrați la cerc, pregătiți un borcan cu apă pentru a pulveriza lutul și a vă umezi mâinile De asemenea, veți avea nevoie de un burete pentru a îndepărta excesul de apă de pe fundul vasului, șublere și sârmă, la capetele cărora sunt atașate mânere de lemn Toate aceste dispozitive sunt prezentate în figură Lutul trebuie așezat pe un cerc strict în centru - olarii numesc această operație centrare După ce ați dat cu mâinile unei bucăți de lut o formă apropiată de minge, cu o mișcare ușoară, dar ascuțită, aruncați-o cât mai precis posibil în mijlocul cercului Bucata de lut trebuie să adere bine la cerc Pentru a facilita centrarea, puteți desena cercuri concentrice pe cerc După ce ați fixat masa de lut, porniți motorul și, umezindu-vă mâinile cu apă, centrați în sfârșit bila de lut, astfel încât atunci când cercul se rotește, să pară staționar Apoi lutul trebuie spălat bine pe un cerc rotativ Pentru a face acest lucru, apoi trageți-l într-un con înalt, apoi dați din nou forma sferică inițială Repetați această operațiune de mai multe ori Bulele de aer vor fi îndepărtate din argila spălată, iar aceasta va deveni densă și uniformă O formă intermediară în fabricarea majorității vaselor este un cilindru, așa că învață în primul rând cum să-l sculptezi În mijlocul masei de argilă, apăsați ușor cu degetele mari și faceți o adâncitură cilindrică Extindeți-l treptat, aducând diametrul la dimensiunea necesară Cu restul degetelor, formați peretele exterior al cilindrului Apoi scoateți cilindrul Cilindrii mari sunt scoși cu două mâini, dintre care una se află în interiorul cilindrului, cealaltă pe exteriorul suprafeței laterale Mutați mâinile între care peretele cilindrului ar trebui să fie de jos în sus, realizând un perete subțire prin apropierea treptat a mâinilor Mâinile sunt întoarse cu palmele către suprafețele cilindrului Repetați acest proces până când ajungeți la înălțimea dorită a cilindrului Dacă faceți un cilindru mic, puteți lucra cu o mână, aducând treptat degetul mare care alunecă pe suprafața interioară mai aproape de celelalte degete care alunecă pe suprafața exterioară Pentru ca mâinile să alunece bine și să nu rupă lutul, umeziți-le cu apă Din cilindrul finit, formați vasul pe care l-ați conceput Așezați mai întâi baza Apoi, apăsând ușor cu degetele pe pereții cilindrului din interior, extindeți-l treptat Mâna din interiorul cilindrului și mâna de pe suprafața exterioară trebuie să se miște sincronizate Ca urmare, veți obține corpul ulciorului În același mod, abia acum apăsând din exterior, modelați umărul și gâtul Finalizați fabricarea ulciorului sculptând telul Îndepărtați apa care se acumulează în vas cu un burete, care este coborât la fund pe un cârlig de sârmă Când faceți mai multe vase identice și când copiați, utilizați șabloane diferite din lemn sau plastic Tăiați vasul finit din cercul oprit cu un fir cu mânere Acum produsul trebuie să fie decorat Există multe moduri de a finisa ceramica Una dintre metodele străvechi - lustruirea - este foarte simplă Suprafața produsului uscat se freacă cu orice obiect neted, compactând stratul superior de argilă până când strălucește După tragere, strălucirea devine mai puternică Vasele lustruite pot fi folosite în siguranță la fermă, deoarece sunt destul de rezistente la umiditate În Rus', vasele lustruite cu scop decorativ au fost supuse suplimentar la înnegrire Pentru a face acest lucru, la sfârșitul tragerii, aproximativ - sârmă cu mânere, - șabloane, - burete, - șublere, - elemente ale unui vas de pământ ceva combustibil fumos, de exemplu var Prin absorbția fumului, vasele s-au înnegrit, păstrându-și strălucirea Există o altă modalitate de a înnegri vasele Ceramica fierbinte este aruncată în rumeguș sau în paie mărunțită Pe măsură ce se răcește, devine negru Utilizată pe scară largă în ceramică este metoda de decorare cu argile lichide - angobe Dacă obiectul care urmează să fie decorat este din lut care arde roșu, angoburile sunt realizate din lut care arde alb Argila se diluează la densitatea smântânii și se aplică pe produs cu o perie sau o pere de cauciuc Adăugând oxizi de metal în argilă, puteți obține angoburi multicolore Sulfatul de cobalt dă o culoare albastră, peroxid de mangan - maro, oxid de crom - verde, oxid de nichel - galben, oxid de fier - roșu, un amestec de oxizi de crom, mangan și cobalt - negru Ceramica poate fi vopsită direct cu oxizi metalici fără adăugarea de argilă lichidă Controlul diferitelor nuanțe de culoare în ceramică este o sarcină complexă și doar numeroase încercări o pot rezolva Faceți un fel de paletă din plăci ceramice Aplicați pe el frotiu de diferite angoburi, notați în ce proporții și ce oxizi ați adăugat, apoi ardeți-l într-un cuptor Se pot realiza mai multe astfel de plăci Ele vor fi un material de referință necesar în alegerea culorilor potrivite Un efect decorativ luminos este dat de tehnica sgraffito Un produs de argilă ușor uscat este acoperit complet sau parțial cu un strat engobe După ce angoba se îngroașă, dar nu își pierde plasticitatea, modelul dorit este răzuit cu o stivă, expunând stratul inferior, mai întunecat de lut Până acum, arheologii au găsit în așezările omului antic cioburi individuale și chiar vase întregi decorate cu așa-numitele ornamente textile - imprimeuri de țesături grosiere și plase Puteți încerca să realizați un ornament ștanțat folosind matrițe din lemn, după ce ați tăiat diverse elemente ale modelului de pe copac Este convenabil să arzi lutul într-un cuptor cu mufă, care este vândut la profesori și este disponibil în aproape fiecare școală Produsele pre-uscate timp de cinci până la șase zile la temperatura camerei sunt încărcate în cuptor În cuptor, sub acțiunea temperaturii ridicate, argila pierde apa asociată cu aceasta și devine rezistentă la umiditate și durabilă Argila se arde timp de aproximativ trei ore Argila arsă, dar neglazuită se numește teracotă La sfârșitul arderii, cuptorul este oprit, iar produsele se răcesc direct în cuptor Ceramica glazurata se numeste majolica Glazura, sau glazura, acoperă un produs ceramic cu un strat subțire vitros, făcând culorile și angobele luminoase și suculente, protejându-le complet de umiditate Mod popular cunoscut de a face glazură Încinge sticla pe foc și aruncă-o în apă rece Sticla este acoperită cu crăpături mici și se sfărâmă ușor Într-un mojar, sticla este măcinată în pulbere, se diluează cu apă și se adaugă pasta Produsele se uda cu aceasta compozitie si se lasa sa se usuce, dupa care se incarca din nou in cuptor, unde se pastreaza aproximativ trei ore În unele cazuri, glazura de pe ceramică poate fi imitată Tot felul de decoratiuni, mici sculpturi decorative si farfurii de perete pot fi acoperite cu diverse lacuri in loc de glazura laborioasa În exterior, aproape că nu diferă de glazură, dar simplifică foarte mult munca fără a reduce meritele artistice ale ceramicii Jucăriile lui Abashev, pictate cu smalț în ulei cu mult gust, celebrele vase bulgărești cu smalt negru, confirmă acest lucru SGRAFFITO Un om primitiv a zgâriat un desen primitiv de pe peretele peșterii cu o bucată de piatră Acesta nu este altceva decât unul dintre cele mai vechi tipuri de sgraffito Se cunosc desene, realizate simplu cu degetul pe un strat umed de lut aplicat pe peretele pesterii Această metodă de pictură pe perete este, de asemenea, sgraffito „Sgraffito” este un cuvânt italian În traducere, înseamnă „zgârietură” Meșterii etrusci și greci au folosit sgraffito pentru a decora ceramica Desenele zgâriate pot fi găsite pe produsele ceramice ale popoarelor antice din America Latină - incașii și mayașii În secolele XV-XVII, sgraffito-ul a fost folosit pe scară largă în Italia pentru a decora pereții exteriori ai structurilor arhitecturale Datorită simplității relative a tehnicilor și rezistenței ridicate, sgraffito-ul s-a răspândit curând în multe alte țări europene Maeștrii Rusiei Antice au cunoscut și au folosit cu succes sgraffito Sgraffito-ul este din ce în ce mai folosit în arta decorativă sovietică Un exemplu de utilizare cu succes a sgraffito-ului în arhitectura modernă este Palatul Pionierilor și Scolarilor din Moscova De-a lungul timpului, tehnicile de sgraffito s-au schimbat, au fost introduse noi materiale, iar instrumentele au fost îmbunătățite Vă vom spune despre unul dintre tipurile de sgraffito - așa-numita metodă umedă, care se numește uneori sculptură în ipsos Tencuiala trebuie să fie formată din mai multe straturi colorate Cu freze și raclete, maestrul expune straturile subiacente, obținând multicolore Desen pe peretele peșterii Paleolitic desen în relief Cu cât se aplică mai multe straturi de tencuială colorată, cu atât sgraffito-ul este mai colorat și mai colorat Puteți folosi cu succes sgraffito atunci când decorați interiorul unei camere de pionier, foaier, sală de adunări, cantină școlară Nu este necesar să lucrați direct pe perete Dacă tencuiala sgraffito este aplicată pe lemn- plăci aglomerate, astfel de lucrări pot fi transportate și montate oriunde Schițați în avans pe o bucată mică de hârtie Desenul de pe schiță trebuie să fie în culoare, cu limite clare pentru fiecare culoare Pentru a începe, utilizați doar trei sau patru culori Când faceți o schiță, decideți imediat în ce secvență veți aplica straturi de tencuială colorată Soluția pentru tencuieli colorați constă din trei părți principale: liant, umplutură și pigmenți Varul hidratat este cel mai des folosit ca liant Materialele de umplutură pot fi nisip de râu sau cuarț, praf de marmură, zgură măcinată și cărbune Cel mai bun material de umplutură este nisipul de cuarț alb Dacă utilizați nisip de râu, atunci acesta trebuie pretratat astfel încât să fie uniform și curat Nisipul este cernut printr-o sită, îndepărtând pietrele și resturile din ea Apoi se toarnă într-o sită mai frecventă și se spală sub jet de apă Pigmentii sunt coloranti care dau tencuielii culori diferite De obicei se folosesc vopsele uscate, dar pot fi folosite și altele, cum ar fi guașa și tempera Este necesar doar să ne amintim că trebuie să fie rezistente la alcali Se amestecă soluția pentru tencuieli colorate în cutii de lemn Vor avea nevoie de câte soluții de culoare planificate În loc de cutii mozhtso utilizați bazine și găleți Dar nu uitați că în vasele adânci este dificil să amestecați soluția pentru a obține o masă omogenă cu o culoare uniformă O soluție pentru tencuiala albă se prepară dintr-o parte de var stins și trei părți de nisip alb sau praf de marmură Pentru o soluție roz, trebuie să luați o parte de var stins, două cu jumătate vina unei părți de nisip alb și a unei jumătăți de cărămidă roșie măcinată Soluția roșie se obține dintr-o parte de var stins, trei părți de nisip alb și jumătate de pigment roșu Pentru o soluție albastră, luați o parte de var stins, trei părți de nisip alb și jumătate de ultramarin Dacă reduceți cantitatea de ultramarin, soluția va deveni albastră Adăugând trei părți și jumătate de nisip și două zecimi de ocru la o parte de var stins, obțineți o soluție galbenă Dacă adăugați oxid de crom într-o soluție galbenă, aceasta va deveni verde Încărcați varul stins, nisipul și vopseaua în cutie și amestecați bine cu o spatulă de ipsos - mistrie În același timp, adăugați apă curată în porții mici Soluția este considerată gata atunci când seamănă cu un aluat gros Dacă se va executa sgraffito pe un perete de piatră sau cărămidă, mai întâi faceți crestături de - mm adâncime pe suprafața acestuia cu o daltă sau un topor Aplicați crestături sub formă de linii care se intersectează Totuși, vă sfătuim să începeți să faceți sgraffito pe bucăți de placaj gros sau PAL și abia apoi, când veți câștiga experiență și sunteți sigur de succes, puteți desena direct pe perete De asemenea, placa (sau placajul) trebuie pregătită: tăiați benzi subțiri și umpleți-le pe placă sub formă de zăbrele - răzătoare, - mistrie, - freze, - raclete Umeziți suprafața pregătită a peretelui sau a plăcii cu apă După ce așteptați ca apa să se înmoaie, aplicați un strat de var stins și grund de nisip Uneori, una dintre soluțiile colorate este folosită ca grund Se aplică un strat de mortar pe suprafață cu o mistrie, apoi se nivelează cu grijă, se compactează și se freacă cu un flotor de lemn Faceți o răzătoare dintr-o scândură de pin de x mm Pentru a fi confortabil de ținut în mână, atașați un mâner deasupra Curățați suprafața de lucru a răzătoarei cu șmirghel Lăsați grundul să se usuce timp de - de minute, apoi aplicați primul strat de soluție de culoare De obicei, este făcut mai gros decât toate straturile ulterioare, grosimea sa poate fi de - mm După ce primul strat se usucă, adică după - de minute, aplică un al doilea strat de - mm grosime Grosimea celui de-al treilea strat nu trebuie să depășească mm Dacă decideți să creșteți numărul de straturi de vopsea, reduceți grosimea fiecăruia ulterior tot timpul, aducând-o la - mm Pentru a transfera modelul pe suprafața tencuielii, faceți un șablon - baza pentru acesta este schița pe care ați dezvoltat-o mai devreme Cel mai convenabil este să transferați un desen de pe un șablon pe o suprafață de ipsos folosind pulbere Înțepați toate liniile de pe șablon cu un știft la o distanță de - mm unul de celălalt În desenele mari, intervalele dintre înțepături pot fi mărite Puneți șablonul finit pe tencuială și tamponați-l cu un tampon de tifon cu vopsea uscată Un model punctat ar trebui să apară clar pe tencuială Acest model este sculptat Puteți tăia tencuiala numai în cinci până la șase ore după aplicarea ultimului strat superior, cât este încă umed În primul rând, soluția este tăiată de-a lungul conturului cu un tăietor - puteți folosi bisturii sau cuțite pentru tăiere Țineți tăietorul în mână la un unghi de aproximativ de grade față de suprafața tencuielii, tăind caneluri de-a lungul liniilor punctate la o adâncime aproximativ egală cu grosimea stratului superior de tencuială colorată Asigurați-vă întotdeauna că dalta taie și nu zdrobește tencuiala Liniile curate clare fac sgraffito-ul cel mai expresiv Apoi soluția tăiată este selectată cu raclete, expunând următorul strat Faceți răzuitoare din fișiere plate vechi, procesându-le pe o ascuțitoare De asemenea, puteți face capse din sârmă de oțel cu diametrul de aproximativ mm sau din spițele unei umbrele vechi prin îndoirea lor, așa cum se arată în figură Este convenabil să sculptați într-o anumită secvență, tăind treptat secțiunile dorite ale soluției colorate, începând de la stratul superior și trecând la cele de dedesubt În imagine vedeți o placă decorativă simplă - o mostră de sgraffito pentru începători Pe bază au fost aplicate trei straturi de soluție colorată Stratul de jos este roșu, stratul din mijloc este verde și stratul superior este galben Când lucrați pe această placă cu un tăietor și răzuitoare, o parte a stratului galben superior a fost îndepărtată și s-a dezvăluit o culoare verde în aceste locuri Apoi, în cadrul desenului, tencuiala verde a fost îndepărtată și a fost scos la iveală stratul de jos roșu Urmați aproximativ aceeași secvență atunci când lucrați pe sgraffito, indiferent de numărul de straturi de tencuială colorată Tehnica sgraffito vă permite să efectuați cele mai complexe compoziții Dar nu lua imediat un desen complex Pentru a începe, încercați să lucrați la ornament sculptând tencuiala, constând din două sau trei straturi colorate Și odată cu dobândirea de experiență, puteți trece la lucru la compoziții mai complexe MOZAIC L zaika se numește pictură eternă - și aceasta este o definiție foarte exactă Din cele mai vechi timpuri, picturile cu mozaic au ajuns până la noi fără a se estompa și fără a-și pierde culorile Istoria mozaicurilor datează de mii de ani - chiar și artiștii din Orientul antic au desenat modele din plăci ceramice În epoca antică, mozaicurile au trecut de la ornamente simple la compoziții mari colorate Mozaicurile remarcabile ale Romei din primele secole ale erei noastre, Bizanțul medieval sunt cunoscute pe scară largă Cei care au fost la Kiev și au vizitat Catedrala Sf Sofia nu au putut să nu acorde atenție lucrărilor iscusite de mozaic ale artiștilor din secolele XI-XII Și mult mai târziu, mozaicul rusesc a fost reînviat de Mihail Vasilyevich Lomonosov - amintiți-vă „bătălia lui Poltava” și „Portretul lui Petru cel Mare” Materialul clasic pentru lucrul cu mozaic este smalt - cuburi de sticlă colorate topite cu vopsele minerale Smalt are sute de culori și nuanțe diferite, oferind artistului o paletă bogată Apropo, Lomonosov a fost, de asemenea, foarte implicat în tehnologia de a face smalt, a efectuat peste mii de topituri experimentale de sticlă cu coloranți minerali și a primit o selecție uriașă de culori Multe dintre rețetele sale sunt încă folosite astăzi Astăzi, arhitecții folosesc pe scară largă mozaicuri pentru designul interior al clădirilor publice Artiștii sovietici celebri P Korin, A Deineka, B Chernyshev au finalizat multe lucrări de mozaic în diferite orașe ale țării Recent, mozaicurile au ieșit în stradă - acestea sunt pereți decorativi în piețe, piscine, fațade ale teatrelor și cinematografelor Pe lângă smalt, acum se folosesc și alte materiale, care sunt mai accesibile și mai ieftine Sunt aceste materiale pe care vrem să le recomandăm celor care sunt interesați de mozaicuri Pietre de diferite culori fragmente de cărămizi roșii, roz, albe, gri, fragmente de țevi ceramice și ceramică de față, plăci metlakh pictate cu vopsea nitro, pietricele obișnuite - totul va intra în acțiune În primul rând, determinați locul și dimensiunea imaginii viitoare Gândește-te cu atenție la ceea ce vei descrie și ce culori să folosești Amintiți-vă că un mozaic nu este doar un set de piese colorate, ci o pictură în sensul deplin al cuvântului, trebuie să aibă armonie, culoare, plasticitate - într-un cuvânt, tot ceea ce este inerent picturii obișnuite pe pânză Repararea unui mozaic este dificilă, așa că cel mai bine este să măsurați de șapte ori înainte de a începe Când în sfârșit determinați parcela, culoarea, materialele, faceți o schiță în culoare și apoi un desen de lucru în creion în mărime naturală pe hârtie groasă Pregătiți un loc pentru mozaic: tencuiala sau peretele de beton trebuie curățat de vopsea Amestecați soluția: amestecați părți egale de ciment și nisip cernut, adăugând apă pentru a face o masă aluoasă și amestecați din nou bine Aruncați soluția cu o mistrie de ipsos pe un perete bogat umezit și neteziți-o Puneți un desen de lucru pe suprafața umedă a soluției și transferați contururile imaginii cu un băț sau un cui Îndepărtați desenul și întindeți rapid imaginea până când mortarul s-a întărit Nu uitați să verificați schița Dacă pictura este mare sau utilizați material fin, lucrați în părți: aplicați soluția pe o zonă mică, întindeți-o, apoi treceți la secțiunea următoare Soluția se instalează în cele din urmă în cinci până la șase zile În tot acest timp, trebuie să umeziți abundent imaginea cu apă de mai multe ori pe zi În acest proces, va trebui să ajustați bucățile de material la locul lor Pentru a face acest lucru, aveți nevoie de un talion - poate fi făcut dintr-o pilă veche, ascuțind un capăt puternic și introducând celălalt capăt într-o punte de lemn stabilă Luați o pietricică sau țiglă cu clește (nu cu mâna!), puneți-o pe vârful talionului și loviți-o cu un ciocan, care are și capătul invers ascuțit ascuțit Lovitura ar trebui să vină în așa fel încât lamele talionului și ale ciocanului să coincidă Aici piatra va crăpa Astfel, puteți obține materialul în orice formă aveți nevoie Dacă vă este greu să vii cu propria ta compoziție, folosește schița pe care am pus-o aici ȚESUT FÂNĂ Viziunea artistului este inepuizabilă; arta poate face minuni Artista letonă Rita Bloomberg își țese picturile din funie obișnuită Arta populară se află în centrul operei ei Tapiserii, rogojini, pelerine au fost de mult țesute din funii în Letonia Talentul și gustul Ritei Bloomberg au îmbogățit și diversificat tehnica tradițională, permițându-i să atingă culmea măiestriei Când te uiți la munca ei, pe lângă admirație, experimentezi și surpriza Și nu numai pentru că mijloacele vizuale nu sunt destul de comune, ci și pentru că fiecare lucrare ulterioară nu este similară cu cea anterioară, cu excepția materialului care este comun tuturor lucrărilor - frânghie Nu există aproape nimic de spus despre tehnologia acestui tip de creativitate artistică Cele mai diverse moduri de țesut - aceasta este întreaga tehnologie Material - frânghie de diferite grosimi Uneori fire de șnur, lână și bumbac Rita Bloomberg folosește chiar și plase vechi de pescuit Cel mai adesea, frânghia rămâne nevopsită, culoarea sa naturală este umbrită cu pricepere Dar uneori, prin design, trebuie să introduceți alte culori Apoi frânghia sau firul este vopsit cu coloranți de anilină, care sunt vânduți în magazinele de hardware Este necesar să se țină cont de materialul frânghiei sau al firului - in, bumbac, lână - și să folosești vopsea adecvată Instrucțiunile de utilizare sunt imprimate pe pliculețele de vopsea, încercați să vă țineți exact de el Lucrarea începe cu fabricarea cadrului Cadrul poate fi, de exemplu, lovit împreună de șine Apoi, cuie mici sunt bătute în șipci, de care este atașată frânghia În funcție de design, cuișoarele sunt introduse mai mult sau mai puțin des Produsul finit este fie lăsat pe cadru, fie îndepărtat de el și atârnă pe un scut de placaj sau carton Puteți agăța lucrarea și direct pe perete Cadrul poate fi realizat și din sârmă groasă Apoi frânghia este pur și simplu împletită în jurul ei În acest caz, produsul finit rămâne pe cadru Țesiți o frânghie cu un ac mare sau o navetă de lemn Panou de perete Panou de perete săgeți letone SCULPIREA OSULUI Osul prelucrat este cea mai frecventă descoperire în timpul săpăturilor arheologice În Siberia și Chukotka, de exemplu, arheologii au găsit sculpturi în oase care datează de la începutul erei noastre Maeștrii din Novgorod antic au stăpânit și arta prelucrării oaselor la perfecțiune Principalele meșteșuguri ale prelucrării artistice a oaselor din țara noastră au apărut cu secole în urmă în regiunile nordice, în apropierea locurilor de exploatare a oaselor de mamut și de morsă Acum celebrele meșteșuguri de artă Kholmogory, Tobolsk și Chukchi păstrează și dezvoltă cu grijă tradițiile artei străvechi a osului sculptat Materia primă principală pentru o serie de produse este așa-numitul tars - partea tubulară a osului membrelor bovinelor Folosind o formă cilindrică naturală, sculptorii de oase înscriu cu pricepere figuri ale diferitelor animale și uneori scene întregi bazate pe povești și fabule populare rusești Pentru cei care doresc să își încerce mâna la sculptura în oase, recomandăm bobina ca fiind un material bine lucrabil și destul de accesibil Înainte de a continua cu prelucrarea mecanică a osului, acesta trebuie degresat și albit Cea mai simplă metodă dă rezultate bune: tăiați oasele, îndepărtați măduva, apoi fierbeți câteva ore, adăugând puțin bicarbonat de sodiu în apă De asemenea, puteți albi osul într-o soluție de peroxid de hidrogen (hidroperit), care este disponibilă în orice farmacie Două sau trei sunt suficiente pentru două sute de grame de apă fierbinte tablete de hidroperit De obicei, după ce a stat întins aproximativ o zi într-o astfel de soluție, osul capătă o culoare albă pură Din osul albit, în funcție de produsul dorit, se realizează semifabricate Puteți tăia osul cu un fierăstrău cu arc de tâmplărie, un ferăstrău cu dinți de dimensiuni medii și fișe medicale Prindeți osul într-o menghină, după ce ați așezat distanțiere din lemn Umeziți ferăstrăul periodic cu apă cu săpun sau ulei de mașină în timpul tăierii Dacă trebuie să pregătiți plăci subțiri pentru ajurat sau sculptură în relief, tăiați osul de-a lungul straturilor Plăcile, tăiate peste straturi, se acoperă în cele din urmă cu o rețea de fisuri și strică lucrarea Pentru sculptura tridimensională, semifabricatele sunt prelucrate cu o cositoare - un cuțit mare și greu Ele fac așchii paralele cu straturile sau sub un unghi ușor față de acestea Pentru produsele bazate pe corpuri de revoluție, piesele de prelucrat sunt prelucrate pe strung Uneltele bune și la îndemână determină în mare măsură succesul, așa că în primul rând trebuie să achiziționați sau să vă faceți instrumentele necesare Pentru prelucrare brută - o mașină de tuns iarbă, seturi de dalte și râpă Pentru a efectua ajurate - un puzzle, pile cu ace, burghie, ștergătoare, nituri Puteți face un ștergător dintr-un ac de tricotat din oțel Coaceți-l, apoi tăiați crestături mari și ascuțite cu o pilă cu ac și întăriți-o din nou Puneți șervețelele finite pe mânere de lemn Faceți nituri și dintr-un ac de tricotat din oțel, turtindu-l la capăt și dându-i o formă diferită Niturile sunt ascuțite astfel încât muncitorii - structura osului, - gol, - produs din acesta , , - shtikheli, - cositoare, - șervețele, ^ - klopiki, - gheara părțile aveau teșituri ascuțite Sculptura se realizează cu ajutorul tăietorilor – gravorilor Stichel pentru gravura metalică poate fi folosit cu succes și pentru pini, a căror duritate este relativ scăzută Pietrișuri - pentru început, cel puțin trei tipuri principale - o poți face singur, ghidându-te după desenele pe care le prezentăm aici Grabstichel - un tăietor cu o secțiune transversală a unui triunghi, dreptunghi sau romb, folosit pentru gravarea liniilor subțiri Boltstichel - un tăietor cu o secțiune transversală a unui cerc, oval, semicerc sau semioval Flachstichel are dreptunghiuri și trapeze în secțiune transversală Boltstichel și Flachstichel sunt utilizate pentru prelucrarea suprafețelor plane și curbate de diferite configurații Pentru freze, oțelul carbon U- , U- sau U- este potrivit Încălziți piesa de prelucrat rotită a tăietorului la roșu (până la aproximativ de grade), apoi scufundați-o în ulei de mașină sau apă Gravorul întărit devine prea casant, așa că ar trebui eliberat Puneți gravorul la foc mic, observând cu atenție culorile terne După ce a adus metalul la o culoare pai, se răcește în apă În absența oțelului carbon, se pot face tăietori bune din pile cu ace de diferite secțiuni Ascuțiți partea de tăiere a gravorului la un unghi de - de grade Ascuțirea tuturor incisivilor și editarea acestora în timpul sculpturii ar trebui efectuate numai din partea laterală a capătului Sculpte mânere din lemn de mesteacăn sau fag Puneți un inel metalic pe mâner Pentru a facilita ținerea gravorului, tăiați mânerul din lateral, așa cum se arată în figură Introduceți tăietorul astfel încât așchiul să fie în partea de jos O gheară este folosită pentru gravare pe os Forma sa este prezentată în figură Prelucrarea oaselor include diverse tehnici de sculptură: ajurat („pe deschidere”), relief, tridimensional și gravură Produsul poate fi realizat fie prin una dintre aceste tehnici, fie printr-o combinație, de exemplu, de sculptură tridimensională cu gravură, sculptură ajurata cu relief etc O trăsătură caracteristică a sculpturii ajurate este un fundal strălucitor, care face ca sculptura să arate ca cea mai fină dantelă Aliniați placa pregătită pentru sculptură ajurata cu o pilă și curățați-o cu șmirghel fin, obținând o suprafață netedă Transferați desenul din schița elaborată în prealabil pe placa cu praf de pușcă Se face așa Perforați toate liniile schiței cu o punte, distanța dintre perforații este de - mm Faceți un tampon dintr-un strat dublu de tifon, umpleți-l cu vopsea închisă și uscată Puneți schița pe farfurie și aplicați vopsea pe ea cu mișcări ușoare ale tamponului Pătrunzând prin găuri, vopseaua formează un model punctat pe os, care poate fi urmărit cu un creion pentru claritate Pentru a preveni ștergerea desenului în creion în timpul lucrului, fixați-l cu un lac cu uscare rapidă În zonele care sunt destinate tăierii, găuriți pentru o pilă pentru ferăstrău După ce tăiați complet toate secțiunile fundalului, lucrați-le cu pile cu ace și șervețele Cu dălți și dălți, dați plăcii ajurate relieful dorit Realizați o modelare finală fină a detaliilor cu nituri Sub sculptura ajurata finita, se aseaza uneori folie colorata, hartie sau tesatura Osul ajurat arată foarte frumos pe fundalul lemnului Puteți lipi osul de bază cu lipici BF- În sculptura tridimensională, designul depinde în mare măsură de forma naturală a felinarului Pereții săi sunt relativ subțiri și nu fac posibilă ca figurile să fie suficient de voluminoase Prin urmare, miniaturile sculpturale din tarsal sunt cel mai adesea înalt relief cu un fundal traversant, realizate pe o suprafață cilindrică Transferați conturul principal de la schiță pe suprafața laterală a cilindrului Cu o daltă, efectuați o prelucrare brută, apoi rezolvați detaliile cu pile și gravere, obținând expresivitate plastică Amintiți-vă că sculptura tridimensională este cea mai complexă, necesită anumite abilități care sunt dobândite printr-o muncă minuțioasă Înainte de a continua cu sculptura volumetrică, este util să căutați o soluție finală prin realizarea de schițe din plastilină albă Tehnica de prelucrare a sculpturii în relief are multe în comun cu ajurata Transferați desenul pe placa de os cu praf de pușcă și fixați-l cu lac Selectați fundalul la adâncimea dorită cu dalți și gravoare Dați părților proeminente ale reliefului forme rotunjite În cele din urmă, rezolvă micile detalii Dacă se dorește, lucrarea finită poate fi vopsită Cel mai comun trasor este un ceai puternic care conferă oaselor o nuanță aurie Osul devine galben în infuzia de șofran, roșu-brun în frunzele de măcriș Puteți încerca și alți coloranți vegetali, ale căror decocturi dau următoarele culori: coajă neagră de soc - verde măsline, flori de sunătoare - roșu, frunze de urzică - verde, coajă de cătină - galben-verde, coajă de stejar - maro, coajă de ceapă - galben auriu Gravura dă un efect decorativ deosebit osului Zgâriați suprafața conform modelului cu o gheară De asemenea, puteți grava cu un graver, dând o linie subțire Apoi frecați gravura cu creioane colorate În loc de creioane, puteți folosi vopsele în ulei Ștergeți vopseaua de pe suprafața netedă, astfel încât să rămână doar în adânciturile zgâriate, scoțând în mod clar modelul Cel mai adesea, vopsea roșie, maro și neagră este folosită pentru a evidenția gravura Suprafața osului de gravat trebuie să fie perfect lustruită Orice zgârieturi mici, abia vizibile atunci când sunt frecate cu coloranți, vor apărea imediat și vor strica gravura Prin urmare, curățați cu atenție placa cu șmirghel, apoi lustruiți-o cu piatră ponce măcinată fin sau pudră de dinți Osul sculptat este adesea folosit ca suprapunere decorativă pentru articolele din alte materiale Osul ajurat sculptat in combinatie cu lemnul pretios capata o sonoritate neobisnuita CONŢINUT Din compilatorul D Chirkov Urmarirea G Fedotov Gravura D Chirkov Forjare artistică B Ostrovsky Microcasting C Ghazaryan Filigranul D Chirkov Fier perforat V Ostrovsky Gravura G Fedotov Modele înghețate V Ostrovsky Basma G Fedotov Sculptură în lemn G Fedotov Lemn împlinit de ani V Baradulin Jucărie Polhovo-Maidanskaya V Baradulin Copac pârjolit G Fedotov Scoarță de mesteacăn cresată G Fedotov Marqueterie G Fedotov Sculptură în pădure G Fedotov Procesarea capacului D Chirkov Crestătura V Baradulin incrustație de tablă L Kozhevnikova Țesut N Kanunnikova Țeserea manuală a covoarelor N Kanunnikova Covoare din fetru T Vanyukova Dantela ruseasca L Rusakova Batik N Kanunnikova Tambour N Kanunnikova Mats B Baradulin Produse din paie N Estis Vitraliul D Chirkov Email C Ghazaryan Sculptură în piatră G Fedotov Ceramica G Fedotov Sgraffito N Estis Mozaic S Ghazaryan țesut frânghie G Fedotov Sculptură în oase Pentru varsta mijlocie si inaintata Compilator Spartak Surenovich Ghazaryan FRUMOS - MINI PROPRII IB nr Redactor director I B SHUSTOVA Redactor artistic V A GORYACHEVA Editor tehnic N D L A U K U S Correctori L A ROGOVA si T N CHERNOVA Predată setului Semnat spre publicare la Format x / Bum decalaj Nr Fontul este obișnuit Imprimare offset Conv cuptor l Uch -ed l , -|- pe = , Tiraj de exemplare Comanda Nr Pret con Ordinul Steagul Roșu al Muncii, editura „Literatura pentru copii” al Comitetului de Stat pentru Editură, Tipografie și Comerț de Carte RSFSR Moscova, Centru, M Cherkassky per , de ani și I a URSS Ros-Glavpoligrafprom Goskomizdat RSFSR Kalinin, perspectiva împlinirii a de ani din octombrie, G Frumos - cu propriile mâini / Comp S S Gazaryan; Culoare fotografie de N Zimin — M : Det lit , — p , ill (Seria „Cunoaște și poți”) Pe bandă: k Cartea vorbește despre apariția și dezvoltarea artelor și meșteșugurilor populare în țara noastră, precum filigranul, vitraliul, mozaicul, sculptura în lemn, jucăriile din paie, goană, țesut, dantelă, smalț etc Fiecare eseu oferă o scurtă tehnologie de lucru - М ( ) - BBC În spatele paginilor cărții SHEBASPB-PU/ZA Vreau să știu totul (teorie) TEHNICIAN junior (PRACTICĂ) ECONOMIA ACAZĂ (TERMENI)